
 Reduction of tool cost by using one 

special design insert in various.
 

 One insert suitable for serveral applications

  Reduction of tool cost and warehouse charges Axial grooving
External turning

Internal

External grooving
Axial turning

Internal turning

Special design reduce vibration and 
cutting force by 20%

Unique structure design of parting    
inserts

 

 

Chip breaker

Universal  chip breaker series
 

A280

 Reduzierung der Werkzeugkosten mit 

dem Einsatz nur einer Stechgeomet-

rie für viele Anwendungsbereiche. 
 

 

  Reduzierung der Werkzeug-und Lagerkosten

Spezielles Spanbrecherdesign 
reduziert Vibrationen und 
Schnittkräfte um 20%

Universelle  Spanbrecherserie

Einzigartiges Schneidkantendesign für    
 Ab- / Stechplatte

 

 

Spanbrecher

Axialstechen Außendrehbearbeitung

grooving

Stechen

(Innen)

Stechen (außen)
Axialstechen

Innendreh-

bearbeitung
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Turning · 

G
e

n
e
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T

u
rn
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g

A

M
a
c
h

in
in

g
a
p

p
li
c
a
ti

o
n

Machining Toolholder  Inserts
Tool’s feature and parameters

E
x

te
rn

a
l 

m
a

c
h

in
in

g

P
a

rt
in

g

QZ**+QE**

A298

ZP*S**

QE**R/L

A295

ZP**D*

ZP*S*

G
ro

o
v
in

g
 a

n
d

 t
u

rn
in

g

QE*R/L

A297

single  tool,  installed with different inserts for 

P
re

c
is

e
 g

ro
o

v
in

g

QECD

A296

r

*D*- EG inserts: When edge width is 

 cutting depth is 

QE*R/L

A295

Parting & Grooving  Overview ·

Double 

 

ZT*D**

ZR*D*

Single cutting edge for 
deep Grooving 

ZT*S*

Precise grooving

ZT*D**-EG

Precise grooving

ZT*D**-EG
A

b
- 

&
 E

in
s
te

c
h

e
n

                Drehen

A
llg

e
m

e
in

e
 D

re
h

b
e

a
rb

e
it
u

n
g

Bearbeitung Klemmhalter

 

Stechplatten
Werkzeug Eigenschaften & 

Parameter

A
u

ß
e

n
b

e
a

rb
e

it
u

n
g

 

A
b

s
te

c
h

e
n

    hoher Stabilität einstellbar

S
te

c
h

e
n

 u
n

d
 D

re
h

e
n

 

Schneideinsätze können die Bearbeitungen 

werden

P
rä

z
is

s
io

n
s
s
te

c
h

d
re

h
e

n

*D*

 

Doppelseitig 

Einseitig

 

Präzisionsstechen

Präzisionsstechen

Stechbreite

Stechbreite

Ab- & Einstechen Übersicht
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T
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in
g

M
a
c
h

in
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g
a
p

p
li
c
a
ti

o
n

Machining Toolholder Inserts
Tool’s feature and parameters

E
x
te

rn
a
l 
M

a
c
h

in
in

g
 

G
ro

o
v
in

g
 

QC Series GQCR/L

A309

QC16/22

In
te

rn
a
l 
m

a
c
h

in
in

g

G
ro

o
v
in

g
 a

n
d

 t
u

rn
in

g

C*-Q*R/L*

A307

Grooving, Turning

ZT*D**

ZR*D**

QC Series

S -QC R/L

A309

QC11/16/22

4 

Parting & Grooving  Overview · 

A
b

- 
&

 E
in

s
te

c
h

e
n

                Drehen

A
llg

e
m

e
in

e
 D

re
h

b
e

a
rb

e
it
u

n
g

Turning · 

Bearbeitung Klemmhalter Stechplatten
Werkzeug Eigenschaften & 

Parameter

A
u

ß
e
n

b
e
a
rb

e
it

u
n

g

 

S
te

c
h

e
n

In
n

e
n

b
e
a
rb

e
it

u
n

g
 

S
te

c
h

e
n

 u
n

d
 D

rt
e

h
e

n

Präzision

Stechen, Drehen

Ab- & Einstechen Übersicht
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Machining Toolholder  Inserts

Tool’s feature and 

parameters

A
x
ia

l 
G

ro
o

v
in

g

G
ro

o
v
in

g
 a

n
d

 t
u

rn
in

g

A301-A304

    grooving and profiling, one single tool 

    realises various applications, it reduces 

    the tool catego

Grooving · 

Grooving depth · 

A305-A306

90
o

    grooving and profiling, one single tool 

    realizes various applications, it reduce 

Grooving · 

Grooving depth ·

R
ec

es
s 

M
ac

h
in

in
g

R
e
c
e
s
s
 a

n
d
 t
u
rn

in
g

*X*D*

A296

QE**R/L

A295

In
n

e
r 

w
a

ll 
a

n
d

 s
u

rf
a

c
e

 

C40X*

A307

To
ol

s 
fo

r 
av

ia
tio

n 
an

d 
ae

ro
sp

ac
e 

in
du

st
ri

es

A297

"Squirrel Series"

ZIGQ**

"Squirrel Series"

**

Select and 

according to 

Parting & Grooving  Overview ·

Grooving, Turning

ZT*D**

ZR*D**

Grooving, Turning

ZT*D**

Grooving, Turning

ZT*D**

ZR*D**

ZR*D**

"Squirrel Series"

ZR**-LH

A
b

- 
&

 E
in

s
te

c
h

e
n

                Drehen

A
llg

e
m

e
in

e
 D

re
h

b
e

a
rb

e
it
u

n
g

Bearbeitung Klemmhalter Stechplatten Werkzeug Eigenschaften & 

Parameter

A
x
ia

l 
s
te

c
h

e
n

S
te

c
h

e
n

 u
n

d
 D

re
h

e
n

                               

                      

 

 

                               

90
o

H
in

te
rs

te
ch

en

Unterschiedliche Hinterdrehoperationen  

 

Stabilität für kontinuierlichen bis 

W
er

kz
eu

ge
 fü

r 
di

e 
R

au
m

- &
 L

uf
tf

ah
rt

A
u

ß
e

n
b

e
a

rb
e

it
u

n
g

Stechplatte für schwierig zu 

S
o

n
d

e
rw

e
rk

z
e

u
g

 

Sonderwerkzeug Auswahl nach 

Anwendung

Sonderwerkzeuglösungen für die 

Bearbeitung unterschiedlicher 

"Squirrel Series"

"Squirrel Series"

"Squirrel Series"

Stechen, Drehen

Stechen, Drehen

Stechen, Drehen

Ab- & Einstechen Übersicht



 Reduction of tool cost by using one 

special design insert in various.
 

 One insert suitable for serveral applications

  Reduction of tool cost and warehouse charges Axial grooving
External turning

Internal

External grooving
Axial turning

Internal turning

Special design reduce vibration and 
cutting force by 20%

Unique structure design of parting    
inserts

 

 

Chip breaker

Universal  chip breaker series
 

A280

 Reduzierung der Werkzeugkosten mit 

dem Einsatz nur einer Stechgeomet-

rie für viele Anwendungsbereiche. 
 

 

  Reduzierung der Werkzeug-und Lagerkosten

Spezielles Spanbrecherdesign 
reduziert Vibrationen und 
Schnittkräfte um 20%

Universelle  Spanbrecherserie

Einzigartiges Schneidkantendesign für    
 Ab- / Stechplatte

 

 

Spanbrecher

Axialstechen Außendrehbearbeitung

grooving

Stechen

(Innen)

Stechen (außen)
Axialstechen

Innendreh-

bearbeitung



"Squirrel Series" round Inserts for precision, turing and 
grooving

1.0~2.4mm

>2.4~6.5mm

The edge width between

 according to your 

requirement. -EG and turning inserts

chips and rake face, enable the 

inserts suitable for continuous  

The tolerance of edge width S of precise grooving and 

-EG

A281

Stechbearbeitung

Stechbreiten von 

je nach Anforderung.

Stechdrehbearbeitung 

DrehStechplatte

Das einzigartige 

Spanbrecherdesign für 

scharfe Schneidkantenausführung  

Aufbauschneidenbildung und ist für 

0,025 
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in
g

AA282AA2828282282

Application of insert Code of insert seat size Number of cutting edge Tolerance class

Corner radiusWidth of cutting edge

ZP

ZP

G D M G0404

Parting

ZT

ZR

Grooving and 
Turning

S

D

Double cutting edges

G

F
Special chip breaker

M

Tolerance class 

Tolerance class

E

Profile machning

025 = 0.25 mm
03   = 0.30 mm
04   = 0.40 mm
05   = 0.50 mm
06   = 0.60 mm

02  = 0.20 mm
03  = 0.30 mm
04  = 0.40 mm
08  = 0.80 mm

R

S

 Height / Code

E

F

G

H

K

2.5

3.0

4.0

5.0

6.0

Chip breaker´s code

· 

 
 

Corresponding code of 
toolholder and width of 

Single cutting edge

General chip breaker, 
suitable for all kinds of 

A
b

- 
&

 E
in

s
te

c
h

e
n

                Drehen

A
llg

e
m

e
in

e
 D

re
h

b
e

a
rb

e
it
u

n
g

Turning · 

Anwendung Plattensitzgröße Anzahl Schneiden Toleranzklasse

Schneidplattenbreite Eckenradius Spanbrecher

Sonder-Spanbrecher

Toleranzklasse

Toleranzklasse

Höhe

Zwei Schneiden

Eine Schneide

Entsprechender Code 
des Halters und der 
Schneidenbreite

Allgemeiner Spanbrecher, 
geeignet für verschiedene 
Materialien.

Abstechen

Einstechen und 
Drehen

Formdrehen
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A283

Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·  

 Parting inserts · 

Grade

S R La YBG202 YBG302 YBC251 YBG202 YBG302 YBG302 YD101 YD201

D
o

u
b

le
 c

u
tt

in
g

 e
d

g
e

ZPED02502-MG 17

ZPFD0302-MG 17

ZPGD0402-MG 22

ZPHD0503-MG 22

22

S
in

g
le

 c
u

tt
in

g
 e

d
g

e

ZPES02502-MG -

ZPFS0302-MG -

ZPGS0402-MG -

ZPHS0503-MG -

-

2 Schneiden 1 Schneide

P M N

Tool holder / 

 Page /             A298 A295 

QZ**+QE** QE**R/L A
b

- 
&

 E
in

s
te

c
h

e
n

                Drehen

A
llg

e
m

e
in

e
 D

re
h

b
e

a
rb

e
it
u

n
g

Ab- & Einstechen

ab Lager             auf Anfrage

Sorte

2
 S

c
h

n
e

id
e

n
1

 S
c
h

n
e

id
e

Stechplatte

Seite
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Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·

Grade

L S R La YBG202 YBG205 YBG302

ZTBD02002-MG 13

Grade

L S R La YBG202 YBG302 YBG202 YBG302 YBG302 YD101

ZPED02502-MG-6L 20 6 17

ZPED02502-MG-6R 20 6 17

ZPED02502-MG-15L 20 15 17

ZPED02502-MG-15R 20 15 17

ZPFD0302-MG-6L 20 6 17

ZPFD0302-MG-6R 20 6 17

ZPFD0302-MG-15L 20 15 17

ZPFD0302-MG-15R 20 15 17

 ZTBD-MG Series

 ZP*D-MG Series

P M N

La

S

R
R

L

S

R

L

Tool holder / 

Tool holder / 

 Page /             A307                       A295                           A305 

 Page /             A295  

C*-Q*R/L* QE**R/L

QE**R/L

P

A
b

- 
&

 E
in

s
te

c
h

e
n

                Drehen

A
llg

e
m

e
in

e
 D

re
h

b
e

a
rb

e
it
u

n
g

Turning · 
Ab- & Einstechen

ab Lager             auf Anfrage

Sorte

                       Sorte

Seite

Seite
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Turning · 

G
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e
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A

A285

Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·  

  Grade

R
(2)

YBG202 YBG302 YBG202 YBG302 YBG302 YD101

D
o

u
b

le
 c

u
tt

in
g

 e
d

g
e

ZTC****-EG

(2)

ZTE****-EG 17

17

ZTGD****-EG 22

ZTHD****-EG 22

ZTKD****-EG 22

Grade

S La YBG202 YBG205 YBG302 YBC151 YBC251 YBG202 YBG205 YBG302 YBG302 YD101

D
o

u
b

le
 c

u
tt

in
g

 
e

d
g

e

ZTED02503-MG 17

ZTFD0303-MG 17

ZTGD0404-MG 22

ZTHD0504-MG 22

22

S
in

g
le

 c
u
tt
in

g
 

e
d

g
e

ZTHS0504-MG -

-

-

Double cutting edge Single cutting edge

 Precise grooving and turning inserts · 

 Grooving and turning inserts · 

P M N

P M N

Tool holder / 

Tool holder / 

 Page /             A296 A295 

 Page /            A307                       A295                             A305 

QE**R/LQECD

QE**R/L C*-Q*R/L*

A
b

- 
&

 E
in

s
te

c
h

e
n

                Drehen

A
llg

e
m

e
in

e
 D

re
h

b
e

a
rb

e
it
u

n
g

Ab- & Einstechen

ab Lager             auf Anfrage

Sorte

2
 S

c
h

n
e

id
e

n
1

 S
c
h

n
e

id
e

Sorte

2
 S

c
h

n
e

id
e

n

2 Schneiden 1 Schneide

Einstech- & Drehplatten

          (2) Eckenradius nach Kundenwunsch

Präzisions-Stech- & Drehplatten

Seite

Seite
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Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·

Grade

S La YBG202 YBG302 YBC151 YBG202 YBG302 YBG302 YD101

D
o

u
b

le
 c

u
tt

in
g

 e
d

g
e

ZRED025-MG 20

ZRFD03-MG 20

ZRGD04-MG 25

ZRHD05-MG 25

25

Grade

S La YBG202 YBG302 YBG202 YBG302 YBG302 YD101

D
o

u
b

le
 c

u
tt

in
g

 e
d

g
e ZRFD03-EG 20

ZRGD04-EG 25

ZRHD05-EG 25

25

 · 

 · 

P M N

P M N

Tool holder / 

Tool holder / 

 Page /             A295                    A307                           A296 

 Page /           A295                    A307                           A301-304                          A305                            A296 

QE**R/L

QE**R/L

QX*D*

QX*D*

C*-Q*R/L*

C*-Q*R/L*

A
b

- 
&

 E
in

s
te

c
h

e
n

                Drehen

A
llg

e
m

e
in

e
 D

re
h

b
e

a
rb

e
it
u

n
g

Turning · 
Ab- & Einstechen

ab Lager             auf Anfrage

Sorte

2
 S

c
h

n
e

id
e

n

Sorte

2
 S

c
h

n
e

id
e

n

Seite

Seite
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Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·  

 Single-cutting edge grooving and turning inserts for machining of heatresistance super alloy

Grade

W b L YD101 YBG102 YBG105 YBG202 YBG202

ZIGQ3N-NM 3

ZIGQ4N-NM 4

ZIGQ5N-NM 5 4

ZIGQ6N-NM 6 5

S M

 Single-cutting edge grooving and turning inserts for machining of heatresistance super alloy

Grade

W R b L YD101 YBG102 YBG105 YBG202 YBG202

ZIMF304N-NM 3

ZIMF406N-NM 4

ZIMF506N-NM 5 4

6 4

Tool holder / 

Tool holder / 

 Page /             A298 

 Page /             A298 

S M

A
b

- 
&

 E
in

s
te

c
h

e
n

                Drehen

A
llg

e
m

e
in

e
 D

re
h

b
e

a
rb

e
it
u

n
g

Ab- & Einstechen

ab Lager             auf Anfrage

Einseitige Stech- & Drehplatten für die Bearbeitung von warmfesten Superlegierungen

Einseitige Stech- & Drehplatten für die Bearbeitung von warmfesten Superlegierungen

Sorte

Sorte

Seite

Seite
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Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·

 · 

 · 

Grade

S La YD101

25

30

                                      Grade

S La YD101 YD201

22

R

La

10
o

Tool holder / 

 Page /          A301-304                   A305                            A296 

QX*D*

A
b

- 
&

 E
in

s
te

c
h

e
n

                Drehen

A
llg

e
m

e
in

e
 D

re
h

b
e

a
rb

e
it
u

n
g

Turning · 
Ab- & Einstechen

ab Lager             auf Anfrage

Sorte

                                      Sorte

Seite
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A

QC series grooving insert code key / 

Triangular round grooving insert / 

Cutting edge 

length code inscribled 
circle 

11

16

22

Slot

code
width

050

100

… …

code
size

005

02

03

04

Series

QC   22   R   300  -  R   03

code

R
radius

C

Direction

code

R 
right

L 
left

Cutting edge 

length code inscribled 
circle 

11

16

22

Slot

code
width

050

100

… …

QC     22    R     300     R 

Series RoundDirection

R 
right

L 
left

QC seriers grooving insert / 

A
b

- 
&

 E
in

s
te

c
h

e
n

                Drehen

A
llg

e
m

e
in

e
 D

re
h

b
e

a
rb

e
it
u

n
g

QC-Serie Stechplatten

Radius

Schneidrichtung

Rechts

Links

Schneidrichtung

Rechts

Links

Schneid-

kantenlänge Breite

Breite

Groß

Serie

Schneid-

kantenlänge

Serie Rund



A290

P
a

rt
in

g
 &

 G
ro

o
v
in

g

A

General Turning /Allgemeine Drehbearbeitung, ISO Kennzeichnung

G
e

n
e

ra
l 
T

u
rn

in
g

A290

Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·

Grade

P M K

S La R/C S1 ød YBG202 YBG205 YBG202 YBG205 YBG202 YBG205

QC11R/L

120-R02

125-R02

145-R02

150-R02

200-R02

225-R02

QC16R/L

110-R01

125-R02

130-R02

145-R02

150-R02

160-R02

175-R02

200-R02

250-R02

300-R02

QC22R/L

125-R02

145-R02

150-R02

175-R02

200-R02

230-R02

250-R03

265-R03

 QC seriers grooving insert / 

S

S1

L
a

2
o

Tool holder / 

 Page /             A309 Seite

QC Serie

S***-QC**R/L*

A
b

- 
&

 E
in

s
te

c
h

e
n

                Drehen

A
llg

e
m

e
in

e
 D

re
h

b
e

a
rb

e
it
u

n
g

Turning · 
Ab- & Einstechen

ab Lager             auf Anfrage

Sorte

QC-Serie Stechplatten

Rechtsausführung
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Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·  

Grade

P M K

S La R/C S1 ød YBG202 YBG205 YBG202 YBG205 YBG202 YBG205

QC22R/L

300-R03

320-R03

330-R03

350-R03

400-R04

430-R04

450-R04

 Triangular round grooving insert / 

Grade

P M K

S La R/C S1 ød YBG202 YBG205 YBG202 YBG205 YBG202 YBG205

QC16R/L
200R

300R

QC22R/L

100R

150R

200R

250R

300R

400R

S

S1

L
a

2
o

 Triangular straight grooving insert / 

Tool holder / 

 Page /             A309 Seite

QE Serie GQCR/L

A
b

- 
&

 E
in

s
te

c
h

e
n

                Drehen

A
llg

e
m

e
in

e
 D

re
h

b
e

a
rb

e
it
u

n
g

Ab- & Einstechen
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Code of parting,
Grooving

Cutting Style Number of cutting edge

Size of holder and 
blade

Hand of tool

Maximum cutting depth

G D R 22 130S H2525Q F

2525

N32

S

D

R

L

H L

N

E

F

S

R S

Additional code

Minimum diameter for 
first cutting of surface 

grooving

Style of surface 
grooving holder

Code of insert size

External cutting Single cutting edge

Double cutting edges

0 90

axial cutting

Right hand Strengthened holder

 for external and

surface deep machin-

ing, general holder 

without this code
Left hand

Both right and left

G DQ E

· 
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llg

e
m

e
in

e
 D

re
h

b
e

a
rb

e
it
u

n
g

Turning · 

Halter von Ab- und 

Einstechen

und Block

Rechts

tiefe Schnitte, ohne 

Halter
erstes Axialeinstechen

Schneidkopf

Zusätzlicher Code

Rechts und Links

Links

Axialbearbeitung

Außenbearbeitung

Plattengrößen

Zwei Schneiden

Eine Schneide

Anzahl Schneiden
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Code of parting tools

Number of cutting edge

Clamping system

Diameter

Length

Code of grooving holder

Code of insert size

Number of cutting edge Hand of tool

Maximum 
cutting depth

Minimum of material

GDR1132

S

D

Height of blade

Single cutting edge

Size of blade holders

Double cutting edges

32 32QZ S

S 44QC

· 
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Länge

Plattengrößen

Blockhalters
Höhe des Blocks

Eine Schneide

Anzahl Schneiden

Zwei Schneiden

Code des 

Stechwerkzeuges

Code des Einstechhalters

Anzahl Schneiden Halterausführung
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Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·

Stock Inserts Screw Wrench

R L H×B L S W ar

QEBD

1616R/L04 16×16 150 2 4 ZTBD02002
WH40L

2020R/L07 20×20 150 2 7 ZTBD02002

 External parting, grooving and turning tools · 

Stock Inserts Screw Wrench

R L  d L S W ar

C16M-QBDR/L04-20 16 150 12 2 4
ZT WH40L

 Internal parting, grooving and turning tools · 
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Turning · 
Ab- & Einstechen

ab Lager             auf Anfrage

Stock Stechplatte Schraube Schlüssel

Einstech- & Drehwerkzeuge (Außen)

Einstech- & Drehwerkzeuge (Innen)

Stock Stechplatte Schraube Schlüssel
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A295

Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·  

 External parting, grooving and turning tools · 

Stock Inserts Screw Wrench

R L H×B L S W ar

QEED

1616R/L10 16×16 125 15 10 Z*ED025**
WH40L

1616R/L17 16×16 125 15 17 Z*ED025**

2020R/L10 20×20 15 10 10 Z*ED025**

WH50L
2020R/L17 20×20 25 19 17 Z*ED025**

2525R/L10 25×25 150 19 10 Z*ED025**

2525R/L17 25×25 150 19 17 Z*ED025**

QEFD

1616R/L10 16×16 125 3 10 Z* **
WH40L

1616R/L17 16×16 125 3 17 Z* **

2020R/L10 20×20 125 3 10 Z* **

WH50L
2020R/L17 20×20 125 3 17 Z* **

2525R/L10 25×25 150 3 10 Z* **

2525R/L17 25×25 150 3 17 Z* **

QEGD

2020R/L13 20×20 140 4 13 Z* **

WH50L

2020R/L22 20×20 140 4 22 Z*GD04**

2525R/L13 25×25 150 4 13 Z*GD04**

2525R/L22 25×25 150 4 22 Z*GD04**

3232R/L13 32×32 170 4 13 Z*GD04**

3232R/L22 32×32 170 4 22 Z*GD04**

QEHD
2525R/L13 25×25 150 23 5 13 Z*HD05**

WH50L

2525R/L22 25×25 15 23 5 22 Z*HD05**

QEHS 2525N30 25×25 150 5 30 Z*HS05**

QEHD
3232R/L13 32×32 170 30 5 13 Z*HD05**

3232R/L22 32×32 170 30 5 22 Z*HD05**

QEHS 3232N30 32×32 170 16 5 30 Z*HS05**

QEKD
2525R/L13 25×25 150 6 13 Z*KD06**

WH50L

2525R/L22 25×25 150 6 22 Z*KD06**

QEKS 2525N30 25×25 15 6 30 Z*KS06**

QEKD
3232R/L13 32×32 170 6 13 Z*KD06**

3232R/L22 32×32 170 6 22 Z*KD06**

QEKS 3232N30 32×32 170 16 6 30 Z*KS06**
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ab Lager             auf Anfrage

Einstech- & Drehwerkzeuge (Außen)

Stock Stechplatte Schraube Schlüssel
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A296

Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·

 Precise grooving and turning tools · 

 · 

Stock Inserts Screw Wrench

R L H×B L S W ar

QECD

1616R/L025 16×16 125

ZT**D***-EG

WH40L

2020R/L025 20×20 125
WH50L

2525R/L025 25×25 150

Stock Inserts Screw Wrench

R L H×B L S W ar

QXFD

2020R/L03-45 20×20 125 23

WH50L

2525R/L03-45 25×25 150 28

3232R/L03-45 32×32 170 35

QXGD

2020R/L03-45 20×20 125 23

ZR(T)GD04-EG
2525R/L03-45 25×25 150 28

3232R/L03-45 32×32 170 35

QXHD

2020R/L04-45 20×20 125 24

ZR(T)HD05-EG
2525R/L04-45 25×25 150 29

3232R/L04-45 32×32 170 36

QXKD

2020R/L04-45 20×20 125 24

ZR(T)KD06-EG
2525R/L04-45 25×25 150 29

3232R/L04-45 32×32 170 36
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Turning · 
Ab- & Einstechen

ab Lager             auf Anfrage

Stock Stechplatte Schraube Schlüssel

Stock Stechplatte Schraube Schlüssel

Präzisions Einstech- & Drehwerkzeuge

Rechtsausführung

Rechtsausführung
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A297

Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·  

 External grooving tools

Stock Inserts Screw Wrench

R L H×B L S W ar

QEFS
2525R/L12-3N 25×25 150 3 12

WH50L

3232R/L22-3N 32×32 170 3 22

QEGS
2525R/L12-4N 25×25 150 4 12

3232R/L22-4N 32×32 170 4 22

QEHS
2525R/L12-5N 25×25 150 5 12

3232R/L22-5N 32×32 170 5 22

QEKS
2525R/L12-6N 25×25 150 6 12

3232R/L22-6N 32×32 170 6 22

W
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Stock Stechplatten Schraube Schlüssel

Stechdrehwerkzeug für die schwierige Bearbeitung (Außen)

Rechtsausführung
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Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·

 Blade for external parting · 

 Holder for external parting · 

Stock

Inserts Wrench

L H h B W

QEES26N 110 26 19 2 60

W50RL

QEFS26N 110 26 19 3 60

QEGS26N 110 26 19 4 70

QEHS26N 110 26 19 4 5 70

110 26 19 5 6 70

QEES32N 150 32 2 100

QEFS32N 150 32 3 100

QEGS32N 150 32 4 120

QEHS32N 150 32 4 5 120

150 32 5 6 120

Stock

Screw Wrench

L H h1 h2 B B1

QZS2026 86 20 10 19 38 QZC26

WH50L

QZS2526 86 25 5 23 42 QZC26

QZS3226 86 32 3 30 48 QZC26

QZS2032 110 20 13 50 19 38 QZC32

QZS2532 110 25 8 50 23 42 QZC32

QZS3232 110 32 5 54 30 48 QZC32
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Turning · 
Ab- & Einstechen

ab Lager             auf Anfrage

Abstechschwert zur Außenbearbeitung

Spannblock zur Außenbearbeitung

Stock

Stechplatten Schlüssel

Stock

Schraube Schlüssel
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Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·  

 Axial grooving and turning tools · 

Stock Inserts Screw Wrench

R L H×B L S W ar

QFFD

20×20 150 21 3 7 48-66

WH50L

20×20 150 21 3 10 48-66

25×25 150 26 3 10 48-66

25×25 150 26 3 17 48-66

2020R/L7-60H 20×20 150 21 3 7 60-80

2020R/L10-60H 20×20 150 21 3 10 60-80

2525R/L10-60H 25×25 150 26 3 10 60-80

2525R/L17-60H 25×25 150 26 3 17 60-80

2020R/L7-74H 20×20 150 21 3 7 74-110

2020R/L10-74H 20×20 150 21 3 10 74-110

2525R/L10-74H 25×25 150 26 3 10 74-110

2525R/L17-74H 25×25 150 26 3 17 74-110

2020R/L7-100H 20×20 150 21 3 7 100-150

2020R/L10-100H 20×20 150 21 3 10 100-150

2525R/L10-100H 25×25 150 26 3 10 100-150

2525R/L17-100H 25×25 150 26 3 17 100-150

QFGD

2020R/L10-52H 20×20 150 21 4 10 52-72

2525R/L13-52H 25×25 150 26 4 13 52-72

2020R/L15-52H 20×20 150 21 4 15 52-72

2525R/L22-52H 25×25 150 26 4 22 52-72

2020R/L10-64H 20×20 150 21 4 10 64-100

2525R/L13-64H 25×25 150 26 4 13 64-100

2020R/L15-64H 20×20 150 21 4 15 64-100

2525R/L22-64H 25×25 150 26 4 22 64-100

2020R/L10-90H 20×20 150 21 4 10 90-140

2525R/L13-90H 25×25 150 26 4 13 90-140

2020R/L15-90H 20×20 150 21 4 15 90-140

2525R/L22-90H 25×25 150 26 4 22 90-140

2020R/L10-130H 20×20 150 21 4 10 130-230

2525R/L13-130H 25×25 150 26 4 13 130-230

2020R/L15-130H 20×20 150 21 4 15 130-230

2525R/L22-130H 25×25 150 26 4 22 130-230

A
b

- 
&

 E
in

s
te

c
h

e
n

                Drehen

A
llg

e
m

e
in

e
 D

re
h

b
e

a
rb

e
it
u

n
g

Ab- & Einstechen

ab Lager             auf Anfrage

Stock Stechplatten Schraube Schlüssel

Linksausführung

Axialstech- & Drehwerkzeug
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A300

Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·

Stock Inserts Screw Wrench

R L H×B L S W ar

QFHD

25×25 150 26 5 13 58-96

WH50L

25×25 150 26 5 22 58-96

25×25 150 26 5 13 86-140

25×25 150 26 5 22 86-140

2525R/L13-130H 25×25 150 26 5 13 130-200

2525R/L22-130H 25×25 150 26 5 22 130-200

25×25 150 26 5 13 185-400

25×25 150 26 5 22 185-400

QFHS 25×25 150 26 5 30 185-400

QFKD

2525R/L13-60H 25×25 150 26 6 13 60-100

WH50L

2525R/L22-60H 25×25 150 26 6 22 60-100

25×25 150 26 6 13 88-180

25×25 150 26 6 22 88-180

2525R/L13-160H 25×25 150 26 6 13 160-400

2525R/L22-160H 25×25 150 26 6 22 160-400

QFKS 2525R/L30-160H 25×25 150 26 6 30 160-400

 Axial grooving and turning tools · 
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Turning · 
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ab Lager             auf Anfrage

Stock Stechplatten Schraube Schlüssel

Axialstech- & Drehwerkzeug

Linksausführung
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A301

Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·  

 Axial grooving and turning tools · 

Stock Inserts Screw Wrench

R L H×B L S W ar

QFFD

20×20 150 21 3 7 48-66

WH50L

20×20 150 21 3 10 48-66

25×25 150 26 3 10 48-66

25×25 150 26 3 17 48-66

2020RR7-60H 20×20 150 21 3 7 60-80

2020RR10-60H 20×20 150 21 3 10 60-80

2525RR10-60H 25×25 150 26 3 10 60-80

2525RR17-60H 25×25 150 26 3 17 60-80

2020RR7-74H 20×20 150 21 3 7 74-110

2020RR10-74H 20×20 150 21 3 10 74-110

2525RR10-74H 25×25 150 26 3 10 74-110

2525RR17-74H 25×25 150 26 3 17 74-110

2020RR7-100H 20×20 150 21 3 7 100-150

2020RR10-100H 20×20 150 21 3 10 100-150

2525RR10-100H 25×25 150 26 3 10 100-150

2525RR17-100H 25×25 150 26 3 17 100-150

QFGD

2020RR10-52H 20×20 150 21 4 10 52-72

2020RR15-52H 20×20 150 26 4 15 52-72

2525RR13-52H 25×25 150 21 4 13 52-72

2525RR22-52H 25×25 150 26 4 22 52-72

2020RR10-64H 20×20 150 21 4 10 64-100

2020RR15-64H 20×20 150 26 4 15 64-100

2525RR13-64H 25×25 150 21 4 13 64-100

2525RR22-64H 25×25 150 26 4 22 64-100

2020RR10-90H 20×20 150 21 4 10 90-140

2020RR15-90H 20×20 150 26 4 15 90-140

2525RR13-90H 25×25 150 21 4 13 90-140

2525RR22-90H 25×25 150 26 4 22 90-140

2020RR10-130H 20×20 150 21 4 10 130-230

2020RR15-130H 20×20 150 26 4 15 130-230

2525RR13-130H 25×25 150 21 4 13 130-230

2525RR22-130H 25×25 150 26 4 22 130-230
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Stock Stechplatten Schraube Schlüssel

Rechtsausführung

Axialstech- & Drehwerkzeug
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Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·

 Axial grooving and turning tools · 

Stock Inserts Screw Wrench

R L H×B L S W ar

QFHD

25×25 150 26 5 13 58-96

WH50L

25×25 150 26 5 22 58-96

25×25 150 26 5 13 86-140

25×25 150 26 5 22 86-140

2525RR13-130H 25×25 150 26 5 13 130-200

2525RR22-130H 25×25 150 26 5 22 130-200

25×25 150 26 5 13 185-400

25×25 150 26 5 22 185-400

QFHS 25×25 150 26 5 30 185-400

QFKD

2525RR13-60H 25×25 150 26 6 13 60-100

WH50L

2525RR22-60H 25×25 150 26 6 22 60-100

25×25 150 26 6 13 88-180

25×25 150 26 6 22 88-180

2525RR13-160H 25×25 150 26 6 13 160-400

2525RR22-160H 25×25 150 26 6 22 160-400

QFKS 2525RR30-160H 25×25 150 26 6 30 160-400
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Stock Stechplatten Schraube Schlüssel

Axialstech- & Drehwerkzeug

Rechtsausführung
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A303

Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·  

Stock Inserts Screw Wrench

R L H×B L S W ar

QFFD

20×20 150 21 3 7 48-66

WH50L

20×20 150 21 3 10 48-66

25×25 150 26 3 10 48-66

25×25 150 26 3 17 48-66

2020LL7-60H 20×20 150 21 3 7 60-80

2020LL10-60H 20×20 150 21 3 10 60-80

2525LL10-60H 25×25 150 26 3 10 60-80

2525LL17-60H 25×25 150 26 3 17 60-80

2020LL7-74H 20×20 150 21 3 7 74-110

2020LL10-74H 20×20 150 21 3 10 74-110

2525LL10-74H 25×25 150 26 3 10 74-110

2525LL17-74H 25×25 150 26 3 17 74-110

2020LL7-100H 20×20 150 21 3 7 100-150

2020LL10-100H 20×20 150 21 3 10 100-150

2525LL10-100H 25×25 150 26 3 10 100-150

2525LL17-100H 25×25 150 26 3 17 100-150

QFGD

2020LL10-52H 20×20 150 21 4 10 52-72

2020LL15-52H 20×20 150 26 4 15 52-72

2525LL13-52H 25×25 150 21 4 13 52-72

2525LL22-52H 25×25 150 26 4 22 52-72

2020LL10-64H 20×20 150 21 4 10 64-100

2020LL15-64H 20×20 150 26 4 15 64-100

2525LL13-64H 25×25 150 21 4 13 64-100

2525LL22-64H 25×25 150 26 4 22 64-100

2020LL10-90H 20×20 150 21 4 10 90-140

2020LL15-90H 20×20 150 26 4 15 90-140

2525LL13-90H 25×25 150 21 4 13 90-140

2525LL22-90H 25×25 150 26 4 22 90-140

2020LL10-130H 20×20 150 21 4 10 130-230

2020LL15-130H 20×20 150 26 4 15 130-230

2525LL13-130H 25×25 150 21 4 13 130-230

2525LL22-130H 25×25 150 26 4 22 130-230

 Axial grooving and turning tools · 
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Stock Stechplatten Schraube Schlüssel

Rechtsausführung

Axialstech- & Drehwerkzeug
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Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·

Stock Inserts Screw Wrench

R L H×B L S W ar

QFHD

25×25 150 26 5 13 58-96

WH50L

25×25 150 26 5 22 58-96

25×25 150 26 5 13 86-140

25×25 150 26 5 22 86-140

2525LL13-130H 25×25 150 26 5 13 130-200

2525LL22-130H 25×25 150 26 5 22 130-200

25×25 150 26 5 13 185-400

25×25 150 26 5 22 185-400

QFHS 25×25 150 26 5 30 185-400

QFKD

2525LL13-60H 25×25 150 26 6 13 60-100

WH50L

2525LL22-60H 25×25 150 26 6 22 60-100

25×25 150 26 6 13 88-180

25×25 150 26 6 22 88-180

2525LL13-160H 25×25 150 26 6 13 160-400

2525LL22-160H 25×25 150 26 6 22 160-400

QFKS 2525LL30-160H 25×25 150 26 6 30 160-400

  Axial grooving and turning tools · 
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Stock Stechplatten Schraube Schlüssel

Axialstech- & Drehwerkzeug
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Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·  

Stock Inserts Screw Wrench

R L H×B L S W ar

QFFD

20×20 150 3 7 48-66

WH50L

20×20 150 3 10 48-66

25×25 150 3 10 48-66

25×25 150 3 17 48-66

2020R/L7-60L 20×20 150 3 7 60-80

2020R/L10-60L 20×20 150 3 10 60-80

2525R/L10-60L 25×25 150 3 10 60-80

2525R/L17-60L 25×25 150 3 17 60-80

2020R/L7-74L 20×20 150 3 7 74-110

2020R/L10-74L 20×20 150 3 10 74-110

2525R/L10-74L 25×25 150 3 10 74-110

2525R/L17-74L 25×25 150 3 17 74-110

2020R/L7-100L 20×20 150 3 7 100-150

2020R/L10-100L 20×20 150 3 10 100-150

2525R/L10-100L 25×25 150 3 10 100-150

2525R/L17-100L 25×25 150 3 17 100-150

QFGD

2020R/L10-52L 20×20 150 4 10 52-72

2525R/L13-52L 25×25 150 4 13 52-72

2020R/L15-52L 20×20 150 4 15 52-72

2525R/L22-52L 25×25 150 4 22 52-72

2020R/L10-64L 20×20 150 4 10 64-100

2525R/L13-64L 25×25 150 4 13 64-100

2020R/L15-64L 20×20 150 4 15 64-100

2525R/L22-64L 25×25 150 4 22 64-100

2020R/L10-90L 20×20 150 4 10 90-140

2525R/L13-90L 25×25 150 4 13 90-140

2020R/L15-90L 20×20 150 4 15 90-140

2525R/L22-90L 25×25 150 4 22 90-140

2020R/L10-130L 20×20 150 4 10 130-230

2525R/L13-130L 25×25 150 4 13 130-230

2020R/L15-130L 20×20 150 4 15 130-230

2525R/L22-130L 25×25 150 4 22 130-230

 L type tools for Axial grooving and turning · 
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Stock Stechplatten Schraube Schlüssel

Rechtsausführung

L-Typ Axialstech- & Drehwerkzeug



A306

P
a

rt
in

g
 &

 G
ro

o
v
in

g

A

General Turning /Allgemeine Drehbearbeitung, ISO Kennzeichnung

G
e

n
e

ra
l 
T

u
rn

in
g

A306

Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·

Stock Inserts Screw Wrench

R L H×B L S W ar

QFHD

25×25 150 5 13 58-96

WH50L

25×25 150 5 22 58-96

25×25 150 5 13 86-140

25×25 150 5 22 86-140

2525R/L13-130L 25×25 150 5 13 130-200

2525R/L22-130L 25×25 150 5 22 130-200

25×25 150 5 13 185-400

25×25 150 5 22 185-400

QFHS 25×25 150 5 30 185-400

QFKD

2525R/L13-60L 25×25 150 6 13 60-100

WH50L
2525R/L22-60L 25×25 150 6 22 60-100

25×25 150 6 13 88-180

25×25 150 6 22 88-180

 L type tools for Axial grooving and turning · 
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Rechtsausführung

L-Typ Axialstech- & Drehwerkzeug

Stock Stechplatten Schraube Schlüssel
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Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·  

Stock Inserts Screw Wrench

R L ød L S W ar

C20Q-QEDR/L05-27 20 180 5 27

ZTED02*

ZRED025*

WH30L

C25R-QEDR/L07-33 25 200 7 33
WH40L

C32S-QEDR/L09-42 32 250 9 42

C20Q-QFDR/L05-27 20 0 3 5 27 WH30L

C25R-QFDR/L07-33 25 200 3 7 33
WH40L

C32S-QFDR/L09-42 32 250 3 9 42

25 200 4 8 35

ZTGD04*

ZRGD04*

WH40L

C32S-QGDR/L11-44 32 250 4 11 44
WH50L

C40T-QGDR/L13-54 40 300 4 13 5

25 200 5 8 35

ZTHD05*

ZRHD05*

WH40L

C32S-QHDR/L11-44 32 250 5 11 44
WH50L

C40T-QHDR/L13-54 40 300 5 13 54

25 200 6 8 35

ZTKD06*

ZRKD06*

WH40L

32 250 6 11 44
WH50L

40 300 6 13 54

Stock Inserts Screw Wrench

R L
()

ød S L1 L2

C40X-QLDR/L65-15A 160 40 21 320 65 ZRLD08-LH

WH50L
160 40 21 320 80 ZRLD08-LH

160 40 20 320 60 ZRKD06-LH

160 40 20 320 75 ZRKD06-LH

 Internal grooving and turning tools · 
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Rechtsausführung
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Stock Stechplatten Schraube Schlüssel
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QC series tools holder code key / 

GQC  R  20  20  K  22 - 15

S  20  K - QC  16  15  R  25

Direction

R right / 

L left / 

Height

code height / 

16 16 

20 20 

25 25 

H code B

16 16 

20 20 

25 25 

Length of tool holder 

code length /

125 

M 150

Width range of insert

15 

25 

35 

Cutting edge 

length inscribled circle 

11

16

22

Series

code

S        steel / 

C toolholder / 

A 

steel toolholder

and internal coolant / 

code

16 16 

20 20 

25 25 

code

16 16

20 20

25 25

35 35

Direction

R right /

L left /

Length of tool holder 

code length /

H 100 

125 

M 150

Width range of insert

15 

25 

35 

Cutting edge 

length inscribled circle 

11

16

22

QC11***

QC16***

QC11***

QC16***

Series
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Turning · 

External Ein- und Abstechen

Internal Ein- und Abstechen

Schneid-

kantenlänge

Serie
 

Länge

Stechbreitenbereich

            Höhe

Schneidrichtung

         Rechts

  Links

 

Länge

StechbreitenbereichSerie

Halters

Schneid-

kantenlänge

Ausführung

         Stahl

IK

Schneidrichtung

          Rechts

  Links
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Parting & Grooving  · 

 ex stock  ·                     on demand  ·  

External grooving / 

Stock
Width

Inserts Screw Wrench

R L H B S e L

GQCR/L 16 16 21 125

I ×10 WT15IP

20 20 25 125

2525M16-15 25 25 30 150

16 16 21 125

20 20 25 125

2525M16-25 25 25 30 150

20 20 25 125

I ×13 WT20IP

2525M22-15 25 25 30 150

20 20 25 125

2525M22-25 25 25 30 150

20 20 25 125

2525M22-35 25 25 30 150

Stock
Width

Inserts Screw Wrench

R L ød S e L

16 20 40 125

I × WT07IP
16 20 40 125

S16H-QC1115R/L 20 20 16 12 100

S16H-QC1125R/L 20 20 16 12 100

S20M-QC1615R/L 25
25 20

15

150

I ×10 WT15IP
S20M-QC1625R/L 25

S25M-QC2215R/L 35

35 25 I ×13 WT20IPS25M-QC2225R/L 35 20

S25M-QC2235R/L 35 20

Internal grooving / 
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ab Lager             auf Anfrage

Lager

Breite

Stechplatte Schraube Schlüssel

External Ein- und Abstechen

Lager

Breite

Stechplatte Schraube Schlüssel

Internal Ein- und Abstechen

Rechtsausführung

Rechtsausführung
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Center height controlling of parting and grooving tools

keep 90°

Parting ·

width > depth of breaker, suggest to do as shown in sketch (2)

Flute turning · 

Finishing · 

Roughing · 

Surface grooving and turning · 

Application Information · 
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Turning · 

Nutendrehen

Schlichten

Schruppen

Axialeinstechen

Abstechen

Anwedungsinformation

Einstellung der Schneidenhöhe beim Ab- & Einstechen
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Internal grooving · 

Inserts Size

Parting Grooving Turning

3

4

5

6

Hardness
YBG302 YBG202 YBC151 YBC251 YD101 YD201 YBG102 YC10 YC40

P

Carbon steel
120-260 150-280 140-280 150-280 130-280 110-260

80-175 110-200 100-240 110-200 90-200 70-175

80-160 110-190 100-220 110-190 90-190 70-160

Cast steel
75-140 100-170 80-160 100-170 80-170 60-140

70-170 100-200 100-200 80-200 60-170

Austenite
80-200 110-220 110-220 90-220 70-200

K

100-200 130-220 90-160

90-170 120-200 80-140

80-150 110-180 60-140

-- 200-400

S 20-50 30-60

Recommended cutting parameters · 

 

Application Information · 
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Empfohlene Schnittparameter

Stechplatte Größe

Stechplatte Breite Abstechen Einstechen Drehen

Härte

Kohlenstoffstahl

niedrig legierter 

Stahl

Hoch legierter Stahl

Stahlguss

Austenite

Grauguss

Alu-Legierung

hitzebeständigen 

Legierungen

Innenbearbeitung

Anwedungsinformation


