


PRZYRZADY FREZARSKIE
®PE3EPHAA OCHACTKA

Wszystkie produkty z grupy przyrzadow i stotow
podziatowych oraz pozostatego oprzyrzadowania
do operacji frezarskich poddawane sa doktadnej
kontroli. Zanim zostang oznaczone znakiem BISON,
musza spetnic restrykcyjne wymagania jakosciowe.

Bce npoayKThl C rPYNNoi UHCTPYMEHTOB U
MOBOPOTHBIX CTOJIOB W APYroero 060pyaoBaHUA Ans
Gpe3epHbIX PaboT NPOXOAAT TLATENbHbI OCMOTP

1 lOJIXHbI COOTBETCTBOBATH CTPOTUM CTaHAapTam
KayecTBa, TOJIbKO TOrAa NPOAYKT MOXET HOCUTb UMS
BISON.
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SZCZEKI MOCUJACE

3AXKMNMHBIE KYNAYKN

Ml Bl

ZESTAW 4 SZCZEK MOCUJACYCH
ZE SRUBAMI JAKOBA® MSPD
KOMMEKT 4 3AXUMHbIX KYTAYKOB
C MEXAHUYECKWUM BONTOM JAKOB® MSPD

u Zwiekszona sifa zacisku do 400 kN

u Stalowy korpus, hartowane i szlifowane prowadnice
m Hartowane szczeki mocujace HRC 57+60
m Duza sita mocowania przy minimalnym wysitku operatora

I Stosowane przy toczeniu, wierceniu, rozwiercaniu i frezowaniu
nieregularnych ksztattow

¥ Nadaje sie do montowania na ptytach mocujacych

W bonblwas cuna 3axuma, go 400 kH

B Kopnyc CTanbHOM, HanpaBAALLmMe 3akaneHHsle 1 WandoBaHHble
B 3aXuMHble Kynauku 3akanerHsle HRC 57+60

B Bbicokas cvna 3axnma npu MAHUMANbHOM YCUAMKM Onepatopa

B VIcnonb3ytoTca BO BpEMA TOUEHMA, CBEPAEHUA, Pa3BePTbIBAHMS,
dpe3epoBaHnA AeTaneit HenpasuabHOM Gopmbl

W PekomeHayeTca Anq paboTsl BMeCTe ¢ NaaHwaibon
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% Nr produktu Typ Sita zacisku [kN] :22:].:::;[1::; us‘::va{;;::;:w[:t:n] ® @ e e ® @2

E Koa npoaykra Tun Yeunne 3akvmal[kH] Bec 1 3axwumHoro Pasvep ycratlosoqﬂoﬁ

- Kynauka [kr] WNOHKK™ [MM]

N~ 359171090300 9171-630-40T MSPD 400 705 42 x24x110 448

; ¢ * Szerokos¢ x Wysokos¢ x Dhugosc + LLinpua x BbicoTa X AnHa
246 www.bison-bial.pl « e-mail: info@bison-bial.pl + www.bison-bial.ru « e-mail: info@bison-bial.ru




SZCZEKI MOCUJACE

3AXKUMHBIE KYJTAYKA
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ZESTAW 4 SZCZEK MOCUJACYCH
ZE SRUBAMI JAKOBA® MSPD
KOMMJEKT 4 3AXXWMHbIX KYTAYKOB
C MEXAHUYECKM BOJITOM JAKOB® MSPD

u Zwiekszona sifa zacisku do 400 kN

m Stalowy korpus, hartowane i szlifowane prowadnice
W Hartowane szczeki mocujace HRC 57+60
W Duza sita mocowania przy minimalnym wysitku operatora

m Stosowane przy toczeniu, wierceniu, rozwiercaniu i frezowaniu
nieregularnych ksztattow

u Nadaje si¢ do montowania na ptytach mocujacych

® bonbwas cuna 3axuma, 2o 400 kH

W Kopnyc CTanbHOM, HanpasAAtoLLMe 3aKaNeHHble U WANPOBaHHbIE
B 3aXuMHble Kynaukn 3akaneHHsle HRC 57+60

W Bbicokas Cuna 3axymMa NPy MAHUMAanLHOM YCUAUM onepatopa

B /ICnonb3yrTCA BO BPEMA TOUEHWA, CBEPAEHNA, Pa3BePTbIBaHMS,
pe3seposaHna AeTaneit HenpasnAbHOM Gopmbl

W PexomeHayeTca And paboTsl BMeCTe ¢ NnaHwakboi

q q Waga 1 szczeki Wymiar wpustu
Nr produktu Typ Sita zacisku [kN] mocujacej [kg] ustalajacego’ [mm]
Bec 1 3axvMHoro Pa3mep ycTaHOBOYHOIA
Koa npoaykra Tun Yeunue 3axuma [kH] Kynauka [kr] TR
359171070000 9171-430-20T MSP 200 164 31,75x 16 x 88

* Szerokos¢ x Wysokos¢ x Diugosc = LLinpuHa x BbicoTa X AMvHa

www.bison-bial.pl « e-mail: info@bison-bial.pl * www.bison-bial.ru « e-mail: info@bison-bial.ru
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SZCZEKI MOCUJACE

3AXKMNMHBIE KYNAYKN

Ml Bl

9170

o N

ZESTAW 4 SZCZEK MOCUJACYCH
KOMIMEKT 4 3AXWUMHbIX KYTAYKOB

m| < | |
1] il o
Lol Lot | J\M\l
L e O .
‘ | ' I
u Zeliwny korpus, hartowane i szlifowane prowadnice : :
u Hartowane szczeki mocujace HRC 57+60
W Stosowane przy toczeniu, wierceniu, rozwiercaniu i frezowaniu
nieregularnych ksztattow E
m Nadaje si¢ do montowania na ptytach mocujacych
B Kopnyc UyryHHbIi, HanpagastoLme 3akaneHHble U WAMGOBaHHbIE
B 3aXuMHble Kynauku 3akanerHsle HRC 57+60
W VIcnonb3ytoTca BO BpEMA TOUEHMA, CBEPAEHWSA, Pa3BepTbIBaHMA,
pe3seposaHna AeTaneit HenpasnAbHOM GopMmbl
W PexomeHayeTca And paboTsl BMeCTe C NnaHwakboit
Nr produktu Tp Sifa zacisku [kKN] Waga zatadunku [kg] ‘lﬂnlzgzj:::jclzfg;
A B C D E F G H Bec rpysa [kr] —
Koga npoaykta Tun Ycunue 3axuma [kH] . - (RG] BTN SNl
wr w, wwnoHKku' [Kkr]
359170020200 9170-150 152 1228 1598 127 130 254 110 40 28 3.175 6.350 12,5
359170030400 9170-200 200 132 1698 150 140 254 110 52 35 4.080 8.160 158
\ v
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KONFIGURTOR SZCZEK MOCUJACYCH - ZAPYTANIE

KOH®UTYPATOP 3AXKNMHBIX KYJTAYKOB = 3AMPOC

WYMIARY NA RYSUNKACH W MM
PASMEPbI HA YEPTEXXAX B MM

SIGICNC

© OEAE@

SItA MOCUJACA
YCUNNE 3AXKNMA

PROSZE PODAC POTRZEBNA SItE MOCOWANIA [KN]:
MOXANYACTA, YKAXUTE HEOBXOAMMOW YCUIME 3AKUMA [KHI: o

©

RODZAJ WRZECIONA
T™Mn WNUHAENA

WRZECIONO STANDARDOWE
CTAHZAPTHBIV LUMMHAE N

WRZECIONO MECHANICZNE
MEXAHWYECKUM LINUHAE b

WRZECIONO STANDARDOWE + WZMACNIACZ MOMENTU OBROTOWEGO
CTAHAAPTHBIV LUMMHAE NG + YCUIUTE b KPYTALLETO MOMEHTA

@

RODZAJ KORPUSU
TWM KOPMYCA

3AKPBITA BEPCIA

WERSJA OTWARTA
OTKPbITAA BEPCKA

WERSJA ZAMKNIETA

WERSJA ZAMKNIETA ZE SMAROWANIEM PROWADNIC I ELEMENTOW NAPEDOWYCH
3AKPBITA BEPCUA, HANPABAAOLWME W MPUBOAHBIE 2/IEMEHTbI CO CMA3KOW

WERSJA ZAMKNIETA
3AKPbITAA BEPCIKA

(

DANE KONTAKTOWE
KOHTAKTHbIE AAHHbBIE

] WYSLL FAX:

NAZWA FIRMY:
KOMMNAHWA:

NUMER TELEFONU:
TENEGOH:

OSOBA KONTAKTOWA:
KOHTAKTHOE MLIO:

E-MAIL:

ADRES:
AJIPEC:

\

OTIPABBTE GAKC:
B 49211 69505933

== 441733394 675

48 85 743 24 26
B B 390542067523

FORMULARZ ZAPYTANIA
®OPMA 3AMPOCA

m Zwiekszona sita zacisku do 400 kN
u Stalowy korpus

m Stosowane przy toczeniu, wierceniu, rozwiercaniu i frezowaniu
nieregularnych ksztattow

u Nadaje si¢ do montowania na ptytach mocujacych

B bonbuwas cuna 3axuma, Ao 400 kH
m CranbHoit kopnyc

B /ICnonb3yrTca BO BPEMA TOUEHWA, CBEPAEHNA, Pa3BePTbIBaHMS,
pe3eposaHna aeTaneit HenpasnabHOM GopMmbl

B PexomeHayeTca And paboTsl BMECTe C NnaHwWwaiboi

WERSJA OTWARTA
OTKPBITAA BEPCKA

formularza i wigcej informacji,
odwiedz nasza strone
www.bison-bial.pl

Yrobbl nony4mT, bonee TOUHYHO -
MHGOPMALMIO M NeyaTHbIN

BapuaHT dopmynapa nocetuTe E

Halw caliT www.bison-bial.ru

Po wersje drukowalna tego E -

o

www.bison-bial.pl + e-mail: info@bison-bial.pl « www.bison-bial.ru « e-mail: info@bison-bial.ru
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POZIOME / PIONOWE PRZYRZADY OBROTOWO-PODZIALtOWE

FTOPU3OHTA/IbHbIE / BEPTUKA/IbHBIE MOBOPOTHO-AE/IUTE/IbHBIE YCTPOWCTBA

é )

1 Przeznaczony do podziatu obwodu na réwne lub = Prosta i zwarta konstrukcja zapewnia trzy rodzaje indeksowania:

dowolne czesci przy wykonywaniu prac frezarskich, 1) Podziat podstawowy - odbywa sie za pomoca urzadzenia zatrzaskowego, pozwala dzieli¢

wiertarskich, traserskich, itp. obwéd na 2, 3,4, 6, 8,12 i 24 czesci

i Przyrzad podziatowy 5901 nie jest wyposazony w uchwyt 2) Podziat katowy - odbywa sie z wykorzystaniem podziatki katowej na kotnierzu tulei z

. TToe/HasHaseHs! 11 7106070 167eHYA Ha dDE3EpHEX podziatka 2 o dziatce elementarnej co 1° stopien, w zakresie 0-360°

CBEPMIbHbIX CTaHKaX M CBA3aHHbIX C HUAMY OnepaLivamm
06paboTky

3) Podziat dodatkowy - odbywa sie za pomoca urzadzenia zatrzaskowego i wymiennej tarczy
podziatowej: Z=13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22 lub 23, pozwala dzieli¢ obwdd na taka
ilos¢ rownych czesci, na jaka pozwoli wmontowana wymienna tarcza podziatowa Z=...., w

B [lenvrensHoe ycTpoiAcTeo 5901 He KOMMAEKTYOTCA MaTPOHOM H miejsce wymiennej tarczy podziatowe] Z=24

1 Tolerancja doktadnosci podziatu 2 minuty

1 Tolerancja bicia gniazda stozkowego 0,02 mm
} Sf&eyt m;s;a 1 Tolerancja prostopadtosci osi przyrzadu do podstawy 0,02 mm

m Tolerancja rownolegtosci osi przyrzadu do podstawy 0,02 mm

Ml Bl

2 u Tolerancja wspotosiowosci przyrzadu wyposazonego w uchwyty precyzyjne lub standardowe
z 0,03+0,06 mm
= W Tarcza podziatowa wykonana z wysokiej jakosci stali stopowej, hartowana i szlifowana
o u Korpus wykonany ze stabilizowanego zeliwa
— hel —_—
© W [1pocTan v KOMNaKTHas KOHCTPYKLMA 0BeCrieumBaeT T TvMa AeeHMA:
1) OcHoBHble AeneHne - Aenerie Mpy NOMOLLY BAOKMPYHOLLEro YCTpoiicTBa Ha 2, 3,4, 6, 8, 12 1 24 vactn
— 2) YrnoBoW Aenerve - Aeneyie no anMoy co wkanoi ot 0 4o 360 rpasycos ¢ warom 1 rpayc
3) AnbTepHaTVBHOE JeNeHie - MOXET DbiTb BBIMOAHEHO C MOMOLLBIO BAOKVPYHOLLEro YCTPOIACTBA 1
- KOHKPETHbIX CMEHHbIX AennTensHbix auckos (¢ Z = 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23 wn 24
eVHILL YacTei AeneHmiA), 4Tobbl NOAYYMTL HEOBXOAMMOE KOMUECTBO YacTel HEOBXOAMMO 3aMEHNTL
T Z = 24 anck Ha ntoboN Apyroi
W [lonyck TOYHOCTU AGNEHNA - 2 MV HYTEI
i W [lonyck 6reHms koHyca B Wwrnkaene - 0,02 M.
K F W [lonyck nepneHAnKynapHOCT OCU MPUCNOCOBAEHMA K OCHOBaHMHO - 0,02 MM.
L W [lonyck napannenbHOCT 0cu Mprcnocobaerna k ocHoBarMo - 0,02 M
W [lonyck COOCHOCTV NPUCOCOBAEHNA OCHALLERHOTO TOKaPHbIM MaTPOHOM MPELM3MOHHBIM K
craraptHeim 0,03+0,06 Mm
B [leavienbHble AVICKM 113 BbICOKOKaYECTBEHHOM IEMpOBaHHON CTau, 3akaeHbl 1 OTLLAN(OBaH
W Kopnyc u3roToBAeH 113 NervpoBaHHOTO YyryHa
Max. waga obrabianego detalu [daN] Prosze wybrac odpowiedni uchwyt: str.
Nr produktu Typ StoieI'( Makc. Bec 3arotosku [aaH] kg MoxanyiicTa, BbI6epUTE HyXHbI A Bam NaTpoH: .
Morse’a z uchwytem bez uchwytu Szczeki jednolite ~ Szczeki dzielone o
A B C D d E F G H K KL K2 L C NaTpoOHOM 6e3 naTpoHa Kynauku uenbHble  Kynauku c6opHble P
Komyc bez podparcia  z podparciem bez podparcia z podparciem 3274 3275 3-Szczekowy, korpus zeliwny 29
Koa npoaykTa Tun Monse Kr 3-KynaukoBbil, UyryHHbI Kopryc
B 6e3 nognopa crnoanopoii  6e3 nognopa € MoAMoOpo - - 3-Szczekowy, korpus stalowy -
3-KynaukoBbil, CTanbHOM kopryc
375901120900 5901-100 100 256 167,5 125 38,5 3 18 130 14 1095 185 65 107,55 215 20 40 30 60 14 -
3674 3675 4-Szczekowy, korpus zeliwny 39
375901130000 5901-125 125 301 2100 160 42 3 18 140 14 1085 215 70 1225 245 30 60 40 70 23 4-KynaukoBbli, YyryHHbil kopryc
4-Szczekowy, korpus stalowy
375901140200 5901-160 160 382 2650 200 55 4 18 160 18 1235 260 80 150,0 300 35 70 51 86 a 3774 3775 ARG, GEEREH [EEmE 38
L A - Pasujacy rozmiar konika * Moaxoaswunit pasmep 3agHeit 6abku D - Pasujaca Srednica uchwytu * MogxoAAwWmi AnameTp naTpoHa )

250 www.bison-bial.pl « e-mail: info@bison-bial.pl bison-bial.ru + e-mail: info@bison-bial.ru




POZIOME / PIONOWE PRZYRZADY OBROTOWO-PODZIALtOWE

TOPW3OHTAJIbHBIE / BEPTUKAJIbHBIE MOBOPOTHO-AE/INTE/IbHBIE YCTPOVICTBA

W Prosta i zwarta konstrukcja zapewnia trzy rodzaje indeksowania:

1) Podziat podstawowy - odbywa sie za pomoca urzadzenia zatrzaskowego, pozwala dzieli¢
obwdd na 2, 3,4, 6,8, 12 24 czesci

2) Podziat katowy - odbywa sie z wykorzystaniem podziatki katowej na kotnierzu tulei z
podziatka 2 o dziatce elementarnej co 1° stopien, w zakresie 0-360°

3) Podziat dodatkowy - odbywa sie za pomoca urzadzenia zatrzaskowego i wymiennej tarczy
podziatowej: Z=13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22 lub 23, pozwala dzieli¢ obwod na taka
ilos¢ rownych czesci, na jaka pozwoli wmontowana wymienna tarcza podziatowa Z=...., w
miejsce wymiennej tarczy podziatowej Z=24

u Tolerancja doktadnosci podziatu 2" minuty

1 Tolerangja bicia gniazda stozkowego 0,02 mm

u Tolerancja prostopadtosci osi przyrzadu do podstawy 0,02 mm
u Tolerancja rownolegtosci osi przyrzadu do podstawy 0,02 mm

u Tolerancja wspotosiowosci przyrzadu wyposazonego w uchwyty precyzyjne lub standardowe
0,03+0,06 mm

W Tarcza podziatowa wykonana z wysokiej jakosci stali stopowej, hartowana i szlifowana
u Korpus wykonany ze stabilizowanego zeliwa ™

W pocTas 1 KOMMaKTHas KOHCTPYKLIMA 0BecreunsaeT Tou Tvna AeneHus: ©

1) OcHoBHble AeneHwe - eneHvie Mpy NOMOLLY BAOKUPYIOLLETO YCTPOICTBa Ha 2, 3,4, 6, 8, 121 24 vactn
2) YrnoBoW Aenenvie - aeneHue no amby co Lwkanolt ot 0 4o 360 rpasycos ¢ warom 1 rpagyc

3) AnbTepHaT/BHOE AefeHMe - MOXET ObiTb BLINOAHEHO C MOMOLLBIO BIOKMPYIOLLEND YCTPONCTBa
KOHKPETHbIX CMEHHbIX ennTensHbix Auckos (¢ Z = 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23 nn 24
eAMHILL, YacTelt AeneHmiA), 4Tobbl NOAYYMTb HEOBXOAMMOE KOMHECTBO YacTel HEOBXOAMMO 3aMEHNTL

Konyc Mopse

B Przyrzad podziatowy 5901 nie jest wyposazony w uchwyt
B [eavrensHoe yctpoiictao 5901 He KOMMAEKTYHOTCA MaTPOHOM

Stozek Morsea

030 3050

Z = 24 anck Ha ntoboi Apyroi
B [lonyck TOYHOCTU ACNEHMA - 2 MUHYTbI
B [lonyck 6veHns koHyca B wimnHaene - 0,02 M.
W [lonyck nepneHAnKynapHOCT OCU MPUCNOCOBAEHMA K OCHOBaHMHO - 0,02 MM.
B [lonyck napannensHocT 0 nprcnocobaeHms K ocHoBaHmio - 0,02 Mm

B [lonyck COOCHOCTY MPUCNOCOBAEHMA OCHALLEHHOTO TOKAPHBIM MaTPOHOM MPELA3MOHHBIM 1AW
crangaptHeim 0,03+0,06 Mm

B [lenutensHble AVCKW U3 BbICOKOKAYECTBEHHOM ﬂeFMpOBaHHOVI CTa/m, 3aKaneHbl 1 OTLUﬂVIq)OBaHb\
] KOpﬂyC W3rOTOBNEH 13 IETMPOBAHHOIO YyryHa

Prosze wybrac¢ odpowiedni uchwyt:

o o str.
Moxanyicra, BbIGepUTe HY>XHbIV Bam naTpoH: Nr produktu
Szczeki jednolite  Szczeki dzielone o P
Kynauku uenbHble  Kynauku c6opHble P
3274 3275 3—Szczekow¥, korpus zvellwny 29
3-Kyf|aHKOBbIVI, YyryHHbIV KOpnyC KOA I'IPOAyKTa
3574 3575 3-Szczekow¥, korpus svtalowy 28
3-KynaukoBblif, CTaNbHOM kopryc
3674 3675 4—BSzczekovovly, korpusvz'eliwny 39 375911150100
4-KynaukoBbiid, YyryHHbIi kopryc
3774 3775 4-Szczekowy, korpus stalowy 38 375911160300

4-KynaukoBbii4, CTanbHOW Kopryc

T Stozek
P Morse’a
A B C D d
Kowyc
vn Mopze
5911-200 200 469 330 250 76 4
5911-250 250 555 411 315 103 5

Max. waga obrabianego detalu [daN]
Makc. Bec 3arotoBku [aaH]

ki
z uchwytem bez uchwytu 9
E F G H K KI K2 L C NaTpoHOM 6e3 natpoHa
bez podparcia z podparci bez podparcia z podparciem
Kr
6e3 nognopa  c nognopoit  6e3 nognopa € NoAmnopo
18 180 18 1395 300 90 170 340 40 80 70 110 61
18 200 18 157,5 360 100 200 400 50 90 95 135 107

A - Pasujacy rozmiar konika * Moaxoaswuit pa3mep 3agHeit 6abku

D - Pasujaca $rednica uchwytu * MoAXoAAWMI AnameTp naTpoHa )
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POZIOME/ PIONOWE STOLY OBROTOWO-PODZIALOWE

FTOPU3OHTAJ/IbHbIE / BEPTUKAJIbHBIE NMOBOPOTHO-AE/NTE/IbHBIE CTOJ1bI

1) 1
» Mozliwo$¢ podziatu na dowolna ilos¢ czesci z wykorzystaniem trzech tarcz podziatowych
2 z dokfadnoscia do 1" minuty
u Dokfadnos¢ podziatu na dowolna ilos¢ czesci z wykorzystaniem pierscienia z podziatka 130"
u Hartowana i szlifowana tuleja z gniazdem Morsea
3 u Przefozenie przektadni slimakowej 1:60, 1:90, 1:120 w zaleznosci od wielkosci stotu
B TOYHOCTb AeNeHNA Ha NPONU3BOABHOE KOMMYECTBO YacTel C MPUMEHEHMEM AeNNTeNbHbIX
anckos - 1 muHyTa
B TOUHOCTb A€NEHNA Ha NPON3BONBHOE KOAMUECTBO YacTeld C NpUMeHeHue Wkanbl - 1
5 MuHyTa 30 cexyHA
B LenTpupytownit koHyc Mop3e 3akaneH 1 oTwandoBaH
H B [MepeaTouHoe OTHOWeHWe YepsauHol nepedaun 1:60, 1:90, 1:120, 8 3aBucumocty ot
6 pasmepa cTona
:] ©
9|l &
28
o| O
L ==
A ES
gL
@ o
| H j
é/l/ )
w
Wyposazenie standardowe
CTaHAapTHas KomnaekTaLns
!
LE c Trzy tarcze podziatowe ze $rubami mocujacymi
5 Tpy AennTenbHble AUCKM C 3aXUMHBIMY boaTamu
Whpusty ustalajace
YCTaHOBOYHbIE WMOHKM
Dzwignia stotu
Pblvar ctona
Nr produktu Typ Przefozenie StozeI'( 'Tarcza Uchwyt @ Konik Max. waga obrabianego detalu [daN] kg
A 5 c B z = G o 0 Morse’a  zabierakowa @ 3aaHas 6abka Makc. Bec 3arotoBku [gaH]
Kowyc MepexoaHon Poziomo Pionowo
Koa npoayxTa Tun CooTHoLeHne Meee J— MatpoH @ 5818 5819 ERET EEES Kr
375859010100 5859-160 1:60 225 200 90 160 14 125 4x10 96 127 3 160 160 125 95+130 85 40 20
375859020300 5859-200 1:60 270 240 95 200 14 150 4x10 98 147 3 160, 200 160, 200 - 130+170 120 45 25
375859030500 5859-250 1:.90 318 285 115 250 18 175 4x12 115 175 3 250 250 - 170+200 160 80 55
375859040700 5859-320 1:90 374 348 115 320 18 200 4x12 120 207 3 315, 250 315, 250 200 170+200 210 110 80
375859050900 5859-400 1:.90 465 430 125 400 18 250 6x14 135 248 4 400 400 250 220+250 350 125 122
375859060000 5859-500 1:120 582 535 170 500 18 315 8x16 175 310 5 = = = = 420 200 260
. I

252 www.bison-bial.pl « e-mail: info@bison-bial.pl * www.bison-bial.ru * e-mail: info@bison-bial.ru



KONIKI

3AAHWE BABKN

- ~ 1
. 581 L
F Kiet centrujacy ze stozkiem Morse'a . . . . 2
— W Przeznaczone do wspodtpracy z przyrzadami podziatowymi,
LleHTp ¢ koHycom Mop3se . . .. L . .
stotami podziatowymi i podzielnicami oraz innym
DF o oprzyrzadowaniem wymagajacym podparcia konikiem 3
N\ /S @ W 3aaHue 6abkn npefHazHaueHbl ANA MCNONb30BaHMA
© 7 D) AN = C AENUTENbHBIMI YCTPOACTBAMY, MOBOPOTHBIMM u
/ 2 — CTONaMM U AAVTENbHBIMM TON0BKaMM
/
/ X
/
/
Ve > i E
[y \ Ji N ~
e u 6
8 A Nr produktu Typ F Stozek Morse’a kg
A B C E . H K (L Lmax. V X z
Kog npogaykTa Tun 0 | GEES KoHyc Mopsze Kr [ 7
375818020600 5818-80 164 68 120 18 260 440 80 95 244 134 6 14 14,5 1 25
375818031000 5818-100 195 80 140 18 330 630 100 121 299 165 6 14 180 2 6,1
375818040000 5818-125 195 90 178 18 390 690 125 146 315 165 6 14 180 2 74
375818050100 5818-160 250 115 213 18 480 850 160 187 366 210 6 18 180 3 12,7
375818060300 5818-200 275 130 253 18 595 995 200 233 420 235 6 18 20,0 4 17,9
375818070500 5818-250 280 150 303 18 595 995 250 283 420 240 6 18 23,0 4 231
. I
- ~
Lmax
F Kiel centrujacy ze stozkiem Morse'a B Wysokos¢ H jest ustawiana w zakresie wg
Centring centre with Konyc Mopse tablicy i stuzy do doktadnego ustawiania osiowego
¢ u Przeznaczone do wspotpracy z przyrzadami podziatowymi,
: | | , stotami podziatowymi i podzielnicami oraz innym
N | A 2\ . . } .
° 3 } 77 | B oprzyrzagdowaniem wymagajacym podparcia konikiem
. i ; *
} B Boicota (H) peryanpyetca ¢ NOMOLLbIO BUHTa, 1 NoCne
: HaCTPOMKM WNMHAENb QUKCUPYETCA Tak, YTObbI He
- | N nepemel|aTbea B BePTMKaAbHOM MONOXEHMM
k' B 3annue 6abku NpesHasHaueHbl A8 MCMONb30BAHMA
C AeNMTENbHBIMMU YCTPOICTBaMM, NOBOPOTHBIMM CTONAMM
W AeNNTeNbHBIMU FON0BKaMMN
Nr produktu Typ F H Stozek Morse'a kg
A B Cmax. EH7 . . K Lmax. L1 Vv X z (-]
Kog npoaykTa Tun min.  max. min. = max. KoHyc Mopze Kr ;
375819020400  5819-95-130 195 100 183 18 40 70 95 130 155 335 165 6 14 16/18 2 12,0 Te]
375819030600 5819-130-170 250 120 223 18 50 90 130 170 200 409 210 6 185 20/22 3 18,8
375819040800 5819-170-200 280 142 253 18 50 90 170 200 230 433 240 6 185 23/25 3 25,5
375819045100  5819-200-220 280 142 270 18 50 90 200 220 250 433 240 6 185 23/25 3 28,7
375819050000 5819-220-250 300 164 303 18 60 100 220 250 285 465 260 6 185 23/25 4 43,0
o I
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STOLY PODZIALOWE I PODSTAWY

AENNTENIbHBIE CTOJ1bI M1 OCHOBAHIWA

1)
2
3
D
B
6
7

m tatwos¢ ustawienia pod dowolnym katem

¥ Mozliwos¢ zamontowania na stole akcesoriow
wiekszych niz blat stotu

W JIETKO YCTaHOBITb NOA NH0BbIM YoM

B Ha namtax MOXHO pabotatb ¢ AeTanamm KpynHee,
UeM rabapwTsl cTona

~

u tatwos¢ ustawienia pod dowolnym katem

u Dodatkowa cecha stotow typu 5155 (sinusowy)
jest mozliwo$¢ doktadnego ustawiania kata
pochylenia w zakresie 0+60°

CHl

do podstawy przy pomocy ptytek wzorcowych
¥ Mozliwos¢ zamontowania na stole akcesoriow

wigkszych niz blat stotu

u Jlerko YCTaHOBKTL NOA NtoBbIM yrnom

W YCTaHOBOUHbIE MOBEPXHOCTU ANA MANTbI TN 5155
(CMHYCHa#) NO3BOARKOT TOYHO HACTPOWTb YroN B
ananasoHe 0 + 60 ° C NOMOLLBIO YTA0BbIX Mep

B Ha nantax MoXHO paboratb C AeTanamu KpynHee,
uem rabapuTsl cTona

H
N
C]

|

L
i
1N

M

oamoaa Tm A B € DB F R G oMok oarops T A B € DB F 6 W K LM
375150010300 5150-200x250 200 250 324 236 12 50 126 18 111 201 22 18 60 21 375155010400 5155-200x250 200 250 126 12 18 50 22 111 236 100 324 60 21
375150020500 5150-250x315 250 315 405 306 14 63 160 18 127 252 25 18 100 37 375155020600 5155-250x315 250 315 160 14 18 63 25 127 306 127 405 100 37
.
7~
[ oas0 — [ oasa :
OCHOBAHWA HENOABWXHbIE OCHOBAHWA MOBOPOTHbIE

Wyposazenie standardowe DO DIN 6350 Wyposazenie standardowe MOCOWANIE OD CZOEA T “‘“x'“‘“““:‘r:"-“u—ﬂ

u Sruby mocujace u $ruby mocujace

CraHgapTHas KomneKTaums CraHpapTHas KoMnAeKTauua

B YCTaHOBOUHbIE LNOHKN M YCTaHOBOUHbIE WNOHKM

B 3aXUMHblE BIHTHI ° B 3aXMMHbIe BUHTbI

M
A A

Nr produktu T Wielkos¢ uchwytu ke Wielkosé uch ke
Ko,qpnpo,quTa Tz: Pasmep nan‘:)vrﬁ B = D d E F e H M K? l:::;;::;:; I:: Paesmz:)cnua:'p:::u & ¢ P £ F e H M K?
329450040700 9450-160 160 250 190 90 125 11 18 140 14 28 224 48 329454040000 9454-160 160 312 235 80 125 18 140 17 54  3xM10 155
329450050900 9450-200 200 300 234 130 160 11 18 176 18 32 264 75 329454050100 9454-200 200 347 270 120 160 18 176 17 54 3XM10 213
329450060000 9450-250 250 354 292 147 200 14 18 224 18 32 322 115 329454060300 9454-250 250 400 324 160 200 18 224 17 55  3xM12 350
329450070200 9450-315 315 426 362 170 260 17 18 286 18 40 394 160 329454070500 9454-315 315 480 380 160 260 18 286 17 60 3xM1l6 41,0
329450080400 9450-400 400 520 450 170 330 17 18 362 18 48 4838 230 329454080700 9454-400 400 565 475 245 330 18 362 17 70 3xM16 650
329450090600 9450-500 500 650 550 190 420 17 18 458 18 45 - 86,0 329454090900 9454-500 500 665 575 345 420 18 458 17 73  3xMl1l6 84,0

www.bison-bial.pl « e-mail: info@bison-bial.pl + www.bison-bial.ru « e-mail: info@bison-bial.ru




CZESCI ZAMIENNE I AKCESORIA

3AMACHbIE YACTW 1N AKCECCYAPGI

Nr produktu St.

F A B C T
Kopa npoaykta KoH.
358293010000 108 95 18 35 2 M8
358293020200 140 125 20 35 3 MI10
358293030400 176 160 22 35 3 MI10
358293040600 224 200 25 45 3 MIi2
358293050800 286 260 30 45 3 Ml6
358293060000 362 330 32 45 4 M6
358293070100 458 420 35 45 5 Ml6

10
10
12
12
14
18

HE
IS TRy
\\\\\\\\\\\\\\Q’ Y=<

b ¢ h
13 5 9
15 6 12
15 6 12
18 7 14
18 7 14
22 8 16
28 10 20

6xM16

1 Tarcze zabierakowe przystosowane s3 do
stotéw podziatowych z 4 i 6 rowkami teowymi

B KoHCTpyKUms AnA NPYMEHEHMA Ha CTonax ¢ 4 1 6
T-06pa3HbIM1 Nazamm

Do stotu Wielko$¢ uchwytu (D)
podziatowego
[U19 AeNATENBHOTO Pa3mep natpoHa (D)
ctona 3274, 3574, 3275, 3575
5859-125 125
5859-160 160
5859-200 200
5859-250 250
5859-320 315
5859-400 400
5859-500 500

UCHWYTY TOKARSKIE SAMOCENTRUJACE
CAMOLEHTPUPYHOLLME TOKAPHBIE MATPOHbI
3274, 3275, 3574, 3575

TARCZE ZABIERAKOWE
MEPEXOAHBIE ®JIAHLLbI
8293

STOLY PODZIALOWE
[NENVTENBHBIE CTONbI

MOCOWANIE TARCZY ZABIERAKOWEJ 8293
3AXWM MEPEXOAHOIO ®NAHLLA 8293

Stozek Morse'a
Kowyc Mopze

8298

W Tarcze zabierakowe przystosowane sa do
stotéw podziatowych z 4 i 6 rowkami teowymi

B KOHCTpYKUMA ANA MPUMEHEHHA Ha cTonax C 4 11 6
T-06pasHbIMM Nazamn

=

Nr produktu st. PosiEm Wielkosé uchwytu (D)
podziatowego
F A B B, T a b ¢ h Pa3mep natpoHa (D)
Koa npoaykTa Ko [N fenntensHoro
: cTona 3564, 3864, 3565, 3865
358298030500 108,0 5500 285 14 2 M8 8 13 5 9 M6 5859-125 125
358298040700 1400 8600 335 16 3 M10 10 15 6 12 M8 5859-160 160
358298050900 176,0 110,00 365 17 3 MI10 10 15 6 12 M8 5859-200 200
358298060000 224,0 14500395 19 3 M12 12 18 7 14 MI10 5859-250 250
358298070200 286,0 180,00445 19 3 Ml6 12 18 7 14 MIO 5859-320 315
358298080400 171,4 298,45 30,0 - 4 Mle 14 22 8 16 Mil2 5859-400 400
358298090600 235,0 407,00 350 - 5 M20 18 28 10 20 Mil6 5859-500 500
.
—
G
; 9440
T
T Bﬁ ! ’ B W petni obrobione
b ezl | ‘ - o
‘ ‘ B | - m Wykonane z zeliwa o wysokiej jakosci
°© ‘ N ] et ¥ Plyty mocujace typu 9440 moga wspotpracowac z
przyrzagdami podzialowymi typu 5901, 5902, 5911, 5912
W [NOAHOCTBHO MOAFOTOB/EHHbIE
|
W CpenaH 13 BbICOKOKa4YeCTBEHHOTO YyryHa
W [naHwaliba vna 9440 MOXeT bbITb MCMONb30BEH Ha
AenTensHbix ycrpoiictaax Tuna 5901, 5902, 5911, 5912
Nr produktu A B c D E E G H a h Do przyrza:‘low kg
Koa npoaykTa [nsa ycrpoiicTs Kr
329440010400 160 125 4 30 M10x35 160 140 30 12 21 125 34
329440020600 200 160 5 40 M10x40 160 176 35 14 24 160 54
329440030800 250 200 5 50 M12x60 230 224 50 18 31 200 124
329440040000 315 260 5 50 M16x60 27,5 286 50 18 31 250 17,6
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CZESCI ZAMIENNE I AKCESORIA

3AMACHbIE YACTW 1 AKCECCYAPbI

Ml Bl

WYMIENNE TARCZE PODZIALOWE
CMEHHBIE AENIUTE/IbHBIE AUCKN

Nazwa
czesci
HasBanve
Yactn

Z=24

Liczba podziatow

Konvuectso aenernii

2;3;,4,6;8,12; 24

5901-125
398257533900

W Tarcze podziatowe z inng liczba podziatu dostepne na
zamOwnienie

B [lenvrensHble anckm ¢ APYTUM YACIOM AeNEeHMA N3TOTOBAAEM
Ha 3aka3

Nr produktu
Koa npoaykra
5901-160 5911-200 5911-250
398257552000 398257572300 398257592700

PRZYKEADY MOCOWANIA PRZYRZADU DO STOLU OBRABIARKI
3AXWM YCTPOWCTBA HA CTOJTE CTAHKA

W Pozycja pionowa W Pozycja pozioma
B BepTikanbHoe nonoxeHue W [OpM30HTa/bHOE NOSIOXEHN e

i

|

op

i et
[11

256)
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