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Bohrer VHM
NC-Anbohrer 90°
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VHM-NC-Anbohrer

E.3631.0

WERKS- Y
s

wzan

Bohrer
HSS/E

Bohrer
VHM

Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece

E.3631.0.0100 9.80

1.00

1.50* 9.00 32.00 E.3631.0.0150 9.50

Reibahlen
HSS/E

2.00 12.00 38.00 E.3631.0.0200 9.80

3.00 12.00 45.00 E.3631.0.0300 9.80

4.00 15.00 50.00 E.3631.0.0400 9.80

5.00 18.00 50.00 E.3631.0.0500 9.80

6.00 21.00 50.00 E.3631.0.0600 9.80

Reibahlen
VHM

8.00 25.00 60.00 E.3631.0.0800 21.00

10.00 27.00 70.00 E.3631.01000 29.40

12.00 27.00 70.00 E.3631.0.1200 39.00

14.00 30.00 75.00 E.3631.01400 57.40

Frasstifte
HM

16.00 30.00 75.00 E.3631.0.1600 66.70

18.00 33.00 100.00 E.3631.01800 115.70

20.00 33.00 100.00 E.3631.0.2000 144.20

* = Auslaufartikel / obsolete article

VHM-NC-Anbohrer
E.3632.0

Fraser f

Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece

E.3632.0.0300 11.20

3.00

4.00 14.00 50.00 E.3632.0.0400 16.00

5.00 16.00 60.00 E.3632.0.0500 18.70

6.00 16.00 60.00 E.3632.0.0600 23.50

8.00 25.00 60.00 E.3632.0.0800 34.30

10.00 27.00 70.00 E.3632.0.1000 48.70

12.00* 27.00 70.00 E.3632.0.1200 57.75

14.00 30.00 75.00 E.3632.0.1400 65.00

16.00* 30.00 75.00 E.3632.0.1600 86.00

* = Auslaufartikel / obsolete article
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Bohrer VHM
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VHM COMPANY o O !
NORM 90° RH
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Artikelnummer
Article-No.

E.3636.1.0100

e
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VHM-NC-Anbohrer
E.36361

KURZ

€
Stiick / piece
11.20

E.3636.1.0200

11.20

11.20

13.50

17.40

16.70

23.70

Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

30.30

39.90

60.00

Frasstifte
HM

72.80

122.50

3.00 12.00 45.00 E.3636.1.0300
4.00 15.00 50.00 E.3636.1.0400
5.00 18.00 50.00 E.3636.1.0500
6.00 21.00 50.00 E.3636.1.0600
8.00 25.00 60.00 E.3636.1.0800
10.00 27.00 66.00 E.3636.11000
12.00 27.00 70.00 E.3636.11200
14.00 30.00 75.00 E.3636.11400
16.00 30.00 75.00 E.3636.1.1600
18.00 33.00 100.00 E.3636.11800
20.00 33.00 100.00 E.3636.1.2000

139.50

Artikelnummer
Article-No.

E.3634.0.0300

VHM-NC-Anbohrer lang
E.3634.0

€
Stiick / piece
19.60

22.40

27.50

29.40

30.00

52.40

4.00 15.00 100.00 4.00 E.3634.0.0400
5.00 20.00 100.00 5.00 E.3634.0.0500
6.00 20.00 100.00 6.00 E.3634.0.0600
8.00 25.00 100.00 8.00 E.3634.0.0800
10.00 25.00 100.00 10.00 E.3634.0.1000
12.00 25.00 150.00 12.00 E.3634.0.1200

89.10
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Bohrer VHM
NC-Anbohrer 120°
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VHM-NC-Anbohrer

E.3633.0

€4

BLANK G% g 1 z
RH
A

Bohrer
HSS/E

Bohrer
VHM

Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece

E.3633.0.0300 9.40

4.00 15.00 50.00 E.3633.0.0400 11.20

Reibahlen
HSS/E

5.00 18.00 50.00 E.3633.0.0500 14.60

6.00 21.00 50.00 E.3633.0.0600 16.50

8.00 25.00 60.00 E.3633.0.0800 23.80

10.00 27.00 70.00 E.3633.01000 33.70

12.00 27.00 70.00 E.3633.0.1200 43.20

Reibahlen
VHM

14.00 30.00 75.00 E.3633.01400 64.10

16.00 30.00 75.00 E.3633.0.1600 80.50

18.00 33.00 100.00 E.3633.01800 129.80

20.00 33.00 100.00 E.3633.0.2000 143.70

Frasstifte
HM

VHM-NC-Anbohrer @
E.36371

Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece

E.36371.0300 14.50

4.00 15.00 50.00 E.36371.0400 15.60

Fraser f

5.00 18.00 50.00 E.36371.0500 17.90

6.00 21.00 50.00 E.36371.0600 19.60

8.00 25.00 60.00 E.36371.0800 27.00

10.00 27.00 70.00 E.36371.1000 36.10

12.00 27.00 70.00 E.36371.1200 46.80

14.00 30.00 75.00 E.36371.1400 68.90

16.00 30.00 75.00 E.36371.1600 84.60

18.00 33.00 100.00 E.363711800 131.40

20.00 33.00 100.00 E.36371.2000 138.60

mm

3.6
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Bohrer VHM
NC-Anbohrer 120° / NC-Anbohrer 142°

VHM-NC-Anbohrer lang

NOAM & ' i
VHM O BLANK
e || 200 i
) J )

E.3635.0

Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece

E.3635.0.0300 24.26

3.00*

4.00* 15.00 100.00 4.00 E.3635.0.0400 26.57

5.00* 20.00 100.00 5.00 E.3635.0.0500 28.86

6.00* 20.00 120.00 6.00 E.3635.0.0600 34.65

8.00* 25.00 100.00 8.00 E.3635.0.0800 49.67

10.00* 25.00 100.00 10.00 E.3635.0.1000 57.75

12.00* 25.00 150.00 12.00 E.3635.01200 69.30

* = Auslaufartikel / obsolete article

VHM-NC-Anbohrer
E.3671.0

Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece

3.00% E.3671.0.0300 8.09

4.00* E.3671.0.0400 9.82

5.00* E.3671.0.0500 12.71

6.00* 21.00 50.00 E.3671.0.0600 13.86

8.00* 25.00 60.00 E.3671.0.0800 21.95

10.00* 27.00 70.00 E.3671.0.1000 30.03

12.00* 27.00 70.00 E.3671.0.1200 39.27

14.00* 30.00 75.00 E.3671.01400 55.44

16.00* 30.00 75.00 E.3671.0.1600 71.61

18.00* 33.00 100.00 E.3671.0.1800 116.66

20.00* 33.00 100.00 E.3671.0.2000 133.98

* = Auslaufartikel / obsolete article
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Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

Frasstifte
HM
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Bohrer VHM
Zentrierbohrer / NC-Anbohrer 142°
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VHM-Pilotzentrierbohrer fiir Hochleistungsbohrer ab 8xd

E.36521

WERKS- Y
NORM @ BLUE E\ Z
" e = N’ Nt N’ N’ Ne—

Bohrer
HSS/E

Bohrer
VHM

Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece

E.3652.1.0300 11.00

Reibahlen
HSS/E

4.00 15.00 50.00 4.00 E.3652.1.0400 12.90

5.00 18.00 50.00 5.00 E.3652.1.0500 15.60

6.00 21.00 50.00 6.00 E.3652.1.0600 16.70

8.00 25.00 60.00 8.00 E.36521.0800 23.40

Reibahlen
VHM

10.00 27.00 70.00 10.00 E.365211000 32.40

12.00 27.00 70.00 12.00 E.36521.1200 40.60

16.00 30.00 75.00 16.00 E.36521.1600 72.30

20.00 33.00 100.00 20.00 E.3652.1.2000 130.70

Frasstifte
HM

VHM-Zentrierbohrer 90°
E.3638.0

Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece

E.3638.0.0050 20.20

0.80 110 31.50 315 E.3638.0.0080 20.20

Fraser f

1.00 1.30 31.50 315 E.3638.0.0100 20.20

125 1.60 31.50 315 E.3638.0.0125 2210

1.80 2.00 35.50 4.00 E.3638.0.0160 23.00

2.00 2.50 40.00 5.00 E.3638.0.0200 25.50

2.50 310 45.00 6.30 E.3638.0.0250 27.20

315 3.80 50.00 8.00 E.3638.0.0315 34.00

4.00 5.00 56.00 10.00 E.3638.0.0400 41.20

5.00 6.30 63.00 12.50 E.3638.0.0500 63.20

6.30 8.00 71.00 16.00 E.3638.0.0630 90.60

mm

3.8
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Bohrer VHM

0.50 (x)

11+1/-1

Zentrierbohrer / Stufenbohrer
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VHM-Zentrierbohrer 60°
E.3653.0

Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece

E.3653.0.0050 69.70

1.00

30-33

E.3653.0.0100 75.70

E.3653.0.0125 75.70

E.3653.0.0160 80.50

E.3653.0.0200 92.50

E.3653.0.0250 109.30

E.3653.0.0315 122.50

125 33-36

1.60 4,2-47 35.00 4.00
2.00 50-54 40.00 5.00
2.50 6,3-6,8 45.00 6.30
315 80-85 50.00 8.00
4.00 10,0 -10,6 55.00 10.00

E.3653.0.0400 156.00

Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

(x) = nur einseitig / only one side

VHM-Stufenbohrer 180° fiir Zylinderschrauben

E.36391

Frasstifte
HM

Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece

E.3639.1.0340 35.60

E.3639.1.0450 60.00

E.3639.1.0550 83.40

E.3639.1.0660 121.00

E.3639.1.0900 202.30

4.50 11.00 8.00 37.00 79.00 8.00
5.50 13.00 10.00 43.00 89.00 10.00
6.60 15.00 12.00 55.00 102.00 12.00
9.00 18.00 16.00 65.00 115.00 16.00
11.00 23.00 18.00 62.00 123.00 18.00

E.3639.11100 232.80

| | Gruppe_03.dndd 9
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Bohrer VHM
Stufenbohrer
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VHM-Kernloch-Stufenbohrer 90°

E.36401

WERKS- ’
NoRM 140"~
I\

Bohrer
HSS/E

Bohrer
VHM

fir Gewinde Artikelnummer €
for thread Article-No. Stiick / piece

E.3640.1.M03 31.00

Reibahlen
HSS/E

M4 3.30 1.40 6.00 24.00 66.00 6.00 E.3640.1.M04 36.00

M5 4.20 13.60 6.00 28.00 66.00 6.00 E.3640.1.M05 41.00

M6 5.00 16.50 8.00 34.00 78.00 8.00 E.3640.1.M06 51.00

M8 6.80 21.00 10.00 47.00 89.00 10.00 E.3640.1.M08 66.00

Reibahlen
VHM

M10 8.50 25.50 12.00 55.00 102.00 12.00 E.36401.M10 92.00

M12 10.20 30.00 14.00 60.00 107.00 14.00 E.3640.1.M12 122.00

M14 12.00 34.50 16.00 65.00 115.00 16.00 E.36401.M14 155.00

M 16 14.00 38.50 18.00 73.00 123.00 18.00 E.3640.1.M16 170.00

Frasstifte
HM

VHM-Stufenbohrer 90° fiir Gewindeformer
E.3642.0

fir Gewinde 14 ohne Spitze Artikelnummer €
for thread without center Article-No. Stiick / piece

E.3642.0.M025 23.60

Fraser f

M3 2.80 12.00 4.00 20.00 62.00 4.00 E.3642.0.M03 23.60

M4 370 14.00 6.00 27.00 64.00 6.00 E.3642.0.M04 29.40

M5 4.65 20.00 6.00 27.00 80.00 6.00 E.3642.0.M05 29.40

MB 555 24.00 8.00 35.00 80.00 8.00 E.3642.0.M06 4410

M8 745 30.00 10.00 45.00 80.00 10.00 E.3642.0.M08 53.00

M10 9.30 40.00 12.00 50.00 90.00 12.00 E.3642.0.M10 7210

M12 1.20 45.00 14.00 55.00 100.00 14.00 E.3642.0.M12 86.80

mm

3.10
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Bohrer VHM

Stufenbohrer
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VHM-Kernloch-Stufenbohrer 90° mit Innenkiihlung
E.36431

fiir Gewinde Artikelnummer €
for thread Article-No. Stiick / piece

M4 3.30 E.3643.1.M04 57.75

M5 4.20* 13.60 6.00 28.00 66.00 6.00 E.3643.1.M05 63.53

M8 5.00* 16.50 8.00 34.00 79.00 8.00 E.3643.1.M06 75.08

M8 6.80* 21.00 10.00 47.00 89.00 10.00 E.3643.1.M08 80.85

M10 8.50* 25.50 12.00 55.00 102.00 12.00 E.3643.1.M10 170.94

Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

M12 10.20* 30.00 14.00 60.00 107.00 14.00 E.3643.1.M12 227.54

M14 12.00* 34.50 16.00 65.00 115.00 16.00 E.3643.1.M14 270.27

M 16 14.00* 38.50 18.00 73.00 123.00 18.00 E.3643.1.M16 311.85

Frasstifte
HM

* = Auslaufartikel / obsolete article

VHM-Mehrfasenstufenbohrer 90°

E.3654.1
TYP
k4

21 22
[T ST [T (NS [T =T (Ne T T T (ST e e
| 46 |
Artikelnummer

€
Article-No. Stiick / piece
E.3654.1.0250 49.90

E.3654.1.0330 49.90

4.20 13.80 28.00 66.00 6.00 E.3654.1.0420 49.90

5.00 16.50 41.00 79.00 8.00 E.3654.1.0500 80.30

6.80 21.00 47.00 89.00 10.00 E.3654.1.0680 100.70

8.50 25.50 55.00 102.00 12.00 E.3654.1.0850 161.70

10.20 30.00 60.00 107.00 14.00 E.3654.1.1020 202.30

. = Fraser : Fraser
mmm = Spannmlttel m
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Bohrer VHM
DIN 1897
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VHM-HRC-Hochleistungsbohrer

E.36031

Bohrer
HSS/E

L ILIEIC T

Bohrer
VHM

Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece

1.00 E.3603.1.0100 33.99

Reibahlen
HSS/E

1.20 7.00 45.00 4.00 E.3603.1.0120 30.61
1.30* 700 45.00 4.00 E.3603.1.0130 30.61
§, 1.40* 7.00 45.00 4.00 E.3603.1.0140 30.61
EE 1.50 14.00 45.00 4.00 E.3603.1.0150 33.99
< 1.60* 14.00 45.00 4.00 E.3603.1.0160 32.22
1.70* 14.00 45.00 4.00 E.3603.1.0170 32.22
o 1.80 14.00 45.00 4.00 E.3603.1.0180 32.22
‘g% 1.90* 14.00 45.00 4.00 E.3603.1.0190 32.22
E 2.00 20.00 55.00 4.00 E.3603.1.0200 46.66
210* 20.00 55.00 4.00 E.3603.1.0210 46.66
2.20* 20.00 55.00 4.00 E.3603.1.0220 46.66 O

2.30% 20.00 55.00 4.00 E.3603.1.0230 46.66

2.40 20.00 55.00 4.00 E.3603.1.0240 46.66

250 20.00 55.00 4.00 E.3603.1.0250 46.66

2.60* 20.00 55.00 4.00 E.3603.1.0260 46.66

2.70* 20.00 55.00 4.00 E.3603.1.0270 46.66

2.80 20.00 55.00 4.00 E.3603.1.0280 46.66

2.90* 20.00 55.00 4.00 E.3603.1.0290 46.66

3.00 20.00 62.00 6.00 E.3603.1.0300 46.66

310* 20.00 62.00 6.00 E.3603.1.0310 46.66

3.20 20.00 62.00 6.00 E.3603.1.0320 46.66

3.30 20.00 62.00 6.00 E.3603.1.0330 46.66

Fraser f

3.50 20.00 62.00 6.00 E.3603.1.0350 46.66

3.80* 20.00 62.00 6.00 E.3603.1.0360 46.66

3.70* 20.00 62.00 6.00 E.3603.1.0370 46.66

3.80 24.00 66.00 6.00 E.3603.1.0380 46.66

3.90* 24.00 66.00 6.00 E.3603.1.0390 46.66

4.00 24.00 66.00 6.00 E.3603.1.0400 46.66

410* 24.00 66.00 6.00 E.3603.1.0410 46.66

4.20 24.00 66.00 6.00 E.3603.1.0420 46.66

4.30 24.00 66.00 6.00 E.3603.1.0430 46.66

4.40% 24.00 66.00 6.00 E.3603.1.0440 46.66

4.50 24.00 66.00 6.00 E.3603.1.0450 46.66

4.80* 24.00 66.00 6.00 E.3603.1.0460 46.66

4.70* 24.00 66.00 6.00 E.3603.1.0470 46.66

=
v
=
K=
[7]
—
=
c
K=
]
[

* = Auslaufartikel / obsolete article Fortsetzung nachste Seite / Continued on next page
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Bohrer VHM

d1h7 12 1 d2 h6 Artikelnummer
Article-No.
4.80 28.00 66.00 6.00 E.3603.1.0480
4,90* 28,00 66,00 6,00 E.3603.1.0490
5.00 28.00 66.00 6.00 E.3603.1.0500
510* 28.00 66.00 B6.00 E.3603.1.0510
5.20* 28.00 66.00 6.00 E.3603.1.0520
5.30*% 28.00 66.00 6.00 E.3603.1.0530
5.40* 28.00 66.00 6.00 E.3603.1.0540
5.50 28.00 66.00 6.00 E.3603.1.0550
5.60* 28.00 66.00 6.00 E.3603.1.0560
5.70*% 28.00 66.00 6.00 E.3603.1.0570
5.80 28.00 66.00 6.00 E.3603.1.0580
5.90* 28.00 66.00 6.00 E.3603.1.0580
6.00 28.00 66.00 6.00 E.3603.1.0600
B610* 34.00 79.00 8.00 E.3603.1.0610
6.20* 34.00 79.00 8.00 E.3603.1.0620
6.30*% 34.00 79.00 8.00 E.3603.1.0630
6.40* 34.00 79.00 8.00 E.3603.1.0640
6.50 34.00 79.00 8.00 E.3603.1.0650
6.60* 34.00 79.00 8.00 E.3603.1.0660
B6.70* 34.00 79.00 8.00 E.3603.1.0670
6.80 34.00 79.00 8.00 E.3603.1.0680
7.00 34.00 79.00 8.00 E.3603.1.0700
710* 41.00 79.00 8.00 E.3603.1.0710
7.20* 41.00 79.00 8.00 E.3603.1.0720
7.30* 41.00 79.00 8.00 E.3603.1.0730
7.40* 41.00 79.00 8.00 E.3603.1.0740
7.50 41.00 79.00 8.00 E.3603.1.0750
7.60* 41.00 79.00 8.00 E.3603.1.0760
7.70% 41.00 79.00 8.00 E.3603.1.0770
780 41.00 79.00 8.00 E.3603.1.0780
7.90* 41.00 79.00 8.00 E.3603.1.0790
8.00 41.00 79.00 8.00 E.3603.1.0800
810* 47.00 89.00 10.00 E.3603.1.0810
8.20 47.00 89.00 10.00 E.3603.1.0820
8.30* 47.00 89.00 10.00 E.3603.1.0830
8.40 47.00 89.00 10.00 E.3603.1.0840
8.50 47.00 89.00 10.00 E.3603.1.0850
8.60* 47.00 89.00 10.00 E.3603.1.0860
8.70 47.00 89.00 10.00 E.3603.1.0870
8.80 47.00 89.00 10.00 E.3603.1.0880
8.90* 47.00 89.00 10.00 E.3603.1.0890
9.00 47.00 89.00 10.00 E.3603.1.0900
910 47.00 89.00 10.00 E.3603.1.0910
9.20 47.00 89.00 10.00 E.3603.1.0920
9.30 47.00 89.00 10.00 E.3603.1.0930
9.40 47.00 89.00 10.00 E.3603.1.0940
9.50 47.00 89.00 10.00 E.3603.1.0950

* = Auslaufartikel / obsolete article
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DIN 1897

Gewinde-
schneider

€
Stiick / piece

46.66
46,66
46.66
46.66
46.66
46.66
46.66
46.66
46.66
46.66
46.66

46.66

Reibahlen
HSS/E

46.66

48.05

48.05

48.05

Reibahlen

48.05

4819

48.05

48.05

Frasstifte
HM

4819
4819
48.05
48.05
48.05
48.05
4819
48.05
48.05
48.05
48.05
47.63
5417
5417
5417
5417
5417
5417
5417
5417
5417
54.46
54.46
54.46
54.46
54.46

54.46
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- Bohrer VHM
[} .
e DIN 1897
zc
835
d1h7 12 1 d2 h6 Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece
9.60 47.00 89.00 10.00 E.3603.1.0960 54.46
- 9,70 47,00 89,00 10,00 E.3603.1.0970 54,46
% 2 9.80 47.00 89.00 10.00 E.3603.1.0980 54.46
= 9.90 47.00 89.00 10.00 E.3603.1.0990 54.46
10.00 47.00 89.00 10.00 E.3603.11000 54.46
10.20 55.00 102.00 12.00 E.3603.11020 77.64
E % 10.50 55.00 102.00 12.00 E.3603.11050 77.64
2> 10.80 55.00 102.00 12.00 E.3603.1:1080 77.64
11.00 55.00 102.00 12.00 E.3603.11100 77.64
11.20 55.00 102.00 12.00 E.3603.1.1120 77.64
%’ § 11.50* 55.00 102.00 12.00 E.3603.11150 79.58
% o 11.80* 55.00 102.00 12.00 E.3603.11180 79.58
= 11.90* 55.00 102.00 12.00 E.3603.11190 79.58
12.00 55.00 102.00 12.00 E.3603.1.1200 77.64
§, 12.20* 60.00 107.00 14.00 E.3603.11220 108.91
é § 12.50* 60.00 107.00 14.00 E.3603.11250 108.91
2 12.80* 60.00 107.00 14.00 E.3603.11280 108.91
13.00 60.00 107.00 14.00 E.3603.1.1300 10811
o 13.50* 60.00 107.00 14.00 E.3603.11350 108.91
% % 14.00 60.00 107.00 14.00 E.3603.1.1400 10811
Lﬁ: 14.50* 65.00 115.00 16.00 E.3603.11450 141.03
14.80* 65.00 115.00 16.00 E.3603.11480 141.03
15.00 65.00 115.00 16.00 E.3603.11500 139.94 O
15.80* 65.00 115.00 16.00 E.3603.11580 141.03
16.00 65.00 115.00 16.00 E.3603.11600 139.94

* = Auslaufartikel / obsolete article
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Bohrer VHM

Gewindebohrer
taps

Gewindeformer
forming taps

Artikelnummer
Article-No.

E.3606.0.0210

DIN 1897

VHM-Bohrsenker 3xd

DIN ‘ &
& B A =

E.3606.0

€
Stiick / piece
21.00

E.3606.0.0300

15.20

E.3606.0.0310

16.50

16.50

16.50

16.50

16.50

17.40

17.40

17.40

17.40

17.40

20.00

20.00

20.00

20.00

20.00

21.80

21.80

21.80

21.80

21.80

24.70

24.70

24.70

24.70

24.70

25.90

25.90

25.90

25.90

25.90

23.50

29.00

29.00

29.00

29.00

3.20 18.00 49.00 E.3606.0.0320
3.30 M 4 M35x0,5 18.00 49.00 E.3606.0.0330
3.40 20.00 52.00 E.3606.0.0340
3.50 M4 x0,5 20.00 52.00 E.3606.0.0350
3.60 20.00 52.00 E.3606.0.0360
370 M 4,5 M 4 20.00 52.00 E.3606.0.0370
3.80 M4x0,5 22.00 55.00 E.3606.0.0380
3.90 22.00 55.00 E.3606.0.0390
4.00 M4,5x0,5 22.00 55.00 E.3606.0.0400
410 22.00 55.00 E.3606.0.0410
@ 4.20 M5 M 4,5 22.00 55.00 E.3606.0.0420
4.30 M45x0,5 24.00 58.00 E.3606.0.0430
4.40 24.00 58.00 E.3606.0.0440
4.50 M5x0,5 24.00 58.00 E.3606.0.0450
4.60 24.00 58.00 E.3606.0.0460
4.70 M5 x0,75 24.00 58.00 E.3606.0.0470
4.80 M5 x0,5 26.00 62.00 E.3606.0.0480
4.90 26.00 62.00 E.3606.0.0490
5.00 MB/M55x0,5 26.00 62.00 E.3606.0.0500
510 26.00 62.00 E.3606.0.0510
5.20 M6 x 0,75 26.00 62.00 E.3606.0.0520
5.30 M55x0,5 26.00 62.00 E.3606.0.0530
5.40 28.00 66.00 E.3606.0.0540
550 MBx0,5 28.00 66.00 E.3606.0.0550
5.60 M B 28.00 66.00 E.3606.0.0560
570 MBx0,75 28.00 66.00 E.3606.0.0570
5.80 MBx0,5 28.00 66.00 E.3606.0.0580
5.90 28.00 66.00 E.3606.0.0590
6.00 28.00 66.00 E.3606.0.0600
6.05*% 44.00 79.00 E.3606.0.0605
610 31.00 70.00 E.3606.0.0610
6.20 31.00 70.00 E.3606.0.0620
6.30 31.00 70.00 E.3606.0.0630
6.40 31.00 70.00 E.3606.0.0640
6.50 31.00 70.00 E.3606.0.0650

29.00

* = Auslaufartikel / obsolete article
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- Bohrer VHM
L v :
22 DIN 1897
; c
8%
dihe s Chowmingtaps. @ ! Articie o Stiick / piece
6.60 M7 31.00 70.00 E.3606.0.0660 33.40
- 870 M7x0,75 31.00 70.00 E.3606.0.0670 33.40
% 2 6.80 VE:! M7x05 34.00 74.00 E.3606.0.0680 33.40
= .90 34.00 74.00 E.3606.0.0690 33.40
7.00 M8 x1 34.00 74.00 E.3606.0.0700 33.40
710% 34.00 74.00 E.3606.0.0710 108.00
E b= 7.20* M8x075 34.00 74.00 E.3606.0.0720 108.00
2> 750 M8x 0,5 34.00 74.00 E.3606.0.0750 37.80
7.60* M8x1 3700 79.00 E.3606.0.0760 116.20
7.90% 3700 79.00 E.3606.0.0790 116.20
%’ w 8.00 M9 x1 37.00 79.00 E.3606.0.0800 4070
% o 8.20* M9x075 3700 79.00 E.3606.0.0820 127.60
= 8.30* 3700 79.00 E.3606.0.0830 127.60
850 M10 3700 79.00 E.3606.0.0850 4470
5 8.70* M8 x075 40.00 84.00 E.3606.0.0870 140.00
iﬁ § 9.00 M10x 1 40.00 84.00 E.3606.0.0900 49.00
2 910* 40.00 84.00 E.3606.0.0910 149.80
9.20* M10x 0,75 40.00 84.00 E.3606.0.0920 149.80
o 9.50 M1 40.00 84.00 E.3606.0.0950 52.50
'“:; = 9.60* M10 x 1 43.00 89.00 E.3606.0.0960 168.90
= 9.70% M10x 0,75 43.00 89.00 E.3606.0.0970 168.90
9.90* 43.00 89.00 E.3606.0.0990 168.90
10.00 M11x1 43.00 89.00 E.3606.0.1000 168.90 O
10.20* M12/M11x 0,75 43.00 89.00 E.3606.0.1020 43.00
10.50* M12x15 43.00 89.00 E.3606.0.1050 43.00
11.00% M12x1 47.00 95.00 E.3606.0.1100 48.90
12.00 M14 51.00 102.00 E.3606.0.1200 9310
12.50* M14x15 51.00 102.00 E.3606.0.1250 60.40
13.00 M 14 x1 51.00 102.00 E.3606.0.1300 61.60
15.00* M16 x 1 56.00 111.00 E.3606.0.1500 82.90
15,50 M18 58.00 115.00 E.3606.0.1550 143.00

* = Auslaufartikel / obsolete article
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Bohrer VHM

0.40*

Gewindebohrer
taps

Gewindeformer
forming taps

VHM-Spiralbohrer DIN 338
E.3607.0

Artikelnummer
Article-No.

E.3607.0.0040

0.50*

E.3607.0.0050

0.90* 11.00 32.00 E.3607.0.0090
1.00 12.00 34.00 E.3607.0.0100
110 14.00 36.00 E.3607.0.0110
1.20 16.00 38.00 E.3607.0.0120
1.30 16.00 38.00 E.3607.0.0130
1.40 18.00 40.00 E.3607.0.0140
1.45 18.00 40.00 E.3607.0.0145
1.50 18.00 40.00 E.3607.0.0150
153 18.00 40.00 E.3607.0.0153
1.55% 20.00 43.00 E.3607.0.0155
1.60 20.00 43.00 E.3607.0.0160
170 20.00 43.00 E.3607.0.0170
1.80 22.00 46.00 E.3607.0.0180
1.90 22.00 48.00 E.3607.0.0190
2.00 24.00 49.00 E.3607.0.0200

2.05*% 24.00 49.00 E.3607.0.0205
210 24.00 49.00 E.3607.0.0210
2.20 27.00 53.00 E.3607.0.0220
2.30 27.00 53.00 E.3607.0.0230
240 30.00 57.00 E.3607.0.0240
2.50 30.00 57.00 E.3607.0.0250
2.60 30.00 57.00 E.3607.0.0260
270 33.00 61.00 E.3607.0.0270
2.80 M3 33.00 61.00 E.3607.0.0280
2.90 M 3,5 M3 x 0,25 33.00 61.00 E.3607.0.0290
3.00 33.00 61.00 E.3607.0.0300
3.05 33.00 61.00 E.3607.0.0305
310 36.00 65.00 E.3607.0.0310
3.20 36.00 65.00 E.3607.0.0320
3.30 M 4 M35x0,5 36.00 65.00 E.3607.0.0330
3.40 39.00 70.00 E.3607.0.0340
3.50 M4 x0,5 39.00 70.00 E.3607.0.0350
3.60 39.00 70.00 E.3607.0.0360
370 M 4,5 M4 39.00 70.00 E.3607.0.0370
3.80 M4x0,5 43.00 75.00 E.3607.0.0380

* = Auslaufartikel / obsolete article
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Bohrer VHM

€
Stiick / piece

12.40
12.00
13.20
12.70
1710
23.50
1710
15.50
17.90
17.90
17.90
17.90
16.50
22.50
22.50
22.50
24.60
23.30
33.90
24.60
26.00
26.00
26.00 GD
23.20
31.50
31.50
31.50
3410
28.80
3410
3410
35.70
39.00
35.70
39.00
42.20
42.20
42.20
35.70
45.90
45.90
45.90
45.90
4010
50.50
50.50

50.50

Fortsetzung nachste Seite / Continued on next page

] :
29 DIN 338
g%
- d1h6 Gewindebohrer Gewindeformer 12 1 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.
3.90 43.00 75.00 E.3607.0.0390
4.00 M45x0,5 43.00 75.00 E.3607.0.0400
410 43.00 75.00 E.3607.0.0410
4.20 M5 M 4,5 43.00 75.00 E.3607.0.0420
4.30 M45x0,5 47.00 80.00 E.3607.0.0430
4.35% 47.00 80.00 E.3607.0.0435
4.40 47.00 80.00 E.3607.0.0440
4.50 M5x0,5 47.00 80.00 E.3607.0.0450
4.60 47.00 80.00 E.3607.0.0460
470 M5 x0,75 47.00 80.00 E.3607.0.0470
%’ § 4.80 M5 x0,5 52.00 86.00 E.3607.0.0480
% o 4.90 52.00 86.00 E.3607.0.0490
= 5.00 MB/M5,5x0,5 52.00 86.00 E.3607.0.0500
510 52.00 86.00 E.3607.0.0510
§, 5.20 MBx0,75 52.00 86.00 E.3607.0.0520
iﬁ § 5.30 M55x0,5 52.00 86.00 E.3607.0.0530
2 5.40 57.00 93.00 E.3607.0.0540
5.50 MBx0,5 57.00 93.00 E.3607.0.0550
o 5.55% 57.00 93.00 E.3607.0.0555
% % 5.860 M B 57.00 93.00 E.3607.0.0560
Lﬁ: 570 MBx0,75 57.00 93.00 E.3607.0.0570
5.80 MB x 0,5 57.00 93.00 E.3607.0.0580
@ 5.80 57.00 93.00 E.3607.0.0590
'% % 6.00 M7 57.00 93.00 E.3607.0.0600
== 610 63.00 101.00 E.3607.0.0610
6.20 M7x0,75 63.00 101.00 E.3607.0.0620
6.30 63.00 101.00 E.3607.0.0630
E 6.40 63.00 101.00 E.3607.0.0640
E 6.50 63.00 101.00 E.3607.0.0650
& 6.60 M7 63.00 101.00 E.3607.0.0660
670 M7x0,75 63.00 101.00 E.3607.0.0670
6.80 M8 M7x0,5 69.00 108.00 E.3607.0.0680
% § 6.0 69.00 108.00 E.3607.0.0690
== 700 M8x1 69.00 108.00 E.3607.0.0700
710 69.00 108.00 E.3607.0.0710
7.20 M8x0,75 69.00 108.00 E.3607.0.0720
é 730 69.00 108.00 E.3607.0.0730
& 740 69.00 108.00 E.3607.0.0740
750 M8 x0,5 69.00 108.00 E.3607.0.0750
780 M8x1 75.00 117.00 E.3607.0.0760
s 770 M8 x0,75 75.00 117.00 E.3607.0.0770
E 780 M9 M8x0,5 75.00 117.00 E.3607.0.0780
790 75.00 117.00 E.3607.0.0790
8.00 M9 x1 75.00 117.00 E.3607.0.0800
- 810 75.00 117.00 E.3607.0.0810
E 8.20 M9 x0,75 75.00 117.00 E.3607.0.0820
= 8.30 75.00 117.00 E.3607.0.0830
* = Auslaufartikel / obsolete article
3.18
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Bohrer VHM

d1h6 Gewindebohrer Gewindeformer 12 1 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.
8.40 75.00 117.00 E.3607.0.0840
8.50 M 10 75.00 117.00 E.3607.0.0850
8.60 M8 x1 81.00 125.00 E.3607.0.0860
870 M9 x0,75 81.00 125.00 E.3607.0.0870
8.80 M10 x 1,25 M9 x0,5 81.00 125.00 E.3607.0.0880
8.90 81.00 125.00 E.3607.0.0890
9.00 M10 x1 81.00 125.00 E.3607.0.0900
910 81.00 125.00 E.3607.0.0910
9.20 M10x 0,75 81.00 125.00 E.3607.0.0920
9.30 81.00 125.00 E.3607.0.0930
9.40 81.00 125.00 E.3607.0.0940
9.50 M1 81.00 125.00 E.3607.0.0950
9.60 M10x1 87.00 133.00 E.3607.0.0960
970 M10x 0,75 87.00 133.00 E.3607.0.0970
9.80 M10x0,5 87.00 133.00 E.3607.0.0980
9.90 87.00 133.00 E.3607.0.0990
10.00 M11x1 87.00 133.00 E.3607.0.1000
10.20 M12 /M1 x 0,75 87.00 133.00 E.3607.0.1020
10.40* 87.00 133.00 E.3607.0.1040
10.50 M12x15 87.00 133.00 E.3607.0.1050
10.60* M11x1 87.00 133.00 E.3607.0.1060
10.80* M12 x 1,25 94.00 142.00 E.3607.0.1080
11.00 M12 x1 94.00 142.00 E.3607.0.1100
11.20 94.00 142.00 E.3607.0.1120
11.50 94.00 142.00 E.3607.0.1150
11.80* 94.00 142.00 E.3607.0.1180
12.00 M14 101.00 151.00 E.3607.0.1200
12.50* M14 x15 101.00 151.00 E.3607.0.1250
12.80* M14 x 1,25 101.00 151.00 E.3607.0.1280
13.00* M14 x1 101.00 151.00 E.3607.0.1300
13.50* 108.00 160.00 E.3607.0.1350
14.50* M1B6x15 108.00 160.00 E.3607.0.1450
15.00* M1B6 x 1 114.00 168.00 E.3607.0.1500
16.00* M18x 2 120.00 178.00 E.3607.0.1600
17.00* 125.00 184.00 E.3607.0.1700

* = Auslaufartikel / obsolete article

|| Gruppe_03.indd 19

DIN 338
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Stiick / piece

50.50
47.00
60.00
60.00
61.20
61.20
50.70
67.80
67.80
67.80

67.80

HSS/E

55.80

Reibahlen

69.30

69.30

69.30

69.30

Reibahlen

60.10

71.40

107.80

72.70

Frasstifte
HM

110.90
104.30
87.00
114.00
92.20
9217
97.70
151.00
151.00
151.00
184.80
197.20
200.20
209.50

211,10
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Bohrer VHM

Werksnorm
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VHM-Mikrobohrer 0,01 mm steigend

E.3673.0

\~35°
e

= B % =
VHM COMPANY > O BLANK
NORM 130
_— e e e e e e e

Bohrer
HSS/E

Bohrer
VHM

Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece

E.3673.0.0010 2010

Reibahlen
HSS/E

0,11-014 0.80 30.00 1.00 E.3673.0.0011-0014 2010
015 0.80 30.00 1.00 E.3673.0.0015 1610
§, 016 -0,19 1.00 30.00 1.00 E.3673.0.0016-0019 17.20
iﬁ § 0,20 1.00 30.00 1.00 E.3673.0.0020 13.20
< 0,21-0,24 1.00 30.00 1.00 E.3673.0.0021-0024 15.40
0,25 1.00 30.00 1.00 E.3673.0.0025 12.90
o 0,26 - 0,29 1.00 30.00 1.00 E.3673.0.0026-0029 15.40
f‘; % 0,30 1.50 38.00 3.00 E.3673.0.0030 20.30
E 0,31-0,34 150 38.00 3.00 E.3673.0.0031-0034 22.90
0,35 1.50 38.00 3.00 E.3673.0.0035 20.30

0,36 - 0,39 1.50 38.00 3.00 E.3673.0.0036-0039 22.90 O

0,40 2.00 38.00 3.00 E.3673.0.0040 20.30

0,41-0,44 2.00 38.00 3.00 E.3673.0.0041-0044 22.90

0,45 3.50 38.00 3.00 E.3673.0.0045 19.30

0,46 - 0,49 3.50-4,00 38.00 3.00 E.3673.0.0046-0049 22.00

0,50 4.00 38.00 3.00 E.3673.0.0050 19.30

0,51-0,54 4.00 - 4,50 38.00 3.00 E.3673.0.0051-0054 22.00

0,55 4.50 38.00 3.00 E.3673.0.0055 1910

0,56-0,59 4.50 38.00 3.00 E.3673.0.0056-0059 22.00

0,60 4.50 38.00 3.00 E.3673.0.0060 1910

0,61-0,64 5.00 38.00 3.00 E.3673.0.0061-0064 22.00

0,65 5.00 38.00 3.00 E.3673.0.0065 1910

Fraser f

0,66-0,69 5.00-5,60 38.00 3.00 E.3673.0.0066-0069 22.00

0,70 560 38.00 3.00 E.3673.0.0070 1910

0,71-0,74 5.60 38.00 3.00 E.3673.0.0071-0074 22.00

0,75 560 38.00 3.00 E.3673.0.0075 1910

0,76-0,79 6.50 38.00 3.00 E.3673.0.0076-0079 22.00

0,80 6.50 38.00 3.00 E.3673.0.0080 1910

0,81-0,84 6.50 38.00 3.00 E.3673.0.0081-0084 22.00

0,85 6.50 38.00 3.00 E.3673.0.0085 1910

0,86 - 0,89 700 38.00 3.00 E.3673.0.0086-0089 22.00

0,80 7.00 38.00 3.00 E.3673.0.0090 19.80

0,91-094 700 38.00 3.00 E.3673.0.0091-0094 22.00

0,85 7.00 38.00 3.00 E.3673.0.0095 19.80

0,96 - 0,99 8.00 38.00 3.00 E.3673.0.0096-0099 22.00

=
v
=
K=
[7]
—
=
c
K=
]
[
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Bohrer VHM -
[ T0]
Werksnorm 22
Z<
d1hS 12 1 d2 h6 Artikelnummer € e
Article-No. Stiick / piece
1,00 9.00 38.00 3.00 E.3673.0.0100 19.80
1,01-1,04 9.00 38.00 3.00 E.3673.0.0101-0104 22.00
1,06 9.00 38.00 3.00 E.3673.0.0105 19.80
1,06 - 1,08 9.00 38.00 3.00 E.3673.0.0106-0109 22.00
110 9.00 38.00 3.00 E.3673.0.0110 20.30
111-114 9.00 38.00 3.00 E.3673.0.0111-0114 22.90
115 9.00 38.00 3.00 E.3673.0.0115 20.30
116 -1,18 9.00-10,00 38.00 3.00 E.3673.0.0116-0119 22.90
1,20 10.00 38.00 3.00 E.3673.0.0120 20.30
1,21-124 10.00 38.00 3.00 E.3673.0.0121-0124 22.90
1,25 10.00 38.00 3.00 E.3673.0.0125 20.30 é ﬁ
1,26 -1,29 10.00 38.00 3.00 E.3673.0.0126-0129 22.90 % £
1,30 10.00 38.00 3.00 E.3673.0.0130 21.20 -
1,31-1,34 10.00 - 11,50 38.00 3.00 E.3673.0.0131-0134 24.30
1,35 11.50 38.00 3.00 E.3673.0.0135 21.20 iCJ
1,36 - 1,39 11.50 38.00 3.00 E.3673.0.0136-0139 24.30 E
1,40 11.50 38.00 3.00 E.3673.0.0140 21.20 =
1,41-1,44 11.50 38.00 3.00 E.3673.0.0141-0144 24.30
1,45 11.50 38.00 3.00 E.3673.0.0145 22.40 o
1,46 - 1,49 11.50 38.00 3.00 E.3673.0.0146-0149 25.50 % %
1,50 11.50 38.00 3.00 E.3673.0.0150 22.40 E
1,51-1,54 12.00 38.00 3.00 E.3673.0.0151-0154 25.50
1,55 12.00 38.00 3.00 E.3673.0.0155 22.40
1,56 - 1,58 12.00 38.00 3.00 E.3673.0.0156-0159 25.50 § s
1,60 12.00 38.00 3.00 E.3673.0.0160 22.90 E §
161-164 12.00 38.00 3.00 E.3673.0.0161-0164 26.20
1,65 12.00 38.00 3.00 E.3673.0.0165 22.90
1,66 - 1,69 12.00 38.00 3.00 E.3673.0.0166-0169 26.20 g
1,70 12.00 38.00 3.00 E.3673.0.0170 22.90 %
171-174 12.00 38.00 3.00 E.3673.0.0171-0174 26.20 &
1,75 12.00 38.00 3.00 E.3673.0.0175 22.90
1,76 -1,79 12.00 38.00 3.00 E.3673.0.0176-0179 26.20
1,80 12.00 38.00 3.00 E.3673.0.0180 23.60 g §
1,81-184 12.00 38.00 3.00 E.3673.0.0181-0184 27.20 =
1,85 12.00 38.00 3.00 E.3673.0.0185 23.60
1,86 -1,89 12.00 38.00 3.00 E.3673.0.0186-0189 27.20
1,90 12.00 38.00 3.00 E.3673.0.0190 23.60 g
191-194 12.00 38.00 3.00 E.3673.0.0191-0194 27.20 &
1,95 12.00 38.00 3.00 E.3673.0.0195 23.60
1,96 -1,99 12.00 38.00 3.00 E.3673.0.0196-0199 27.20
2,00 12.00 38.00 3.00 E.3673.0.0200 23.60 S
2,05 15.00 50.00 3.00 E.3673.0.0205 27.20 ';C_l-.;
210 15.00 50.00 3.00 E.3673.0.0210 27.20
2,20 15.00 50.00 3.00 E.3673.0.0220 27.60
2,25 15.00 50.00 3.00 E.3673.0.0225 27.60 -
2,30 15.00 50.00 3.00 E.3673.0.0230 27.60 g
2,35 15.00 50.00 3.00 E.3673.0.0235 27.90 ~
Fortsetzung néchste Seite / Continued on next page
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Bohrer VHM
S
£T Werksnorm
; e
&5
= d1 h5 12 )] d2 h6 Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece
2,40 15.00 50.00 3.00 E.3673.0.0240 27.90
- 2,45 15.00 50.00 3.00 E.3673.0.0245 27.90
oy
5 § 2,50 15.00 50.00 3.00 E.3673.0.0250 28.40
o0
2,55 18.00 50.00 3.00 E.3673.0.0255 30.00
2,60 18.00 50.00 3.00 E.3673.0.0260 30.00
2,65 18.00 50.00 3.00 E.3673.0.0265 30.00
_S:d % 2,70 18.00 50.00 3.00 E.3673.0.0270 30.70
o>
«a 2,75 18.00 50.00 3.00 E.3673.0.0275 30.70
2,80 18.00 50.00 3.00 E.3673.0.0280 31.00
2,85 18.00 50.00 3.00 E.3673.0.0285 31.20
c
% w 2,90 18.00 50.00 3.00 E.3673.0.0290 31.90
S N
% = 2,95 18.00 50.00 3.00 E.3673.0.0295 31.90
o
3,00 18.00 50.00 3.00 E.3673.0.0300 31.90

VHM-HSC-Mikrobohrer 0,01 mm steigend
E.3676.1

Reibahlen
VHM

Frasstifte
HM

Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece

E.3676.1.0078 64.20

079 570 53.00 3.00 E.3676.1.0079 64.20

0.80 5.80 53.00 3.00 E.3676.1.0080 64.20

081 5.90 53.00 3.00 E.3676.1.0081 64.20

0.82 5.80 53.00 3.00 E.3676.1.0082 64.20

0.83 6.00 53.00 3.00 E.3676.1.0083 64.20

0.84 610 53.00 3.00 E.3676.1.0084 64.20

0.85 6.20 53.00 3.00 E.3676.1.0085 60.10

Fraser f

0.86 6.20 53.00 3.00 E.3676.1.0086 60.10

0.87 6.30 53.00 3.00 E.3676.1.0087 60.10

0.88 6.40 53.00 3.00 E.3676.1.0088 60.10

0.89 6.50 53.00 3.00 E.3676.1.0089 60.10

0.80 6.50 53.00 3.00 E.3676.1.0090 60.10

091 6.60 53.00 3.00 E.3676.1.0091 60.10

0.82 670 53.00 3.00 E.3676.1.0092 60.10

0.83 670 53.00 3.00 E.3676.1.0093 60.10

0.84 6.80 53.00 3.00 E.3676.1.0094 60.10

0.85 6.90 53.00 3.00 E.3676.1.0095 60.10

0.86 700 53.00 3.00 E.3676.1.0096 60.10

0.97 700 53.00 3.00 E.3676.1.0097 60.10

Fortsetzung nachste Seite / Continued on next page
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Bohrer VHM

d1hS 12 1 d2 h6 Artikelnummer
Article-No.

0.88 710 53.00 3.00 E.3676.1.0098
0.99 7.20 53.00 3.00 E.3676.1.0099
1.00 730 53.00 3.00 E.3676.1.0100
1.01 730 53.00 3.00 E.3676.1.0101

1.02 740 53.00 3.00 E.3676.1.0102
1.03 750 53.00 3.00 E.3676.1.0103
1.04 750 53.00 3.00 E.3676.1.0104
1.05 780 53.00 3.00 E.3676.1.0105
1.08 770 53.00 3.00 E.3676.1.0106
1.07 780 53.00 3.00 E.3676.1.0107
1.08 780 53.00 3.00 E.3676.1.0108
1.09 790 53.00 3.00 E.3676.1.0109
110 8.00 53.00 3.00 E.3676.1.0110
m 8.00 53.00 3.00 E.3676.1.0111

112 810 53.00 3.00 E.3676.1.0112
113 8.20 53.00 3.00 E.3676.1.0113
114 8.30 53.00 3.00 E.3676.1.0114
115 8.30 53.00 3.00 E.3676.1.0115
116 8.40 53.00 3.00 E.3676.1.0116
117 8.50 53.00 3.00 E.3676.1.0117

118 8.60 53.00 3.00 E.3676.1.0118
119 8.60 53.00 3.00 E.3676.1.0119
1.20 870 53.00 3.00 E.3676.1.0120
121 8.80 53.00 3.00 E.3676.1.0121

122 8.80 53.00 3.00 E.3676.1.0122
123 8.90 53.00 3.00 E.3676.1.0123
124 9.00 53.00 3.00 E.3676.1.0124
125 910 53.00 3.00 E.3676.1.0125
126 910 53.00 3.00 E.3676.1.0126
127 9.20 53.00 3.00 E.3676.1.0127
1.28 9.30 53.00 3.00 E.3676.1.0128
129 9.40 53.00 3.00 E.3676.1.0129
1.30 9.40 53.00 3.00 E.3676.1.0130
1.31 9.50 53.00 3.00 E.3676.1.0131

1.32 9.60 53.00 3.00 E.3676.1.0132
1.33 9.60 53.00 3.00 E.3676.1.0133
1.34 970 53.00 3.00 E.3676.1.0134
1.35 9.80 53.00 3.00 E.3676.1.0135
1.36 9.90 53.00 3.00 E.3676.1.0136
137 9.90 53.00 3.00 E.3676.1.0137
1.38 10.00 53.00 3.00 E.3676.1.0138
1.39 1010 53.00 3.00 E.3676.1.0139
1.40 10.20 53.00 3.00 E.3676.1.0140
141 10.20 53.00 3.00 E.3676.1.0141

1.42 10.30 53.00 3.00 E.3676.1.0142
143 10.40 53.00 3.00 E.3676.1.0143
1.44 10.40 53.00 3.00 E.3676.1.0144
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Werksnorm

Gewinde-
schneider

€
Stiick / piece

60.10
60.10
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30

57.30

Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

57.30

57.30

57.30

Frasstifte
HM

57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30

57.30
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@

. - Fraser : Fraser
mmm HSSE mm

Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

Bohrer VHM

€
Stiick / piece

57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
57.30
64.20
64.20
64.20
64.20
64.20
64.20
64.20
64.20
64.20
64.20
64.20
64.20
64.20 GE)
64.20
64.20
64.20
64.20
64.20
64.20
64.20
67.90
67.90
67.90
67.90
67.90
67.90
67.90
67.90
67.90
67.90
67.90
67.90
67.90
67.90
67.90
67.90

67.90

Fortsetzung nachste Seite / Continued on next page

é% Werksnorm
g%
- d1hS 12 1 d2 h6 Artikelnummer
Article-No.
1.45 10.50 53.00 3.00 E.3676.1.0145
1.46 10.60 53.00 3.00 E.3676.1.0146
1.47 10.70 53.00 3.00 E.3676.1.0147
1.48 10.70 53.00 3.00 E.3676.1.0148
1.49 10.80 53.00 3.00 E.3676.1.0149
1.60 10.80 53.00 3.00 E.3676.1.0150
151 10.80 53.00 3.00 E.3676.1.0151
1.52 1.00 53.00 3.00 E.3676.1.0152
153 110 53.00 3.00 E.3676.1.0153
154 11.20 53.00 3.00 E.3676.1.0154
155 1.20 53.00 3.00 E.3676.1.0155
1.56 11.30 53.00 3.00 E.3676.1.0156
157 11.40 53.00 3.00 E.3676.1.0157
1.68 11.50 53.00 3.00 E.3676.1.0158
1.59 11.50 53.00 3.00 E.3676.1.0159
1.60 1.60 53.00 3.00 E.3676.1.0160
161 11.70 53.00 3.00 E.3676.1.0161
1.62 1.70 53.00 3.00 E.3676.1.0162
o 1.63 11.80 53.00 3.00 E.3676.1.0163
f‘; % 1.64 1.80 53.00 3.00 E.3676.1.0164
E 1.85 12.00 53.00 3.00 E.3676.1.0165
1.66 12.00 53.00 3.00 E.3676.1.0166
1687 1210 53.00 3.00 E.3676.1.0167
1.68 12.20 53.00 3.00 E.3676.1.0168
1.69 12.30 53.00 3.00 E.3676.1.0169
170 12.30 53.00 3.00 E.3676.1.0170
171 12.40 53.00 3.00 E.3676.1.0171
172 12.60 53.00 3.00 E.3676.1.0172
173 12.50 53.00 3.00 E.3676.1.0173
174 12.60 53.00 3.00 E.3676.1.0174
175 1270 53.00 3.00 E.3676.1.0175
176 12.80 53.00 3.00 E.3676.1.0176
177 12.80 53.00 3.00 E.3676.1.0177
178 12.90 53.00 3.00 E.3676.1.0178
179 13.00 53.00 3.00 E.3676.1.0179
1.80 1310 53.00 3.00 E.3676.1.0180
1.81 1310 53.00 3.00 E.3676.1.0181
1.82 13.20 53.00 3.00 E.3676.1.0182
1.83 13.30 53.00 3.00 E.3676.1.0183
1.84 13.30 53.00 3.00 E.3676.1.0184
1.85 13.40 53.00 3.00 E.3676.1.0185
1.86 13.50 53.00 3.00 E.3676.1.0186
187 13.60 53.00 3.00 E.3676.1.0187
1.88 13.60 53.00 3.00 E.3676.1.0188
1.89 1370 53.00 3.00 E.3676.1.0189
1.90 13.80 53.00 3.00 E.3676.1.0190
191 13.80 53.00 3.00 E.3676.1.0191
3.24
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Bohrer VHM

d1hS 12 1 d2 h6 Artikelnummer
Article-No.
192 13.90 53.00 3.00 E.3676.1.0192
193 14.00 53.00 3.00 E.3676.1.0193
194 1410 53.00 3.00 E.3676.1.0194
195 1410 53.00 3.00 E.3676.1.0195
196 14.20 53.00 3.00 E.3676.1.0196
197 14.30 53.00 3.00 E.3676.1.0197
198 14.40 53.00 3.00 E.3676.1.0198
1.99 14.40 53.00 3.00 E.3676.1.0199
2.00 14.50 53.00 3.00 E.3676.1.0200
2.05 14.90 53.00 3.00 E.3676.1.0205
210 15.20 53.00 3.00 E.3676.1.0210
215 15.60 53.00 3.00 E.3676.1.0215
2.20 16.00 53.00 3.00 E.3676.1.0220
2.25 16.30 53.00 3.00 E.3676.1.0225
2.30 16.70 53.00 3.00 E.3676.1.0230
2.35 17.00 53.00 3.00 E.3676.1.0235
240 17.40 53.00 3.00 E.3676.1.0240
245 17.80 53.00 3.00 E.3676.1.0245
2.50 1810 53.00 3.00 E.3676.1.0250
255 18.50 53.00 3.00 E.3676.1.0255
260 18.90 53.00 3.00 E.3676.1.0260
2.65 18.20 53.00 3.00 E.3676.1.0265
270 19.60 53.00 3.00 E.3676.1.0270
275 19.90 53.00 3.00 E.3676.1.0275
2.80 20.30 53.00 3.00 E.3676.1.0280
2.85 20.70 53.00 3.00 E.3676.1.0285
290 21.00 53.00 3.00 E.3676.1.0290
2.95 21.40 53.00 3.00 E.3676.1.0295
3.00 21.80 53.00 3.00 E.3676.1.0300

| | Gruppe_03.dndd 25

Werksnorm
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€
Stiick / piece

67.90
67.90
67.90
67.90
67.90
67.90
67.90
67.90
67.90
67.90
70.50
70.50
70.50
70.50
73.20
73.20

73.20

Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

73.20

75.80

75.80

Frasstifte
HM

77.00
77.00
77.00
77.00
79.80
79.80
79.80
79.80

79.80
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Bohrer VHM
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Werksnorm

VHM-Spiralbohrer
E.3615.0

Artikelnummer
Article-No.

E.3615.0.0050

Bs 060 450 30.00 1.00 E.3615.0.0060
E 2 070 560 30.00 1.00 E.3615.0.0070
< 080 630 30.00 150 E.3615.0.0080
090 710 30.00 150 E.3615.0.0090
s 1.00 9.00 30.00 150 E.3615.0.0100
g = 110 9.00 30.00 150 E.3615.0.0110
2 120 10.00 30.00 150 E.3615.0.0120
1.30 10.00 30.00 150 E.3615.0.0130
1.40 11.20 30.00 150 E.3615.0.0140
% = 150 12.00 38.00 200 E.3615.0.0150
g = 160 12.00 38.00 200 E.3615.0.0160
170 12.00 38.00 200 E.3615.0.0170
180 12.00 38.00 200 E.3615.0.0180
190 12.00 38.00 200 E.3615.0.0190

VHM-Kleinstbohrer

E.3601.0

Artikelnummer
Article-No.

E.3601.0.0015

0186 1.00 30.00 1.00 E.3601.0.0016
017 1.00 30.00 1.00 E.3601.0.0017
018 1.00 30.00 1.00 E.3601.0.0018
019 1.00 30.00 1.00 E.3601.0.0019
0.20 2.00 30.00 1.00 E.3601.0.0020
021 2.00 30.00 1.00 E.3601.0.0021
0.22 2.00 30.00 1.00 E.3601.0.0022
0.23 2.00 30.00 1.00 E.3601.0.0023
0.24 2.00 30.00 1.00 E.3601.0.0024
0.25 2.00 30.00 1.00 E.3601.0.0025

3.26
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€
Stiick / piece
14.20

14.20
14.20
15.40
15.40
16.30
16.30
16.60
16.60
17.00
2010
2010
22.40

22.40 &

22.40

€
Stiick / piece
13.80

13.80
13.80
13.80
13.80

13.80

10.90

10.90

10.90

10.90

10.90
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Bohrer VHM

d1 h6 12 1 d2 h6 Artikelnummer
Article-No.
0.26 2.50 30.00 1.00 E.3601.0.0026
0.27 250 30.00 1.00 E.3601.0.0027
0.28 2.50 30.00 1.00 E.3601.0.0028
0.29 2.50 30.00 1.00 E.3601.0.0029
0.30 2.50 30.00 1.00 E.3601.0.0030
0.31 3.00 30.00 1.00 E.3601.0.0031
0.32 3.00 30.00 1.00 E.3601.0.0032
0.33 3.00 30.00 1.00 E.3601.0.0033
0.34 3.00 30.00 1.00 E.3601.0.0034
0.35 4.00 30.00 1.00 E.3601.0.0035
0.36 4.00 30.00 1.00 E.3601.0.0036
0.37 4.00 30.00 1.00 E.3601.0.0037
0.38 4.00 30.00 1.00 E.3601.0.0038
0.39 4.00 30.00 1.00 E.3601.0.0039
0.40 4.00 30.00 1.00 E.3601.0.0040
041 4.00 30.00 1.00 E.3601.0.0041
0.42 4.00 30.00 1.00 E.3601.0.0042
0.43 4.00 30.00 1.00 E.3601.0.0043
0.44 4.00 30.00 1.00 E.3601.0.0044
0.45 6.00 30.00 1.00 E.3601.0.0045
0.46 6.00 30.00 1.00 E.3601.0.0046
0.47 6.00 30.00 1.00 E.3601.0.0047
0.48 6.00 30.00 1.00 E.3601.0.0048
0.49 6.00 30.00 1.00 E.3601.0.0049
0.50 6.00 30.00 1.00 E.3601.0.0050
0.51 6.00 30.00 1.00 E.3601.0.0051
0.52 6.00 30.00 1.00 E.3601.0.0052
0.53 6.00 30.00 1.00 E.3601.0.0053
0.54 6.00 30.00 1.00 E.3601.0.0054
0.55 6.00 30.00 1.00 E.3601.0.0055
0.56 6.00 30.00 1.00 E.3601.0.0056
057 6.00 30.00 1.00 E.3601.0.0057
0.58 6.00 30.00 1.00 E.3601.0.0058
0.59 6.00 30.00 1.00 E.3601.0.0059
0.60 6.00 30.00 1.00 E.3601.0.0060
081 6.00 30.00 1.00 E.3601.0.0061
0.62 6.00 30.00 1.00 E.3601.0.0062
0.63 6.00 30.00 1.00 E.3601.0.0063
0.64 6.00 30.00 1.00 E.3601.0.0064
0.65 700 30.00 1.00 E.3601.0.0065
0.66 700 30.00 1.00 E.3601.0.0066
0.67 700 30.00 1.00 E.3601.0.0067
0.68 700 30.00 1.00 E.3601.0.0068
0.69 700 30.00 1.00 E.3601.0.0069
070 700 30.00 1.00 E.3601.0.0070
071 700 30.00 1.00 E.3601.0.0071
072 700 30.00 1.00 E.3601.0.0072

| | Gruppe_03.indd 27

Fortsetzung nachste Seite / Continued on next page

Werksnorm

Gewinde-
schneider

€
Stiick / piece

10.90
10.90
10.90
10.90
10.90
10.90
10.90
10.90
10.90
10.90
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00

8.00

8.00

Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E
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8.00
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8.00
8.00
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@

. - Fraser : Fraser
mmm HSSE mm

Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

Bohrer VHM

€
Stiick / piece

7.30
7.30
7.30
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00 O
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00

7.00

Fortsetzung nachste Seite / Continued on next page

é% Werksnorm
g%
- d1 h6 12 1 d2 h6 Artikelnummer
Article-No.

073 700 30.00 1.00 E.3601.0.0073
0.74 7.00 30.00 1.00 E.3601.0.0074
075 8.00 30.00 1.00 E.3601.0.0075
0.76 8.00 30.00 1.00 E.3601.0.0076
077 8.00 30.00 1.00 E.3601.0.0077
0.78 8.00 30.00 1.00 E.3601.0.0078
079 8.00 30.00 1.00 E.3601.0.0079
0.80 8.00 30.00 1.50 E.3601.0.0080
0.81 8.00 30.00 150 E.3601.0.0081
0.82 8.00 30.00 1.50 E.3601.0.0082
0.83 8.00 30.00 150 E.3601.0.0083
0.84 8.00 30.00 1.50 E.3601.0.0084
0.85 8.00 30.00 1.50 E.3601.0.0085
0.86 8.00 30.00 1.60 E.3601.0.0086
087 8.00 30.00 1.50 E.3601.0.0087
0.88 8.00 30.00 1.60 E.3601.0.0088
0.89 8.00 30.00 1.50 E.3601.0.0089
0.90 8.00 30.00 1.60 E.3601.0.0090

o 091 8.00 30.00 1.50 E.3601.0.0091

f‘; % 0.92 8.00 30.00 1.60 E.3601.0.0092

Lg: 0.93 8.00 30.00 1.50 E.3601.0.0093
094 8.00 30.00 1.60 E.3601.0.0094
0.95 10.00 30.00 1.50 E.3601.0.0095
0.96 10.00 30.00 1.50 E.3601.0.0096
097 10.00 30.00 1.50 E.3601.0.0097
0.98 10.00 30.00 1.50 E.3601.0.0098
0.99 10.00 30.00 1.50 E.3601.0.0099
1.00 10.00 30.00 1.50 E.3601.0.0100
1.01 10.00 30.00 1.50 E.3601.0.0101
1.02 10.00 30.00 1.50 E.3601.0.0102
1.03 10.00 30.00 1.50 E.3601.0.0103
1.04 10.00 30.00 1.50 E.3601.0.0104
1.06 10.00 30.00 1.50 E.3601.0.0105
1.08 10.00 30.00 1.50 E.3601.0.0106
1.07 10.00 30.00 1.50 E.3601.0.0107
1.08 10.00 30.00 1.50 E.3601.0.0108
1.09 10.00 30.00 150 E.3601.0.0109
110 10.00 30.00 1.50 E.3601.0.0110
m 10.00 30.00 150 E.3601.0.0111
112 10.00 30.00 1.50 E.3601.0.0112
113 10.00 30.00 150 E.3601.0.0113
114 10.00 30.00 1.50 E.3601.0.0114
115 12.00 30.00 150 E.3601.0.0115
116 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0116
117 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0117
118 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0118
119 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0119

3.28
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Bohrer VHM

d1 h6 12 1 d2 h6 Artikelnummer
Article-No.
1.20 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0120
1.21 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0121
1.22 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0122
123 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0123
124 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0124
125 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0125
126 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0126
127 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0127
1.28 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0128
129 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0129
1.30 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0130
1.31 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0131
1.32 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0132
1.33 12.00 30.00 150 E.3601.0.0133
1.34 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0134
1.35 12.00 30.00 150 E.3601.0.0135
1.36 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0136
137 12.00 30.00 150 E.3601.0.0137
1.38 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0138
1.39 12.00 30.00 150 E.3601.0.0139
1.40 12.00 30.00 150 E.3601.0.0140
141 12.00 30.00 150 E.3601.0.0141
1.42 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0142
143 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0143
144 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0144
1.45 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0145
1.48 12.00 30.00 150 E.3601.0.0146
147 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0147
1.48 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0148
1.49 12.00 30.00 1.50 E.3601.0.0149
1.50 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0150
1.51 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0151
152 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0152
153 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0153
154 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0154
155 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0155
156 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0156
157 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0157
158 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0158
1.59 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0159
1.60 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0160
1.61 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0161
162 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0162
163 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0163
164 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0164
1.85 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0165
1.66 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0166
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Werksnorm

Gewinde-
schneider

€
Stiick / piece

7.00
7.40
7.40
7.40
7.40
7.40
7.40
7.40
7.40
7.40
740
7.40
7.40
7.40
7.40
7.40

7.40

Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

7.40

7.40

7.40
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HM
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7.40
7.40
7.40
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7.40
7.40
7.40
7.40
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7.40
7.40
7.40
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Reibahlen
VHM
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Bohrer VHM

éé Werksnorm
g%
- d1h6 12 1 d2 h6 Artikelnummer
Article-No.
1687 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0167
1.68 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0168
1.69 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0169
170 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0170
17 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0171
172 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0172
173 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0173
174 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0174
175 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0175
176 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0176
%’ § 177 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0177
% % 178 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0178
= 179 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0179
1.80 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0180
181 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0181
1.82 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0182
1.83 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0183
1.84 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0184
o 1.85 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0185
f‘; % 1.86 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0186
Lﬁ: 1.87 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0187
1.88 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0188
1.89 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0189
1.890 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0190
191 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0191
1.92 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0192
193 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0193
194 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0194
1.95 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0195
1.96 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0196
197 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0197
1.98 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0198
1.99 12.00 30.00 2.00 E.3601.0.0199
2.00 12.00 30.00 2.50 E.3601.0.0200
3.30
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Bohrer VHM

Werksnorm

VHM-Spiralbohrer

E.3605.0

WERKS- ! ' =
VHM | | Norm O ==
NORM 118° ——
) O J

Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece

E.3605.0.0030 6.40

E.3605.0.0035 6.40

E.3605.0.0040 6.40

0.50 5.00 30.00 E.3605.0.0050 4.50
0.55 5.00 30.00 E.3605.0.0055 4.50
0.60 5.50 30.00 E.3605.0.0060 4.50
0.65 6.00 30.00 E.3605.0.0065 4.50
0.70 6.00 30.00 E.3605.0.0070 4.50
075 8.00 30.00 E.3605.0.0075 4.50
0.80 8.00 30.00 E.3605.0.0080 4.50
0.85 9.00 30.00 E.3605.0.0085 4.50
0.80 9.00 30.00 E.3605.0.0090 4.50
0.85 10.00 30.00 E.3605.0.0095 4.50
1.00 6.00 26.00 E.3605.0.0100 3.90
1.05 10.00 30.00 E.3605.0.0105 4.50
110 7.00 28.00 E.3605.0.0110 4.40
115 12.00 30.00 E.3605.0.0115 4.50
1.20 8.00 30.00 E.3605.0.0120 4.40
1.25 12.00 30.00 E.3605.0.0125 4.50
1.30 8.00 30.00 E.3605.0.0130 4.40
1.35 12.00 30.00 E.3605.0.0135 4.50
1.40 9.00 32.00 E.3605.0.0140 4.40
145 12.00 32.00 E.3605.0.0145 4.50
1.50 9.00 32.00 E.3605.0.0150 4.20
155 16.00 40.00 E.3605.0.0155 4.70
1.60 10.00 34.00 E.3605.0.0160 5.20
1.85 16.00 40.00 E.3605.0.0165 5.20
170 10.00 34.00 E.3605.0.0170 5.20
175 16.00 40.00 E.3605.0.0175 5.20
1.80 11.00 36.00 E.3605.0.0180 5.20
1.85 11.00 36.00 E.3605.0.0185 5.20
1.90 11.00 36.00 E.3605.0.0190 5.20
195 16.00 40.00 E.3605.0.0195 5.20
2.00 12.00 38.00 E.3605.0.0200 510
2.04* 12.00 38.00 E.3605.0.0204

2.05 18.00 40.00 E.3605.0.0205

210 12.00 38.00 E.3605.0.0210

215 18.00 40.00 E.3605.0.0215

* = Auslaufartikel / obsolete article Fortsetzung nachste Seite / Continued on next page
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Bohrer VHM

é % Werksnorm
2
S d1h6 Gewindebohrer Gewindeformer 12 1 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.

220 13.00 40.00 E.3605.0.0220
2.25 18.00 40.00 E.3605.0.0225
2.30 13.00 40.00 E.3605.0.0230
2.35 18.00 40.00 E.3605.0.0235
240 14.00 43.00 E.3605.0.0240
245 18.00 40.00 E.3605.0.0245
250 14.00 43.00 E.3605.0.0250
2.52*% 17.00 43.00 E.3605.0.0252
2.55 18.00 45.00 E.3605.0.0255
260 14.00 43.00 E.3605.0.0260
%’ § 2865 18.00 45.00 E.3605.0.0265
% o 270 16.00 48.00 E.3605.0.0270
= 275 18.00 45.00 E.3605.0.0275
2.80 M3 16.00 48.00 E.3605.0.0280
§, 2.85 18.00 45.00 E.3605.0.0285
iﬁ § 2.90 M 3,5 M 3x 0,25 16.00 48.00 E.3605.0.0290
2 295 18.00 45.00 E.3605.0.0295
3.00 16.00 48.00 E.3605.0.0300
o 3.05 18.00 49.00 E.3605.0.0305
% % 310 18.00 49.00 E.3605.0.0310
Lﬁ: 315 M 3,5 x 0,35 22.00 50.00 E.3605.0.0315
3.20 18.00 49.00 E.3605.0.0320
@ 3.25 M 3,5 22.00 50.00 E.3605.0.0325
'% % 3.30 M 4 M35x0,5 18.00 49.00 E.3605.0.0330
== 3.35 22.00 50.00 E.3605.0.0335
3.40 20.00 52.00 E.3605.0.0340
3.45 22.00 50.00 E.3605.0.0345
E 3.50 M4 x0,5 20.00 52.00 E.3605.0.0350
% 3.55 22.00 50.00 E.3605.0.0355
& 3.60 20.00 52.00 E.3605.0.0360
3865 M 4 x 0,35 22.00 50.00 E.3605.0.0365
370 M 4,5 M 4 20.00 52.00 E.3605.0.0370
% § 375 22.00 50.00 E.3605.0.0375
== 3.80 M4 x0,5 22.00 55.00 E.3605.0.0380
3.85 22.00 50.00 E.3605.0.0385
3.90 22.00 55.00 E.3605.0.0390
é 3.90 22.00 50.00 E.3605.0.0395
& 4.00 M45x0,5 22.00 55.00 E.3605.0.0400
4.05 25.00 50.00 E.3605.0.0405
410 22.00 55.00 E.3605.0.0410
s 415 25.00 60.00 E.3605.0.0415
E 4.20 M5 M 4,5 22.00 55.00 E.3605.0.0420
4.25 25.00 60.00 E.3605.0.0425
4.30 M45x0,5 24.00 58.00 E.3605.0.0430
- 4.35 25.00 60.00 E.3605.0.0435
E 4.40 24.00 58.00 E.3605.0.0440
= 4.45 25.00 60.00 E.3605.0.0445

* = Auslaufartikel / obsolete article
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Bohrer VHM

d1h6 Gewindebohrer Gewindeformer 12 1 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.

4.50 M5 x0,5 24.00 58.00 E.3605.0.0450
4.55 25.00 60.00 E.3605.0.0455
4.60 24.00 58.00 E.3605.0.0460
4.65 M5 25.00 60.00 E.3605.0.0465
4.70 M5 x0,75 24.00 58.00 E.3605.0.0470
475 26.00 60.00 E.3605.0.0475
4.80 M5x0,5 26.00 62.00 E.3605.0.0480
4.85 26.00 60.00 E.3605.0.0485
4.90 26.00 62.00 E.3605.0.0490
4.95 26.00 60.00 E.3605.0.0495
5.00 MB/M5,5x0,5 26.00 62.00 E.3605.0.0500
5.06 26.00 60.00 E.3605.0.0505
510 26.00 62.00 E.3605.0.0510
515 26.00 60.00 E.3605.0.0515
520 MBx 0,75 26.00 62.00 E.3605.0.0520
5.25 26.00 60.00 E.3605.0.0525
5.30 M55x0,5 26.00 62.00 E.3605.0.0530
5.35 28.00 60.00 E.3605.0.0535
540 28.00 66.00 E.3605.0.0540
5.45 28.00 60.00 E.3605.0.0545
5.50 MB x0,5 28.00 66.00 E.3605.0.0550
5.55 28.00 60.00 E.3605.0.0555
560 M6 28.00 66.00 E.3605.0.0560
565 28.00 60.00 E.3605.0.0565
570 MBx0,75 28.00 66.00 E.3605.0.0570
575 28.00 60.00 E.3605.0.0575
5.80 MBx 0,5 28.00 66.00 E.3605.0.0580
5.85 28.00 60.00 E.3605.0.0585
5.80 28.00 66.00 E.3605.0.0590
595 28.00 60.00 E.3605.0.0595
6.00 M7 28.00 66.00 E.3605.0.0600
6.05*% 31.00 70.00 E.3605.0.0605
610 31.00 70.00 E.3605.0.0610
6.20 M7x0,75 31.00 70.00 E.3605.0.0620
6.30 31.00 70.00 E.3605.0.0630
6.40 31.00 70.00 E.3605.0.0640
6.50 31.00 70.00 E.3605.0.0650
6.60 31.00 70.00 E.3605.0.0660
670 31.00 70.00 E.3605.0.0670
6.80 M8 M7x0,5 34.00 74.00 E.3605.0.0680
6.90 34.00 74.00 E.3605.0.0690
700 M8x1 34.00 74.00 E.3605.0.0700
710 34.00 74.00 E.3605.0.0710
720 M8x0,75 34.00 74.00 E.3605.0.0720
7.30 34.00 74.00 E.3605.0.0730
740 34.00 74.00 E.3605.0.0740
750 M8x0,5 34.00 74.00 E.3605.0.0750

* = Auslaufartikel / obsolete article
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Werksnorm

Gewinde-
schneider

€
Stiick / piece

9.80

21.00

10.20

21.00

10.80

21.00

10.80

21.00

10.80

22.50

10.80

24.00

Reibahlen
HSS/E

18.30

24.00

18.30

24.00

Reibahlen

18.30

25.20

20.50

25.20

Frasstifte
HM

13.90
25.20
20.20
25.70
20.20
26.20

1810
26.20
20.20
26.20
14.20
22.88
23.40
23.40
23.40
23.40

17.90
26.30
26.30
22.50
26.30
22.40
28.60
28.60
28.60
28.60

26.00

gs
© T
>
o
2
£
=
f=
f=
©
Q
wv
o w
2o
:Qw
FT
c
[
o
Hy
wv
f
[
o
<
[
|
~
f=
<
]
@

3.33

04.07.2013 12:01:24 | |



Bohrer VHM

é % Werksnorm
2
S d1h6 Gewindebohrer Gewindeformer 12 1 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.

780 M8 x1 37.00 79.00 E.3605.0.0760
770 M8x0,75 37.00 79.00 E.3605.0.0770
780 M9 M8x0,5 37.00 79.00 E.3605.0.0780
790 37.00 79.00 E.3605.0.0790
8.00 M9 x1 37.00 79.00 E.3605.0.0800
810 37.00 79.00 E.3605.0.0810
8.20 M9 x0,75 37.00 79.00 E.3605.0.0820
8.30 37.00 79.00 E.3605.0.0830
8.40 37.00 79.00 E.3605.0.0840
8.50 M10 37.00 79.00 E.3605.0.0850
%’ § 8.60 M9 x1 40.00 84.00 E.3605.0.0860
% o 870 M8 x 0,75 40.00 84.00 E.3605.0.0870
= 8.80 M10x 1,25 M8 x0,5 40.00 84.00 E.3605.0.0880
8.90 40.00 84.00 E.3605.0.0890
§, 9.00 M10x1 40.00 84.00 E.3605.0.0800
iﬁ § 910 40.00 84.00 E.3605.0.0910
2 9.20 M10x 0,75 40.00 84.00 E.3605.0.0920
9.30 40.00 84.00 E.3605.0.0930
o 9.40 40.00 84.00 E.3605.0.0940
% % 9.50 M11 40.00 84.00 E.3605.0.0950
Lﬁ: 9.60 M10 x1 43.00 89.00 E.3605.0.0960
970 M10 x 0,75 43.00 89.00 E.3605.0.0970
@ 9.80 M10x0,5 43.00 89.00 E.3605.0.0980
'% % 9.90 43.00 89.00 E.3605.0.0990
== 10.00 M11x1 43.00 89.00 E.3605.0.1000
10.20 M12/M11x 0,75 43.00 89.00 E.3605.0.1020
10.50 M12 x 1,5 43.00 89.00 E.3605.0.1050
E 10.80 M12 x 1,25 47.00 95.00 E.3605.0.1080
% 11.00 M12 x1 47.00 95.00 E.3605.01100
& 11.20 47.00 95.00 E.3605.01120
11.30* 47.00 95.00 E.3605.01130
11.50 47.00 95.00 E.3605.01150
% § 11.80 47.00 95.00 E.3605.01180
== 12.00 M14 51.00 102.00 E.3605.0.1200
12.20* 51.00 102.00 E.3605.0.1220
12.50 M14 x 1,5 51.00 102.00 E.3605.0.1250
é 12.70 51.00 102.00 E.3605.01270
& 12.80 M 14 x 1,25 51.00 102.00 E.3605.0.1280
13.00 M 14 x1 51.00 102.00 E.3605.0.1300
13.50 54.00 107.00 E.3605.0.1350
s 14.00 M 16 / M15x1 54.00 107.00 E.3605.0.1400
E 14.50 M 16 x1,5 56.00 111.00 E.3605.0.1450
15.00 M16 x 1 56.00 111.00 E.3605.0.1500
16.00 M18 x 2 58.00 115.00 E.3605.0.1600
- 16.50* 60.00 119.00 E.3605.0.1650
E 18.00* 62.00 123.00 E.3605.0.1800
= 20.00* 66.00 131.00 E.3605.0.2000

3.34
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* = Auslaufartikel / obsolete article

€
Stiick / piece

33.80
33.80
33.80
29.90
28.80
3810
3810
3810
3810
3810
41.50
43.00
43.00
41.50
43.00
41.50
43.00
43.00
43.00
43.00
47.30
4910
4910 O
4910
51.80
5010
5010
61.60
5710
67.80
72.00
64.90
75.50
62.60
80,20
86.30
93.80
89.40
97.50
92.40
97.40
104.80
113.40
144.00
106.00
128.00

130.00
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Bohrer VHM

Gewindebohrer
taps

Gewindeformer
forming taps

VHM-Spiralbohrer links &hnl. DIN 1897 (6539)
E.3677.0

Artikelnummer
Article-No.

E.3677.0.0030

0.35 4.00 30.00 E.3677.0.0035
0.40 6.00 30.00 E.3677.0.0040
0.45 6.00 30.00 E.3677.0.0045
0.50 6.00 30.00 E.3677.0.0050
0.55 6.00 30.00 E.3677.0.0055
0.60 6.00 30.00 E.3677.0.0060
0.865 6.00 30.00 E.3677.0.0065
0.70 6.00 30.00 E.3677.0.0070
075 8.00 30.00 E.3677.0.0075
0.80 8.00 30.00 E.3677.0.0080
0.85 8.00 30.00 E.3677.0.0085
0.90 9.00 30.00 E.3677.0.0090
0.85 9.00 30.00 E.3677.0.0095
1.00 10.00 30.00 E.3677.0.0100
1.05 10.00 30.00 E.3677.0.0105
110 10.00 30.00 E.3677.0.0110

115 10.00 30.00 E.3677.0.0115

1.20 12.00 30.00 E.3677.0.0120
1.25 12.00 30.00 E.3677.0.0125
1.30 12.00 30.00 E.3677.0.0130
1.35 12.00 30.00 E.3677.0.0135
1.40 12.00 30.00 E.3677.0.0140
1.45 12.00 30.00 E.3677.0.0145
1.50 12.00 30.00 E.3677.0.0150
155 16.00 40.00 E.3677.0.0155
1.60 16.00 40.00 E.3677.0.0160
185 16.00 40.00 E.3677.0.0165
170 16.00 40.00 E.3677.0.0170
175 16.00 40.00 E.3677.0.0175
1.80 16.00 40.00 E.3677.0.0180
1.85 16.00 40.00 E.3677.0.0185
1.90 16.00 40.00 E.3677.0.0190
195 16.00 40.00 E.3677.0.0195
2.00 18.00 40.00 E.3677.0.0200
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Werksnorm
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€
Stiick / piece
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Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

Frasstifte
HM

Fraser : Fraser
= Spannmlttel m
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@

. - Fraser : Fraser
mmm HSSE mm

Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

Bohrer VHM

€
Stiick / piece

9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.80
9.80
9.80
9.80
11.00
11.00
11.00
11.60
11.60
11.60
11.60
11.60
11.60
11.60
12.50
12.50
13.50 O
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
14.50
14.50
14.50
19.60
19.60
19.60
19.60
19.60
19.60
19.60
19.60
19.60
2110
2110
2110
2110

21.90

Fortsetzung nachste Seite / Continued on next page

é % Werksnorm
g%
- d1h6 Gewindebohrer Gewindeformer 12 1 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.
205 18.00 40.00 E.3677.0.0205
210 18.00 40.00 E.3677.0.0210
215 18.00 40.00 E.3677.0.0215
2.20 18.00 40.00 E.3677.0.0220
225 18.00 40.00 E.3677.0.0225
2.30 18.00 40.00 E.3677.0.0230
2.35 18.00 40.00 E.3677.0.0235
240 18.00 40.00 E.3677.0.0240
245 18.00 40.00 E.3677.0.0245
250 18.00 40.00 E.3677.0.0250
2.55 18.00 40.00 E.3677.0.0255
260 18.00 40.00 E.3677.0.0260
2865 18.00 40.00 E.3677.0.0265
270 20.00 50.00 E.3677.0.0270
275 20.00 50.00 E.3677.0.0275
2.80 M3 20.00 50.00 E.3677.0.0280
285 20.00 50.00 E.3677.0.0285
290 M 3,5 M 3x 0,25 20.00 50.00 E.3677.0.0290
o 295 20.00 50.00 E.3677.0.0295
% % 3.00 20.00 50.00 E.3677.0.0300
:-lg: 3.05 22.00 50.00 E.3677.0.0305
310 22.00 50.00 E.3677.0.0310
315 M 3,5 x 0,35 22.00 50.00 E.3677.0.0315
3.20 22.00 50.00 E.3677.0.0320
3.25 M 3,5 22.00 50.00 E.3677.0.0325
3.30 M 4 M35x0,5 22.00 50.00 E.3677.0.0330
3.35 22.00 50.00 E.3677.0.0335
3.40 22.00 50.00 E.3677.0.0340
3.45 22.00 50.00 E.3677.0.0345
3.50 M4 x0,5 22.00 50.00 E.3677.0.0350
3.55 22.00 50.00 E.3677.0.0355
3.60 22.00 50.00 E.3677.0.0360
3865 M 4 x 0,35 22.00 50.00 E.3677.0.0365
370 M 4,5 M 4 22.00 50.00 E.3677.0.0370
375 22.00 50.00 E.3677.0.0375
3.80 M4 x0,5 22.00 50.00 E.3677.0.0380
3.85 22.00 50.00 E.3677.0.0385
3.80 22.00 50.00 E.3677.0.0390
3.95 22.00 50.00 E.3677.0.0395
4.00 M45x0,5 22.00 50.00 E.3677.0.0400
4.05 25.00 50.00 E.3677.0.0405
410 25.00 50.00 E.3677.0.0410
415 25.00 60.00 E.3677.0.0415
4.20 M5 M 4,5 25.00 60.00 E.3677.0.0420
4.25 25.00 60.00 E.3677.0.0425
4.30 M45x0,5 25.00 60.00 E.3677.0.0430
4.35 25.00 60.00 E.3677.0.0435
3.36
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Bohrer VHM

d1h6 Gewindebohrer Gewindeformer 12 1 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.

4.40 25.00 60.00 E.3677.0.0440
4.45 25.00 60.00 E.3677.0.0445
4.50 M5 x0,5 25.00 60.00 E.3677.0.0450
455 25.00 60.00 E.3677.0.0455
4.60 25.00 60.00 E.3677.0.0460
4.65 M5 25.00 60.00 E.3677.0.0465
4.70 M5 x0,75 25.00 60.00 E.3677.0.0470
475 26.00 60.00 E.3677.0.0475
4.80 M5x0,5 26.00 60.00 E.3677.0.0480
4.85 26.00 60.00 E.3677.0.0485
4.90 26.00 60.00 E.3677.0.0490
4.95 26.00 60.00 E.3677.0.0495
5.00 MB/M5,5x0,5 26.00 60.00 E.3677.0.0500
5.06 26.00 60.00 E.3677.0.0505
510 26.00 60.00 E.3677.0.0510
515 26.00 60.00 E.3677.0.0515
5.20 MBx 0,75 26.00 60.00 E.3677.0.0520
5.25 26.00 60.00 E.3677.0.0525
5.30 M55x0,5 26.00 60.00 E.3677.0.0530
5.35 28.00 60.00 E.3677.0.0535
5.40 28.00 60.00 E.3677.0.0540
5.45 28.00 60.00 E.3677.0.0545
5.50 MB x 0,5 28.00 60.00 E.3677.0.0550
5.55 28.00 60.00 E.3677.0.0555
5.60 M6 28.00 60.00 E.3677.0.0560
565 28.00 60.00 E.3677.0.0565
570 MBx0,75 28.00 60.00 E.3677.0.0570
575 28.00 60.00 E.3677.0.0575
5.80 MBx 0,5 28.00 60.00 E.3677.0.0580
5.85 28.00 60.00 E.3677.0.0585
5.80 28.00 60.00 E.3677.0.0590
5.95 28.00 60.00 E.3677.0.0595
6.00 M7 28.00 60.00 E.3677.0.0600
610 31.00 70.00 E.3677.0.0610
6.20 M7x0,75 31.00 70.00 E.3677.0.0620
6.30 31.00 70.00 E.3677.0.0630
6.40 31.00 70.00 E.3677.0.0640
6.50 31.00 70.00 E.3677.0.0650
6.60 M7 31.00 70.00 E.3677.0.0660
670 M7x0,75 31.00 70.00 E.3677.0.0670
6.80 M8 M7x0,5 34.00 74.00 E.3677.0.0680
6.90 34.00 74.00 E.3677.0.0690
700 M8 x1 34.00 74.00 E.3677.0.0700
710 34.00 74.00 E.3677.0.0710
720 M8 x0,75 34.00 74.00 E.3677.0.0720
7.30 34.00 74.00 E.3677.0.0730
740 34.00 74.00 E.3677.0.0740
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Fortsetzung nachste Seite / Continued on next page

Werksnorm

Gewinde-
schneider

€
Stiick / piece

21.90
21.90
21.90
21.90
21.90
21.90
21.90
21.90
21.90
21.90
21.90
23.20
23.20
23.20
25.80
25.80

25.80

Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

25.80

25.80

25.80

Frasstifte
HM

26.70
26.70
26.70
26.70
26.70
27.60
27.60
30.60
30.60
30.60
30.60
30.60
30.60
37.50
37.50
37.50
37.50
37.50
37.50
37.50
41.80
41.80
41.80
46.90
46.90
46.90

46.90
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Fraser f

mm

Bohrer VHM

e
[T]
kel
.Eg
<
(]
O a

Werksnorm

Gewindebohrer
taps

Gewindeformer
forming taps

Artikelnummer
Article-No.

Bohrer
HSS/E

750 M8x0,5 34.00 74.00 E.3677.0.0750
780 MB8x1 37.00 79.00 E.3677.0.0760
770 M8x0,75 37.00 79.00 E.3677.0.0770
780 M9 M8x0,5 37.00 79.00 E.3677.0.0780
790 37.00 79.00 E.3677.0.0790
8.00 M8 x1 37.00 79.00 E.3677.0.0800
9.00* M10x1 40.00 85.00 E.3677.0.0900

Bohrer
VHM

* = Auslaufartikel / obsolete article

Reibahlen
HSS/E

Reibahlen
VHM

Frasstifte
HM

E.3609.0

Gewindebohrer
taps

VHM-Spiralbohrer ahnl. DIN 340

Gewindeformer
forming taps

Artikelnummer
Article-No.

E.3609.0.0097

1.00 25.00 75.00 E.3609.0.0100
110 25.00 75.00 E.3609.0.0110

1.20 25.00 75.00 E.3609.0.0120
1.30 25.00 75.00 E.3609.0.0130
1.40 30.00 75.00 E.3609.0.0140
1.50 30.00 75.00 E.3609.0.0150
1.80 30.00 75.00 E.3609.0.0160
170 30.00 75.00 E.3609.0.0170

1.80 30.00 75.00 E.3609.0.0180
1.90 30.00 75.00 E.3609.0.0190
2.00 30.00 75.00 E.3609.0.0200
210 30.00 75.00 E.3609.0.0210
2.20 30.00 75.00 E.3609.0.0220
2.30 30.00 75.00 E.3609.0.0230
240 35.00 100.00 E.3609.0.0240
2.50 35.00 100.00 E.3609.0.0250
2.60 35.00 100.00 E.3609.0.0260
270 35.00 100.00 E.3609.0.0270
2.80 M3 35.00 100.00 E.3609.0.0280
2.90 M 3,5 M 3x 0,25 35.00 100.00 E.3609.0.0290
3.00 50.00 100.00 E.3609.0.0300
310 50.00 100.00 E.3609.0.0310
3.20 50.00 100.00 E.3609.0.0320
3.30 M 4 M35x0,5 50.00 100.00 E.3609.0.0330
3.40 50.00 100.00 E.3609.0.0340
3.50 M4x0,5 50.00 100.00 E.3609.0.0350

* = Auslaufartikel / obsolete article

3.38
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€
Stiick / piece
46.90

51.20
51.20
51.20
51.20
51.20

51.20

€
Stiick / piece
1610

12.90
12.90
12.90
12.90
13.70
13.70
13.70
13.70
13.70
13.70
16.40
16.40
16.40
16.40
19.60
19.60
19.60
19.60
19.60
19.60
23.60
23.60
23.60
23.60

23.60

28.30
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Bohrer VHM

d1h6 Gewindebohrer Gewindeformer 12 1 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.
3.60 50.00 100.00 E.3609.0.0360
370 M 4,5 M 4 50.00 100.00 E.3609.0.0370
3.80 M4 x0,5 50.00 100.00 E.3609.0.0380
3.90 50.00 100.00 E.3609.0.0390
4.00 M45x0,5 50.00 100.00 E.3609.0.0400
410 50.00 100.00 E.3609.0.0410
4.20 M5 M 4,5 50.00 100.00 E.3609.0.0420
4.30 M45x0,5 50.00 100.00 E.3609.0.0430
4.40 50.00 100.00 E.3609.0.0440
4.50 M5x0,5 50.00 100.00 E.3609.0.0450
4.60 50.00 100.00 E.3609.0.0460
470 M5 x0,75 50.00 100.00 E.3609.0.0470
4.80 M5x0,5 50.00 100.00 E.3609.0.0480
4.90 50.00 100.00 E.3609.0.0490
5.00 MB/M55x0,5 75.00 150.00 E.3609.0.0500
510 75.00 150.00 E.3609.0.0510
5.20 MBx 0,75 75.00 150.00 E.3609.0.0520
5.30 M55x0,5 75.00 150.00 E.3609.0.0530
540 75.00 150.00 E.3609.0.0540
5.50 MBx0,5 75.00 150.00 E.3609.0.0550
560 M6 75.00 150.00 E.3609.0.0560
570 MBx0,75 75.00 150.00 E.3609.0.0570
@ . 5.80 MBx0,5 75.00 150.00 E.3609.0.0580
. 5.90 75.00 150.00 E.3609.0.0580
6.00 M7 75.00 150.00 E.3609.0.0600
610 75.00 150.00 E.3609.0.0610
6.20 M7x0,75 75.00 150.00 E.3609.0.0620
6.30 75.00 150.00 E.3609.0.0630
6.40 75.00 150.00 E.3609.0.0640
6.50 75.00 150.00 E.3609.0.0650
6.60 M7 75.00 150.00 E.3609.0.0660
670 M7x0,75 75.00 150.00 E.3609.0.0670
6.80 M8 M7x0,5 75.00 150.00 E.3609.0.0680
6.90 75.00 150.00 E.3609.0.0690
7.00 M8 x1 75.00 150.00 E.3609.0.0700
710* 75.00 150.00 E.3609.0.0710
7.20% M8x0,75 75.00 150.00 E.3609.0.0720
7.30% 75.00 150.00 E.3609.0.0730
7.50 M8x0,5 75.00 150.00 E.3609.0.0750
780* M8x1 75.00 150.00 E.3609.0.0760
7.70% M8x0,75 75.00 150.00 E.3609.0.0770
7.90% 75.00 150.00 E.3609.0.0790
8.00 M9 x1 75.00 150.00 E.3609.0.0800
8.20* M9x0,75 75.00 150.00 E.3609.0.0820
8.30* 75.00 150.00 E.3609.0.0830
8.40* 75.00 150.00 E.3609.0.0840
8.50 M10 75.00 150.00 E.3609.0.0850

* = Auslaufartikel / obsolete article
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Werksnorm

Gewinde-
schneider

€
Stiick / piece

25.40

25.40

25.40

25.40

27.40

27.40

27.40

27.40

28.40

28.40

30.20

30.20

Reibahlen
HSS/E

30.20

30.20

46.30

48.70

Reibahlen

48.70

48.70

48.70

48.70

Frasstifte
HM

50.90
50.90
50.90
50.90
50.90
56.40
56.40
56.40
56.40
52.70
62.50
62.50
62.50
62.50
59.60
6310
63.10
6310
64.20
66.00
66.00
66.00
68.70
76.40
76.40
76.40
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Bohrer VHM
S
£3 Werksnorm
zc
&5
= d1 h6 Gewindebohrer Gewindeformer 12 " Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece
8.60* M8 x1 75.00 150.00 E.3609.0.0860 85.90
- 8.70* M8x0,75 75.00 150.00 E.3609.0.0870 85.90
S
5 § 8.80* M10 x 1,25 M8x0,5 75.00 150.00 E.3609.0.0880 85.90
o0
8.90* 75.00 150.00 E.3609.0.0890 85.90
9.00 M10 x1 75.00 150.00 E.3609.0.0900 85.00
910* 75.00 150.00 E.3609.0.0910 89.20
_S:d % 9.20* M10x 0,75 75.00 150.00 E.3609.0.0920 89.20
o=
«a 9.50 MM 75.00 150.00 E.3609.0.0950 93.20
9.60* M10 x 1 75.00 150.00 E.3609.0.0960 93.30
9.70* M10x 0,75 75.00 150.00 E.3609.0.0970 93.30
c
% w 9.90* 75.00 150.00 E.3609.0.0990 93.30
S N
% = 10.00 M1 x1 75.00 150.00 E.3609.0.1000 99.20
o
10.50* M12x15 90.00 200.00 E.3609.01050 117.00
11.00* M12x1 90.00 200.00 E.3609.0.1100 127.50
S 1.50* 90.00 200.00 E.3609.0.1150 134.20
=
:.5 g 12.00 M14 90.00 200.00 E.3609.0.1200 154.40
(9]
= 13.00* M14 x1 90.00 200.00 E.3609.0.1300 166.70

* = Auslaufartikel / obsolete article

VHM-Universal-Spiralbohrer 3xd
E.36111

Frasstifte
HM

- N— 0 N—

WERKS- Y/ = IS -
vHM ] ot % o] gl ﬁ
140° 5

Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece

E.36111.0100 14.60

110 3.00 8.00 38.00 3.00 E.36111.0110 14.60

1.20 3.00 8.00 38.00 3.00 E.36111.0120 14.60

1.30 3.00 8.00 38.00 3.00 E.36111.0130 14.60

140 3.00 8.00 38.00 3.00 E.36111.0140 14.60

Fraser f

2.00 10.00 16.00 50.00 3.00 E.3611.1.0200 19.20

210 10.00 16.00 50.00 3.00 E.36111.0210 19.20

2.20 10.00 16.00 50.00 3.00 E.3611.1.0220 19.20

2.30 10.00 16.00 50.00 3.00 E.3611.1.0230 19.20

240 10.00 16.00 50.00 3.00 E.36111.0240 19.20

2.50 14.00 20.00 50.00 3.00 E.3611.1.0250 19.20

260 14.00 20.00 50.00 3.00 E.36111.0260 19.20

270 14.00 20.00 50.00 3.00 E.3611.1.0270 19.20

2.80 14.00 20.00 50.00 3.00 E.36111.0280 19.20

2.90 14.00 20.00 50.00 3.00 E.3611.1.0290 19.20

mm

3.40
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Bohrer VHM

VHM-Universal-Spiralbohrer 3xd
E.36841

Artikelnummer
Article-No.

E.3684.1.0200

E.3684.1.0210

E.3684.1.0220

2.30 10.00 16.00 50.00 6.00 E.3684.1.0230
240 10.00 16.00 50.00 6.00 E.3684.1.0240
2.50 14.00 20.00 50.00 6.00 E.3684.1.0250
260 14.00 20.00 50.00 6.00 E.3684.1.0260
270 14.00 20.00 50.00 6.00 E.3684.1.0270
2.80 14.00 20.00 50.00 6.00 E.3684.1.0280
2.90 14.00 20.00 50.00 6.00 E.3684.1.0290

VHM-Universal-Spiralbohrer 5xd

Artikelnummer
Article-No.

E.36121.0150

E.36121.0160

E.3612.1.0170

1.80 10.00 13.00 38.00 3.00 E.36121.0180
1.80 10.00 13.00 38.00 3.00 E.3612.1.0180
2.00 14.00 20.00 60.00 3.00 E.3612.1.0200
210 14.00 20.00 60.00 3.00 E.3612.1.0210
2.20 14.00 20.00 60.00 3.00 E.36121.0220
2.30 14.00 20.00 60.00 3.00 E.3612.1.0230
2.40 14.00 20.00 60.00 3.00 E.36121.0240
245 14.00 20.00 60.00 3.00 E.3612.1.0245
250 20.00 26.00 60.00 3.00 E.3612.1.0250
260 20.00 26.00 60.00 3.00 E.3612.1.0260
270 20.00 26.00 60.00 3.00 E.36121.0270
2.80 20.00 26.00 60.00 3.00 E.3612.1.0280
290 20.00 26.00 60.00 3.00 E.3612.1.0290
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Werksnorm
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Stiick / piece
25.80

25.80
25.80
25.80
25.80
25.80
25.80

25.80

Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

25.80

25.80

Frasstifte
HM

E.36121

€
Stiick / piece
14.60

14.60
14.60
14.60
14.60
19.80
19.80
19.80
19.80
19.80
19.80
19.80
19.80
19.80

19.80
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e
[T]
kel
.Eg
<
(]
O a

Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

Frasstifte
HM

Fraser f

c
v
=
K=
[7]
—
=
c
K=
]
[

Bohrer VHM

Werksnorm / 3xd

VHM-Universal-Spiralbohrer 5xd

E.36851
WERKS- Y = [
NORM ’ BLUE| | — —

d1
—

|

k=)

Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece

E.3685.1.0150 25.40

1.60 10.00 13.00 38.00 6.00 E.3685.1.0160 25.40

170 10.00 13.00 38.00 6.00 E.3685.1.0170 25.40

1.80 10.00 13.00 38.00 6.00 E.3685.1.0180 25.40

1.80 10.00 13.00 38.00 6.00 E.3685.1.0190 25.40

2.00 14.00 20.00 60.00 6.00 E.3685.1.0200 31.30

210 14.00 20.00 60.00 8.00 E.3685.1.0210 31.30

2.20 14.00 20.00 60.00 6.00 E.3685.1.0220 31.30

2.30 14.00 20.00 60.00 8.00 E.3685.1.0230 31.30

2.40 14.00 20.00 60.00 6.00 E.3685.1.0240 31.30

245 14.00 20.00 60.00 6.00 E.3685.1.0245 31.30

2.50 20.00 26.00 60.00 6.00 E.3685.1.0250 31.30

260 20.00 26.00 60.00 8.00 E.3685.1.0260 31.30

270 26.00 20.00 60.00 6.00 E.3685.1.0270 31.30

2.80 26.00 20.00 60.00 6.00 E.3685.1.0280 31.30

2.90 20.00 26.00 60.00 6.00 E.3685.1.0290 31.30

VHM-Universal-Spiralbohrer 3xd ohne IK
E.36451

Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece

E.3645.1.0300 18.00

310 14.00 20.00 66.00 6.00 E.3645.1.0310 18.00

3.20 14.00 20.00 66.00 6.00 E.3645.1.0320 18.00

3.30 M4 M3,5x0,5 14.00 20.00 62.00 6.00 E.3645.1.0330 18.00

3.40 14.00 20.00 66.00 6.00 E.3645.1.0340 18.00

3.50 M4x0,5 14.00 20.00 62.00 6.00 E.3645.1.0350 18.00

3.60 14.00 20.00 66.00 6.00 E.3645.1.0360 18.00

370 M 4,5 M4 14.00 20.00 66.00 6.00 E.3645.1.0370 18.00

3.80 M4 x0,5 17.00 24.00 66.00 6.00 E.3645.1.0380 18.00

3.90 17.00 24.00 66.00 6.00 E.3645.1.0390 18.00

Fortsetzung nachste Seite / Continued on next page

342

| | Gruppe_03.ndd 42 @ 04072013 12:0131 | |



Bohrer VHM

d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.

4.00 M45x0,5 17.00 24.00 66.00 6.00 E.3645.1.0400
410 17.00 24.00 66.00 6.00 E.3645.1.0410
4.20 M5 M 4,5 17.00 24.00 66.00 6.00 E.3645.1.0420
4.30 M45x0,5 17.00 24.00 66.00 6.00 E.3645.1.0430
4.40 17.00 24.00 66.00 6.00 E.3645.1.0440
450 M5x0,5 17.00 24.00 66.00 6.00 E.3645.1.0450
4.60 17.00 24.00 66.00 6.00 E.3645.1.0460
470 M5 x0,75 17.00 24.00 66.00 6.00 E.3645.1.0470
4.80 M5x0,5 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3645.1.0480
4.90 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3645.1.0490
5.00 M B /M 5,5x0,5 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3645.1.0500
510 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3645.1.0510
5.20 MB x 0,75 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3645.1.0520
5.30 M55x0,5 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3645.1.0530
5.40 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3645.1.0540
5.50 MB x 0,5 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3645.1.0550
5.60 MB 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3645.1.0560
570 MB x 0,75 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3645.1.0570
5.80 MBx0,5 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3645.1.0580
5.90 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3645.1.0590
6.00 M7 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3645.1.0600
610 24.00 34.00 79.00 8.00 E.3645.1.0610
6.20 M7x0,75 24.00 34.00 79.00 8.00 E.3645.1.0620
6.30 24.00 34.00 79.00 8.00 E.3645.1.0630
6.40 24.00 34.00 79.00 8.00 E.3645.1.0640
6.50 24.00 34.00 79.00 8.00 E.3645.1.0650
6.60 M7 24.00 34.00 79.00 8.00 E.3645.1.0660
670 M7x0,75 24.00 34.00 79.00 8.00 E.3645.1.0670
6.80 M8 M7x0,5 24.00 34.00 79.00 8.00 E.3645.1.0680
6.90 24.00 34.00 79.00 8.00 E.3645.1.0690
7.00 M8 x1 24.00 34.00 79.00 8.00 E.3645.1.0700
710 29.00 41.00 79.00 8.00 E.3645.1.0710
7.20 M8 x0,75 29.00 41.00 79.00 8.00 E.3645.1.0720
7.30 29.00 41.00 79.00 8.00 E.3645.1.0730
740 29.00 41.00 79.00 8.00 E.3645.1.0740
7.50 M8x0,5 29.00 41.00 79.00 8.00 E.3645.1.0750
7.80 M8 x1 29.00 41.00 79.00 8.00 E.3645.1.0760
770 MB8x0,75 29.00 41.00 79.00 8.00 E.3645.1.0770
7.80 M9 M8x0,5 29.00 41.00 79.00 8.00 E.3645.1.0780
7.90 29.00 41.00 79.00 8.00 E.3645.1.0790
8.00 M9 x1 29.00 41.00 79.00 8.00 E.3645.1.0800
810 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3645.1.0810
8.20 M8 x0,75 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3645.1.0820
8.30 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3645.1.0830
8.40 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3645.1.0840
8.50 M10 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3645.1.0850
8.60 M8 x1 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3645.1.0860
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3xd

Gewinde-
schneider

€
Stiick / piece

18.00

18.00

18.00

18.00

18.00

18.00

18.00

18.00

18.00

18.00

18.00

18.00

Reibahlen
HSS/E

18.00

18.00

18.00

18.00

Reibahlen

18.00

18.00

18.00

18.00

Frasstifte
HM

18.00
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30.00
30.00
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30.00
30.00
30.00
30.00
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Reibahlen
VHM

@

. - Fraser : Fraser
mmm HSSE mm

49.50 O

- Bohrer VHM
[} .
2% 3xd
g%
- d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece
870 M9 x0,75 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3645.1.0870 39.00
8.80 M10x 1,25 M8 x0,5 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3645.1.0880 39.00
8.90 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3645.1.0890 39.00
9.00 M10x1 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3645.1.0900 39.00
910 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3645.1.0910 39.00
9.20 M10x 0,75 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3645.1.0920 39.00
9.30 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3645.1.0930 39.00
9.40 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3645.1.0940 39.00
9.50 M11 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3645.1.0950 39.00
9.60 M10 x1 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3645.1.0960 39.00
%’ § 970 M10x 0,75 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3645.1.0970 39.00
% o 9.80 M10x0,5 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3645.1.0980 39.00
= 9.90 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3645.1.0990 39.00
10.00 M11x1 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3645.1.1000 39.00
1010 40.00 55.00 102.00 12.00 E.36451.1010 49.50
10.20 M12/M11x0,75 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3645.1.1020 49.50
10.30 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3645.1.1030 49.50
10.40 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3645.1.1040 49.50
o 10.50 M12 x1,5 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3645.1.1050 49.50
% % 1060 M11x1 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3645.1.1060 49.50
Lﬁ: 10.70 M11x0,75 40.00 55.00 102.00 12.00 E.36451.1070 49.50
10.80 M12 x 1,25 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3645.1.1080 49.50
10.90 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3645.1.1090
11.00 M12 x1 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3645.11100 49.50
1110 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3645.11110 49.50
11.20 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3645.1.1120 49.50
11.30 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3645.1.1130 49.50
11.40 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3645.11140 49.50
11.50 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3645.1.1150 49.50
11.60 M12 x1 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3645.1.1160 49.50
11.70 M12 x 0,75 40.00 55.00 102.00 12.00 E.36451.1170 49.50
11.80 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3645.1.1180 49.50
11.80 40.00 55.00 102.00 12.00 E.36451.1190 63.20
12.00 M 14 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3645.11200 49.50
12.30 43.00 60.00 107.00 14.00 E.364511230 72.50
12.50 M14 x1,5 43.00 60.00 107.00 14.00 E.3645.11250 72.50
12.80 M14 x 1,25 43.00 60.00 107.00 14.00 E.36451.1280 72.50
13.00 M14 x1 43.00 60.00 107.00 14.00 E.3645.11300 72.50
13.50 43.00 60.00 107.00 14.00 E.364511350 72.50
13.80 43.00 60.00 107.00 14.00 E.3645.11380 72.50
14.00 M18/M15x1 43.00 60.00 107.00 14.00 E.3645.1.1400 72.50
14.50 M1B6x 15 45.00 65.00 115.00 16.00 E.3645.1.1450 90.00
14.80 45.00 65.00 115.00 16.00 E.36451.1480 90.00
15.00 M1B x1 45.00 65.00 115.00 16.00 E.3645.11500 90.00
15.50 M18 45.00 65.00 115.00 16.00 E.3645.11550 90.00
15.80 45.00 65.00 115.00 16.00 E.3645.11580 90.00
16.00 M18 x 2 45.00 65.00 115.00 16.00 E.3645.1.1600 90.00
Fortsetzung néchste Seite / Continued on next page
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Bohrer VHM

d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.

16.50 51.00 73.00 123.00 18.00 E.36451.1650
16.80 51.00 73.00 123.00 18.00 E.3645.1.1680
1700 51.00 73.00 123.00 18.00 E.36451.1700
17.50 51.00 73.00 123.00 18.00 E.364511750
17.80 51.00 73.00 123.00 18.00 E.36451.1780
18.00 51.00 73.00 123.00 18.00 E.3645.1.1800
18.50 55.00 79.00 131.00 20.00 E.36451.1850
19.00 55.00 79.00 131.00 20.00 E.3645.1.1900
19.50 55.00 79.00 131.00 20.00 E.36451.1950
19.80 55.00 79.00 131.00 20.00 E.3645.1.1980
20.00 55.00 79.00 131.00 20.00 E.3645.1.2000

Gewindebohrer
taps

Gewindeformer
forming taps

VHM-Universal-Spiralbohrer 3xd mit IK
E.36461

Artikelnummer
Article-No.

E.3646.1.0300

E.3646.1.0310

E.3646.1.0320

Fortsetzung nachste Seite / Continued on next page

3.30 M 4 M35x0,5 14.00 20.00 62.00 6.00 E.3646.1.0330
3.40 14.00 20.00 62.00 6.00 E.3646.1.0340
3.50 M4 x0,5 14.00 20.00 62.00 6.00 E.3646.1.0350
3.60 14.00 20.00 62.00 6.00 E.3646.1.0360
370 M 4,5 M4 14.00 20.00 62.00 6.00 E.3646.1.0370
3.80 M4 x0,5 17.00 24.00 66.00 6.00 E.3646.1.0380
3.90 17.00 24.00 66.00 6.00 E.3646.1.0390
4.00 M45x0,5 17.00 24.00 66.00 6.00 E.3646.1.0400
410 17.00 24.00 66.00 6.00 E.3646.1.0410
4.20 M5 M 4,5 17.00 24.00 66.00 6.00 E.3646.1.0420
4.30 M45x0,5 17.00 24.00 66.00 6.00 E.3646.1.0430
4.40 17.00 24.00 66.00 6.00 E.3646.1.0440
4.50 M5x0,5 17.00 24.00 66.00 6.00 E.3646.1.0450
4.60 17.00 24.00 66.00 6.00 E.3646.1.0460
470 M5 x0,75 17.00 24.00 66.00 6.00 E.3646.1.0470
4.80 M5x0,5 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3646.1.0480
4.90 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3646.1.0490
5.00 M B/ M5,5x0,5 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3646.1.0500
510 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3646.1.0510
5.20 MBx 0,75 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3646.1.0520
5.30 M55x0,5 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3646.1.0530
®
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€
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Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

Frasstifte
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€
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Reibahlen
VHM

@

. - Fraser : Fraser
mmm HSSE mm

Bohrer VHM

€
Stiick / piece

31.00
31.00
31.00
31.00
31.00
31.00
41.00
41.00
41.00
41.00
41.00
41.00
41.00
41.00
41.00
41.00
41.00
41.00
41.00
41.00
41.00
41.00
41.00 O
41.00
41.00
41.00
41.00
48.00
48.00
48.00
48.00
48.00
48.00
48.00
48.00
48.00
48.00
48.00
48.00
48.00
48.00
48.00
48.00
48.00
48.00
48.00

48.00

Fortsetzung nachste Seite / Continued on next page

]
2% 3xd
g%
- d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.
5.40 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3646.1.0540
5.50 MBx0,5 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3646.1.0550
5.60 M6 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3646.1.0560
570 MBx0,75 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3646.1.0570
5.80 MB x0,5 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3646.1.0580
5.90 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3646.1.0590
6.00 M7 20.00 28.00 66.00 6.00 E.3646.1.0600
610 24.00 34.00 79.00 8.00 E.3646.1.0610
6.20 M7 x0,75 24.00 34.00 79.00 8.00 E.3646.1.0620
6.30 24.00 34.00 79.00 8.00 E.3646.1.0630
%’ § 6.40 24.00 34.00 79.00 8.00 E.3646.1.0640
% o 6.50 24.00 34.00 79.00 8.00 E.3646.1.0650
= 6.60 M7 24.00 34.00 79.00 8.00 E.3646.1.0660
670 M7x0,75 24.00 34.00 79.00 8.00 E.3646.1.0670
6.80 M8 M7x0,5 24.00 34.00 79.00 8.00 E.3646.1.0680
6.90 24.00 34.00 79.00 8.00 E.3646.1.0690
700 M8 x1 24.00 34.00 79.00 8.00 E.3646.1.0700
710 29.00 41.00 79.00 8.00 E.3646.1.0710
o 720 M8x0,75 29.00 41.00 79.00 8.00 E.3646.1.0720
% % 730 29.00 41.00 79.00 8.00 E.3646.1.0730
Lﬁ: 740 29.00 41.00 79.00 8.00 E.3646.1.0740
750 M8x0,5 29.00 41.00 79.00 8.00 E.3646.1.0750
780 M8 x1 29.00 41.00 79.00 8.00 E.3646.1.0760
770 M8x0,75 29.00 41.00 79.00 8.00 E.3646.1.0770
780 M9 M8 x0,5 29.00 41.00 79.00 8.00 E.3646.1.0780
790 29.00 41.00 79.00 8.00 E.3646.1.0790
8.00 M9 x1 29.00 41.00 79.00 8.00 E.3646.1.0800
810 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3646.1.0810
8.20 M9 x0,75 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3646.1.0820
8.30 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3646.1.0830
8.40 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3646.1.0840
8.50 M10 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3646.1.0850
8.60 M9 x1 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3646.1.0860
870 M9x0,75 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3646.1.0870
8.80 M10x 1,25 M8 x0,5 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3646.1.0880
8.90 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3646.1.0890
9.00 M10x1 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3646.1.0900
910 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3646.1.0910
9.20 M10x 0,75 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3646.1.0920
9.30 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3646.1.0930
9.40 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3646.1.0940
9.50 M11 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3646.1.0950
9.60 M10 x1 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3646.1.0960
970 M10x 0,75 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3646.1.0970
9.80 M10x0,5 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3646.1.0980
9.90 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3646.1.0990
10.00 M1 x1 35.00 47.00 89.00 10.00 E.3646.1.1000
3.46
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Bohrer VHM

d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.
1010 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3646.1.1010
10.20 M 12/M11x0,75 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3646.1.1020
10.30 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3646.1.1030
10.40 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3646.1.1040
10.50 M12 x1,5 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3646.1.1050
10.60 M11x1 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3646.11060
10.70 M11x0,75 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3646.1.1070
10.80 M12 x 1,25 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3646.11080
10.80 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3646.1.1090
11.00 M12 x1 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3646.11100
1110 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3646.11110
11.20 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3646.11120
11.30 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3646.1.1130
11.40 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3646.11140
11.50 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3646.1.1150
11.60 M12 x1 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3646.11160
11.70 M12 x 0,75 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3646.1.1170
11.80 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3646.11180
11.80 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3646.1.1190
12.00 M 14 40.00 55.00 102.00 12.00 E.3646.11200
12.30 43.00 60.00 107.00 14.00 E.3646.11230
12.50 M14 x1,5 43.00 60.00 107.00 14.00 E.3646.11250
12.80 M14 x 1,25 43.00 60.00 107.00 14.00 E.3646.1.1280
13.00 M14 x1 43.00 60.00 107.00 14.00 E.3646.11300
13.50 43.00 60.00 107.00 14.00 E.3646.11350
13.80 43.00 60.00 107.00 14.00 E.3646.11380
14.00 M18/M15x1 43.00 60.00 107.00 14.00 E.3646.1.1400
14.50 M1B6x15 45.00 65.00 115.00 16.00 E.3646.11450
14.80 45.00 65.00 115.00 16.00 E.3646.1.1480
15.00 M1B x1 45.00 65.00 115.00 16.00 E.3646.11500
15.50 M18 45.00 65.00 115.00 16.00 E.3646.11550
15.80 45.00 65.00 115.00 16.00 E.3646.11580
16.00 M18 x 2 45.00 65.00 115.00 16.00 E.3646.1.1600
16.50 51.00 73.00 123.00 18.00 E.3646.11650
16.80 51.00 73.00 123.00 18.00 E.3646.1.1680
17.00 51.00 73.00 123.00 18.00 E.3646.11700
17.50 51.00 73.00 123.00 18.00 E.3646.11750
17.80 51.00 73.00 123.00 18.00 E.3646.11780
18.00 51.00 73.00 123.00 18.00 E.3646.11800
18.50 56.00 79.00 131.00 20.00 E.3646.11850
19.00 55.00 79.00 131.00 20.00 E.3646.1.1900
19.50 56.00 79.00 131.00 20.00 E.3646.11950
19.80 55.00 79.00 131.00 20.00 E.3646.1.1980
20.00 56.00 79.00 131.00 20.00 E.3646.1.2000
®
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Bohrer VHM
3xd

e
[T]
.Eg
<
(]
O a

VHM-Inox-Spiralbohrer 3xd
E.36471

Bohrer
HSS/E

Bohrer
VHM

Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece

E.36471.0300 33.30

310 14.00 20.00 62.00 6.00 E.36471.0310 33.30

Reibahlen
HSS/E

3.20 14.00 20.00 62.00 6.00 E.36471.0320 33.30

3.30 M4 M3,5x0,5 14.00 20.00 62.00 6.00 E.36471.0330 33.30

3.40 14.00 20.00 62.00 6.00 E.36471.0340 33.30

3.50 M4x0,5 14.00 20.00 62.00 6.00 E.36471.0350 33.30

3.60 14.00 20.00 62.00 6.00 E.36471.0360 34.20

Reibahlen
VHM

370 M 4,5 M4 14.00 20.00 62.00 6.00 E.36471.0370 34.20

3.80 M4 x0,5 17.00 24.00 66.00 6.00 E.36471.0380 34.70

3.80 17.00 24.00 66.00 6.00 E.36471.0390 35.60

4.00 M45x0,5 17.00 24.00 66.00 6.00 E.36471.0400 35.60

Frasstifte
HM

410 17.00 24.00 66.00 6.00 E.36471.0410 35.60

4.20 M5 M 4,5 17.00 24.00 66.00 6.00 E.36471.0420 35.60

4.30 M4,5x0,5 17.00 24.00 66.00 6.00 E.36471.0430 35.60

4.40 17.00 24.00 66.00 6.00 E.36471.0440 35.60

4.50 M5x0,5 17.00 24.00 66.00 6.00 E.36471.0450 35.60

4.80 17.00 24.00 66.00 6.00 E.36471.0460 35.60

4.70 M5x0,75 17.00 24.00 66.00 6.00 E.36471.0470 35.60

4.80 M5x0,5 20.00 28.00 66.00 6.00 E.36471.0480 35.60

4.90 20.00 28.00 66.00 6.00 E.36471.0490 35.60

5.00 MB/M5,5x0,5 20.00 28.00 66.00 6.00 E.36471.0500 34.70

510 20.00 28.00 66.00 6.00 E.36471.0510 34.70

5.20 MB x0,75 20.00 28.00 66.00 6.00 E.36471.0520 34.70

5.30 M55x0,5 20.00 28.00 66.00 6.00 E.36471.0530 34.70

5.40 20.00 28.00 66.00 6.00 E.36471.0540 34.70

Fraser f

5.50 M6 x05 20.00 28.00 66.00 6.00 E.36471.0550 34.70

5.60 MB 20.00 28.00 66.00 6.00 E.36471.0560 34.70

570 MBx0,75 20.00 28.00 66.00 6.00 E.36471.0570 34.70

5.80 MBx 0,5 20.00 28.00 66.00 6.00 E.36471.0580 34.70

5.80 20.00 28.00 66.00 6.00 E.36471.0580 34.70

6.00 M7 20.00 28.00 66.00 6.00 E.36471.0600 35.60

610 24.00 34.00 79.00 8.00 E.36471.0610 48.80

6.20 M7x0,75 24.00 34.00 79.00 8.00 E.36471.0620 48.80

6.30 24.00 34.00 79.00 8.00 E.36471.0630 48.80

6.40 24.00 34.00 79.00 8.00 E.36471.0640 48.80

6.50 24.00 34.00 79.00 8.00 E.36471.0650 49.70

6.60 M7 24.00 34.00 79.00 8.00 E.36471.0660 49.70

6.70 M7x0,75 24.00 34.00 79.00 8.00 E.36471.0670 49.70

=
v
=
K=
[7]
—
=
c
K=
]
[
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Bohrer VHM

Fortsetzung nachste Seite / Continued on next page

d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.
6.80 M8 M7x0,5 24.00 34.00 79.00 8.00 E.36471.0680
6.90 24.00 34.00 79.00 8.00 E.36471.0690
700 M8 x1 24.00 34.00 79.00 8.00 E.36471.0700
710 29.00 41.00 79.00 8.00 E.36471.0710
720 M8x0,75 29.00 41.00 79.00 8.00 E.36471.0720
7.30 29.00 41.00 79.00 8.00 E.36471.0730
740 29.00 41.00 79.00 8.00 E.36471.0740
750 M8 x0,5 29.00 41.00 79.00 8.00 E.36471.0750
780 M8 x1 29.00 41.00 79.00 8.00 E.36471.0760
770 M8x0,75 29.00 41.00 79.00 8.00 E.36471.0770
7.80 M9 M8 x0,5 29.00 41.00 79.00 8.00 E.36471.0780
790 29.00 41.00 79.00 8.00 E.36471.0790
8.00 M9 x1 29.00 41.00 79.00 8.00 E.36471.0800
810 35.00 47.00 89.00 10.00 E.36471.0810
8.20 M9 x0,75 35.00 47.00 89.00 10.00 E.36471.0820
8.30 35.00 47.00 89.00 10.00 E.36471.0830
8.40 35.00 47.00 89.00 10.00 E.36471.0840
8.50 M10 35.00 47.00 89.00 10.00 E.36471.0850
8.60 M9 x1 35.00 47.00 89.00 10.00 E.36471.0860
870 M8 x0,75 35.00 47.00 89.00 10.00 E.36471.0870
8.80 M10x 1,25 M9 x05 35.00 47.00 89.00 10.00 E.36471.0880
8.90 35.00 47.00 89.00 10.00 E.36471.0890
9.00 M10 x1 35.00 47.00 89.00 10.00 E.36471.0900
910 35.00 47.00 89.00 10.00 E.36471.0910
9.20 M10x 0,75 35.00 47.00 89.00 10.00 E.36471.0920
9.30 35.00 47.00 89.00 10.00 E.36471.0930
9.40 35.00 47.00 89.00 10.00 E.36471.0940
9.50 M11 35.00 47.00 89.00 10.00 E.36471.0950
9.60 M10 x1 35.00 47.00 89.00 10.00 E.36471.0960
970 M10x 0,75 35.00 47.00 89.00 10.00 E.36471.0970
9.80 M10x0,5 35.00 47.00 89.00 10.00 E.36471.0980
9.90 35.00 47.00 89.00 10.00 E.36471.0990
10.00 M11x1 35.00 47.00 89.00 10.00 E.364711000
1010 40.00 55.00 102.00 12.00 E.364711010
10.20 M 12/M11x0,75 40.00 55.00 102.00 12.00 E.364711020
10.30 40.00 55.00 102.00 12.00 E.364711030
10.40 40.00 55.00 102.00 12.00 E.36471.1040
10.50 M12 x 1,5 40.00 55.00 102.00 12.00 E.36471.1050
10.60 M11x1 40.00 55.00 102.00 12.00 E.36471.1060
10.70 M11x 0,75 40.00 55.00 102.00 12.00 E.36471.1070
10.80 M12 x 1,25 40.00 55.00 102.00 12.00 E.36471.1080
10.80 40.00 55.00 102.00 12.00 E.36471.1090
11.00 M12 x1 40.00 55.00 102.00 12.00 E.36471.1100
1110 40.00 55.00 102.00 12.00 E.364711110
11.20 40.00 55.00 102.00 12.00 E.36471.1120
11.30 40.00 55.00 102.00 12.00 E.36471.1130
11.40 40.00 55.00 102.00 12.00 E.36471.1140
®

| | Gruppe_03.indd 49

3xd

Gewinde-
schneider

€
Stiick / piece

49.70

49.70

50.70

50.70

50.70

50.70

51.60

51.60

51.60

51.60

51.60

51.60

Reibahlen
HSS/E

52.50

6010

60.10

60.10

Reibahlen

60.10

60.10

59.20

6010

Frasstifte
HM

60.10
61.00
60.50
60.50
60.50
60.50
60.50
60.50
60.50
60.50
60.50
60.50
60.50
83.60
83.60
83.60
83.60
83.60
83.60
83.60
83.60
83.60
83.60
83.60
83.60
83.60

83.60

gs
© T
>
o
2
£
=
f=
f=
©
Q
wv
o w
2o
:Qw
FT
c
[
o
Hy
wv
f
[
o
<
[
|
~
f=
<
]
@

3.49

04.07.2013 12:01:35 | |



@

Fraser R Fraser
HSSE mm

Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

HM
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* = Auslaufartikel / obsolete article

3.50

Gruppe_03.4ndd 50

- Bohrer VHM
[} :
2% 3xd
g€
- d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 n d2 hé Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece
11.50 40.00 55.00 102.00 12.00 E.36471.1150 83.60
1.60 M12 x1 40.00 55.00 102.00 12.00 E.364711160 83.60
1170 M12x 0,75 40.00 55.00 102.00 12.00 E.36471.1170 83.60
11.80 40.00 55.00 102.00 12.00 E.364711180 83.60
11.90 40.00 55.00 102.00 12.00 E.36471.1190 83.60
12.00 M14 40.00 55.00 102.00 12.00 E.364711200 83.60
12.30 43.00 60.00 107.00 14.00 E.36471.1230 118.80
12.60 M14 x15 43.00 60.00 107.00 14.00 E.364711250 118.80
12.80 M14 x 1,25 43.00 60.00 107.00 14.00 E.36471.1280 118.80
13.00 M14 x1 43.00 60.00 107.00 14.00 E.364711300 118.80
13.50 43.00 60.00 107.00 14.00 E.36471.1350 118.80
13.80 43.00 60.00 107.00 14.00 E.364711380 118.80
14.00 M16/M15x1 43.00 60.00 107.00 14.00 E.36471.1400 118.80
14.50 M16 x 1,56 45.00 65.00 115.00 16.00 E.364711450 134.20
14.80 45.00 65.00 115.00 16.00 E.36471.1480 134.20
15.00 M16 x1 45.00 65.00 115.00 16.00 E.364711500 134.20
15.50 M18 45.00 65.00 115.00 16.00 E.36471.1550 134.20
15.80 45.00 65.00 115.00 16.00 E.364711580 134.20
16.00 M18x 2 45.00 65.00 115.00 16.00 E.36471.1600 134.20
16.50* 51.00 73.00 123.00 18.00 E.364711650 195.90
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Bohrer VHM

Gewindebohrer
taps

Gewindeformer
forming taps

VHM-Universal-Spiralbohrer 5xd ohne IK
E.3665.1

Artikelnummer
Article-No.

E.3665.1.0300

€
Stiick / piece

E.3665.1.0310

E.3665.1.0320

3.30 M4 M3,5x0,5 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3665.1.0330
3.40 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3665.1.0340
3.50 M4 x0,5 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3665.1.0350
3.60 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3665.1.0360
370 M 4,5 M4 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3665.1.0370
3.80 M4 x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3665.1.0380
3.80 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3665.1.0390
4.00 M45x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3665.1.0400
410 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3665.1.0410
4.20 M5 M 4,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3665.1.0420
4.30 M4,5x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3665.1.0430
4.40 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3665.1.0440
4.50 M5x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3665.1.0450
4.80 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3665.1.0460
4.65 M5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3665.1.0465
470 M5 x0,75 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3665.1.0470
4.80 M5x0,5 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3665.1.0480
4.90 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3665.1.0490
5.00 M B/ M5,5x0,5 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3665.1.0500
510 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3665.1.0510
5.20 MBx0,75 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3665.1.0520
5.30 M55x0,5 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3665.1.0530
5.40 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3665.1.0540
5.50 MBx0,5 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3665.1.0550
5.55 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3665.1.0555
5.60 MB 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3665.1.0560
570 M6 x 0,75 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3665.1.0570
5.80 MBx0,5 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3665.1.0580
5.80 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3665.1.0590
6.00 M7 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3665.1.0600
610 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3665.1.0610
6.20 M7x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3665.1.0620
6.30 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3665.1.0630
6.40 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3665.1.0640
6.50 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3665.1.0650
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22.00

22.00

22.00

22.00

22.00

22.00

22.00

22.00

33.00
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33.00

33.00

33.00
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40.00 O

- Bohrer VHM
[} .
2% 5xd
g%
- d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece
6.60 M7 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3665.1.0660 33.00
670 M7x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3665.1.0670 33.00
6.80 M8 M7x0,5 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3665.1.0680 33.00
6.90 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3665.1.0690 33.00
700 M8 x1 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3665.1.0700 33.00
710 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3665.1.0710 33.00
720 M8x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3665.1.0720 33.00
7.30 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3665.1.0730 33.00
740 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3665.1.0740 33.00
750 M8x0,5 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3665.1.0750 33.00
%’ § 780 M8 x1 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3665.1.0760 33.00
% o 770 M8x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3665.1.0770 33.00
= 780 M9 M8x0,5 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3665.1.0780 33.00
790 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3665.1.0790 33.00
§, 8.00 M8 x1 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3665.1.0800 33.00
iﬁ § 810 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3665.1.0810 40.00
2 8.20 M8 x0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3665.1.0820 40.00
8.30 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3665.1.0830 40.00
o 8.40 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3665.1.0840 40.00
% % 8.50 M 10 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3665.1.0850 40.00
Lﬁ: 8.60 M9 x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3665.1.0860 40.00
870 M9 x0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3665.1.0870 40.00
@ 8.80 M10 x 1,25 M9 x0,5 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3665.1.0880
'% % 8.90 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3665.1.0890 40.00
== 9.00 M10 x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3665.1.0900 40.00
910 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3665.1.0910 40.00
9.20 M10x 0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3665.1.0920 40.00
E 9.30 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3665.1.0930 40.00
E 9.40 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3665.1.0940 40.00
& 9.50 M1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3665.1.0950 40.00
9.60 M10 x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3665.1.0960 40.00
970 M10x 0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3665.1.0970 40.00
% § 9.80 M10x0,5 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3665.1.0980 40.00
== 9.90 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3665.1.0990 40.00
10.00 M11x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3665.11000 40.00
1010 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3665.11010 61.00
é 10.20 M 12/M11x0,75 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3665.1.1020 61.00
& 10.30 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3665.11030 61.00
10.40 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3665.11040 61.00
10.50 M12 x1,5 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3665.11050 61.00
s 10.80 M11x1 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3665.11060 61.00
E 10.70 M11x 0,75 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3665.11070 61.00
10.80 M12 x 1,25 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3665.11080 61.00
10.890 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3665.1.1090 61.00
- 11.00 M12 x1 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3665.1.1100 61.00
E 1110 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3665.1.1110 61.00
= 11.20 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3665.1.1120 61.00
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Bohrer VHM

d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.
11.30 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3665.1.1130
11.40 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3665.1.1140
11.50 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3665.1.1150
11.60 M12 x1 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3665.1.1160
11.70 M12x 0,75 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3665.1.1170
11.80 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3665.1.1180
11.80 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3665.1.1190
12.00 M14 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3665.11200
12.20 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3665.1.1220
12.30 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3665.11230
12.50 M14 x 1,5 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3665.1.1250
12.80 M14 x 1,25 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3665.1.1280
13.00 M14 x1 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3665.1.1300
13.50 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3665.11350
13.80 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3665.1.1380
14.00 M18/M15x1 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3665.11400
14.50 M16x 1,5 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3665.1.1450
14.80 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3665.1.1480
15.00 M1B6 x1 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3665.11500
15.50 M18 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3665.11550
15.80 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3665.11580
16.00 M18x2 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3665.11600
@ . 16.50 71.00 93.00 143.00 18.00 E.3665.1.1650
. 16.80 71.00 93.00 143.00 18.00 E.3665.11680
17.00 71.00 93.00 143.00 18.00 E.3665.11700
17.50 71.00 93.00 143.00 18.00 E.3665.11750
17.80 71.00 93.00 143.00 18.00 E.3665.11780
18.00 71.00 93.00 143.00 18.00 E.3665.11800
18.50 77.00 101.00 153.00 20.00 E.3665.11850
19.00 77.00 101.00 153.00 20.00 E.3665.11900
19.50 77.00 101.00 153.00 20.00 E.3665.1.1950
20.00 77.00 101.00 153.00 20.00 E.3665.1.2000
®
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Bohrer VHM
5xd

e
[T]
.Eg
<
(]
O a

VHM-Universal-Spiralbohrer 5xd mit IK
E.36171

Bohrer
HSS/E

Bohrer
VHM

Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece

E.36171.0100 34.00

1.00

110 9.50 12.00 55.00 3.00 E.36171.0110 34.00

Reibahlen
HSS/E

1.20 9.50 12.00 55.00 3.00 E.36171.0120 34.00

1.30 9.50 12.00 55.00 3.00 E.36171.0130 34.00

1.40 9.50 12.00 55.00 3.00 E.36171.0140 34.00

1.50 9.50 12.00 55.00 3.00 E.36171.0150 34.00

1.80 13.00 16.00 55.00 3.00 E.36171.0160 30.00

Reibahlen
VHM

170 13.00 16.00 55.00 3.00 E.36171.0170 30.00

1.80 13.00 16.00 55.00 3.00 E.36171.0180 30.00

1.90 13.00 16.00 55.00 3.00 E.36171.0190 30.00

2.00 13.00 16.00 57.00 3.00 E.36171.0200 30.00

Frasstifte
HM

210 16.00 21.00 57.00 3.00 E.36171.0210 30.00

2.20 16.00 21.00 57.00 3.00 E.36171.0220 30.00

2.30 16.00 21.00 57.00 3.00 E.36171.0230 30.00

240 16.00 21.00 57.00 3.00 E.36171.0240 30.00

2.50 16.00 21.00 57.00 3.00 E.36171.0250 27.00

260 18.50 21.00 57.00 3.00 E.36171.0260 27.00

270 18.50 21.00 57.00 3.00 E.36171.0270 27.00

2.80 M3 18.50 21.00 57.00 3.00 E.36171.0280 27.00

2.80 M 3,5 M3 x 0,25 18.50 21.00 57.00 3.00 E.36171.0290 27.00

3.00 23.00 28.00 66.00 6.00 E.36171.0300 27.00

310 23.00 28.00 66.00 6.00 E.36171.0310 28.00

3.20 23.00 28.00 66.00 6.00 E.36171.0320 28.00

3.30 M4 M3,5x0,5 23.00 28.00 66.00 6.00 E.36171.0330 28.00

3.40 23.00 28.00 66.00 6.00 E.36171.0340 28.00

Fraser f

3.45* 23.00 28.00 66.00 6.00 E.36171.0345 28.00

3.50 M4 x0,5 23.00 28.00 66.00 6.00 E.36171.0350 28.00

3.60 23.00 28.00 66.00 6.00 E.36171.0360 28.00

370 M 4,5 M 4 23.00 28.00 66.00 6.00 E.36171.0370 28.00

3.80 M4 x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.36171.0380 28.00

3.80 29.00 36.00 74.00 6.00 E.36171.0390 30.00

4.00 M4,5x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.36171.0400 30.00

410 29.00 36.00 74.00 6.00 E.36171.0410 30.00

4.20 M5 M 4,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.36171.0420 30.00

4.30 M45x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.36171.0430 30.00

4.40 29.00 36.00 74.00 6.00 E.36171.0440 30.00

4.50 M5 x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.36171.0450 31.00

4.60 29.00 36.00 74.00 6.00 E.36171.0460 31.00

=
v
=
K=
[7]
—
=
c
K=
]
[
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Bohrer VHM -
[}
5xd 22
<
d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer € e
taps forming taps Article-No. Stiick / piece
4.85 M5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.36171.0465 31.00
470 M5x0,75 29.00 36.00 74.00 6.00 E.36171.0470 31.00
4.80 M5 x0,5 35.00 44.00 82.00 6.00 E.36171.0480 31.00
4.90 35.00 44.00 82.00 6.00 E.36171.0490 31.00
5.00 M 6/ M5,5x0,5 35.00 44.00 82.00 6.00 E.36171.0500 31.00
510 35.00 44.00 82.00 6.00 E.36171.0510 31.00
5.20 MBx0,75 35.00 44.00 82.00 6.00 E.36171.0520 31.00
5.30 M55x0,5 35.00 44.00 82.00 6.00 E.36171.0530 31.00
5.40 35.00 44.00 82.00 6.00 E.36171.0540 31.00
5.50 MBx0,5 35.00 44.00 82.00 6.00 E.36171.0550 31.00
5.55 35.00 44.00 82.00 6.00 E.36171.0555 31.00 é %
5.60 M B 35.00 44.00 82.00 6.00 E.36171.0560 31.00 % 5
570 MBx0,75 35.00 44.00 82.00 6.00 E.36171.0570 31.00 -
5.80 MB x 0,5 35.00 44.00 82.00 6.00 E.36171.0580 31.00
590 35.00 44.00 82.00 6.00 E.36171.0590 31.00 iCJ
6.00 M7 35.00 44.00 82.00 6.00 E.36171.0600 31.00 E
610 43.00 53.00 91.00 8.00 E.36171.0610 43.00 =
6.20 M7x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.36171.0620 43.00
6.30 43.00 53.00 91.00 8.00 E.36171.0630 43.00 o
6.40 43.00 53.00 91.00 8.00 E.36171.0640 43.00 % %
6.50 43.00 53.00 91.00 8.00 E.36171.0650 43.00 Lﬁi
6.60 M7 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3617.1.0660 43.00
@ . 6870 M7x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.36171.0670 43.00
. 6.80 M8 M7x0,5 43.00 53.00 91.00 8.00 E.36171.0680 43.00 § s
6.90 43.00 53.00 91.00 8.00 E.36171.0690 43.00 :-lg: §
700 M8 x1 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3617.1.0700 43.00
710 43.00 53.00 91.00 8.00 E.36171.0710 43.00
720 MB8x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3617.1.0720 43.00 g
730 43.00 53.00 91.00 8.00 E.36171.0730 43.00 %
740 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3617.1.0740 43.00 &
7.45% M8 43.00 53.00 91.00 8.00 E.36171.0745 43.00
750 M8x0,5 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3617.1.0750 43.00
780 M8 x1 43.00 53.00 91.00 8.00 E.36171.0760 43.00 :g §
770 M8x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.36171.0770 43.00 =
780 M9 M8x0,5 43.00 53.00 91.00 8.00 E.36171.0780 43.00
790 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3617.1.0790 43.00
8.00 M9 x1 43.00 53.00 91.00 8.00 E.36171.0800 43.00 §~.
810 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3617.1.0810 50.00 b
8.20 M8 x0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.36171.0820 50.00
8.30 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3617.1.0830 50.00
8.40 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3617.1.0840 50.00 g
8.50 M10 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3617.1.0850 50.00 §
8.80 M9 x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3617.1.0860 50.00
870 M8 x0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3617.1.0870 50.00
8.80 M10 x 1,25 M9 x0,5 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3617.1.0880 50.00 v
8.90 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3617.1.0890 50.00 g
9.00 M10 x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3617.1.0900 50.00 ~
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Reibahlen
VHM

@

. - Fraser : Fraser
mmm HSSE mm

70.00 O

- Bohrer VHM
[} .
2% 5xd
g%
- d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece
910 49.00 61.00 103.00 10.00 E.36171.0910 50.00
9.20 M10x 0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.36171.0920 50.00
9.30 49.00 61.00 103.00 10.00 E.36171.0930 50.00
9.40 49.00 61.00 103.00 10.00 E.36171.0940 50.00
9.50 M1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.36171.0950 50.00
9.60 M10x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.36171.0960 50.00
970 M10x 0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.36171.0970 50.00
9.80 M10x0,5 49.00 61.00 103.00 10.00 E.36171.0980 50.00
9.90 49.00 61.00 103.00 10.00 E.36171.0990 50.00
10.00 M11x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3617.11000 50.00
%’ § 1010 56.00 71.00 118.00 12.00 E.361711010 70.00
% o 10.20 M 12/M11x0,75 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3617.11020 70.00
= 10.30 56.00 71.00 118.00 12.00 E.361711030 70.00
10.40 56.00 71.00 118.00 12.00 E.361711040 70.00
10.50 M12x15 56.00 71.00 118.00 12.00 E.361711050 70.00
10.60 M11x1 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3617.11060 70.00
10.70 M11x0,75 56.00 71.00 118.00 12.00 E.361711070 70.00
10.80 M12 x 1,25 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3617.11080 70.00
o 10.80 56.00 71.00 118.00 12.00 E.361711090 70.00
% % 11.00 M12 x1 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3617.11100 70.00
Lﬁ: 1110 56.00 71.00 118.00 12.00 E.361711110 70.00
11.20 56.00 71.00 118.00 12.00 E.361711120 70.00
11.30 56.00 71.00 118.00 12.00 E.361711130
11.40 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3617.11140 70.00
11.50 56.00 71.00 118.00 12.00 E.361711150 70.00
11.80 M12 x1 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3617.11160 70.00
11.70 M12 x 0,75 56.00 71.00 118.00 12.00 E.361711170 70.00
11.80 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3617.11180 70.00
11.80 56.00 71.00 118.00 12.00 E.361711190 70.00
12.00 M14 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3617.11200 70.00
12.20 60.00 77.00 124.00 14.00 E.361711220 97.00
12.30 60.00 77.00 124.00 14.00 E.361711230 97.00
12.50 M14 x1,5 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3617.11250 97.00
12.80 M 14 x 1,25 60.00 77.00 124.00 14.00 E.361711280 97.00
13.00 M14 x1 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3617.11300 97.00
13.50 60.00 77.00 124.00 14.00 E.361711350 97.00
13.80 60.00 77.00 124.00 14.00 E.361711380 97.00
14.00 M168/M15x1 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3617.11400 97.00
14.50 M16 x 1,5 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3617.11450 130.00
14.80 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3617.11480 130.00
15.00 M16 x1 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3617.11500 130.00
15.50 M18 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3617.11550 130.00
15.80 63.00 83.00 133.00 16.00 E.361711580 130.00
16.00 M18x 2 63.00 83.00 133.00 16.00 E.36171.1600 130.00
16.50 71.00 93.00 143.00 18.00 E.36171.1650 175.00
16.80 71.00 93.00 143.00 18.00 E.36171.1680 175.00
17.00 71.00 93.00 143.00 18.00 E.361711700 175.00
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Bohrer VHM

5xd

Gewinde-
schneider

€
Article-No. Stiick / piece
E.361711730 220.40

E.361711750 175.00

E.361711780 175.00

E.361711800 175.00

E.361711850 218.00

E.361711880 266.80

E.36171.1900 218.00

E.361711950 218.00

E.36171.1980 244.00

d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer
taps forming taps
17.30 71.00 93.00 143.00 18.00
17.50 71.00 93.00 143.00 18.00
17.80 71.00 93.00 143.00 18.00
18.00 71.00 93.00 143.00 18.00
18.50 77.00 101.00 153.00 20.00
18.80 77.00 101.00 153.00 20.00
19.00 77.00 101.00 153.00 20.00
19.50 77.00 101.00 153.00 20.00
19.80 77.00 101.00 153.00 20.00
20.00 77.00 101.00 153.00 20.00

E.36171.2000 218.00

Gewindebohrer
taps

Gewindeformer
forming taps

VHM-Inox-Spiralbohrer 5xd mit IK

B8 CE0E

E.36181

Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

Frasstifte
HM

Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece

E.3618.1.0100 29.50

E.3618.1.0110 29.50

E.3618.1.0120 29.50

E.3618.1.0130 29.50

E.3618.1.0140 29.50

E.3618.1.0150 29.50

E.3618.1.0160 29.50

E.3618.1.0170 29.50

E.3618.1.0180 29.50

E.3618.1.0190 29.50

E.3618.1.0200 29.00

E.3618.1.0210 29.00

E.3618.1.0220 29.00

E.3618.1.0230 29.00

E.3618.1.0240 29.00

E.3618.1.0250 28.90

E.3618.1.0260 28.90

E.3618.1.0270 28.90

E.3618.1.0280 28.90

E.3618.1.0290 28.90

E.3618.1.0300 29.60

E.3618.1.0310 29.60

E.3618.1.0320 29.60

E.3618.1.0330 29.60

E.3618.1.0340 29.60

1.30 9.50 12.00 55.00 3.00
1.40 9.50 12.00 55.00 3.00
1.50 9.50 12.00 55.00 3.00
1.80 13.00 16.00 55.00 3.00
170 13.00 16.00 55.00 3.00
1.80 13.00 16.00 55.00 3.00
1.80 13.00 16.00 55.00 3.00
2.00 13.00 16.00 57.00 3.00
210 16.00 21.00 57.00 3.00
2.20 16.00 21.00 57.00 3.00
2.30 16.00 21.00 57.00 3.00
240 16.00 21.00 57.00 3.00
250 16.00 21.00 57.00 3.00
260 18.50 21.00 57.00 3.00
270 18.50 21.00 57.00 3.00
2.80 M3 18.50 21.00 57.00 3.00
2.90 M 3,5 M3 x 0,25 18.50 21.00 57.00 3.00
3.00 23.00 28.00 66.00 6.00
310 23.00 28.00 66.00 6.00
3.20 23.00 28.00 66.00 6.00
3.30 M 4 M35x0,5 23.00 28.00 66.00 6.00
3.40 23.00 28.00 66.00 6.00
®
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37.70 O

- Bohrer VHM
[} .
2% 5xd
g%
- d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 n d2 hé Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece
3.45 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3618.1.0345 29.60
3.50 M4 x0,5 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3618.1.0350 29.60
360 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3618.1.0360 29.60
370 M 4,5 M 4 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3618.1.0370 29.60
3.80 M4 x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3618.1.0380 29.60
3.90 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3618.1.0380 37.70
4.00 M45x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3618.1.0400 37.70
410 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3618.1.0410 37.70
4.20 M5 M 4,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3618.1.0420 37.70
4.30 M45x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3618.1.0430 37.70
%’ § 4.40 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3618.1.0440 37.70
% o 4.50 M5 x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3618.1.0450 37.70
= 4.60 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3618.1.0460 37.70
4.65 M5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3618.1.0465 37.70
§, 470 M5 x0,75 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3618.1.0470 37.70
ﬁﬁ § 4.80 M5x0,5 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3618.1.0480 37.70
2 4.90 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3618.1.0490 37.70
5.00 M B/ M5,5x0,5 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3618.1.0500 37.70
o 510 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3618.1.0510 37.70
% % 5.20 MB x 0,75 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3618.1.0520 37.70
Lﬁ: 5.30 M55x0,5 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3618.1.0530 37.70
5.40 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3618.1.0540 37.70
@ 5.50 MBx 0,5 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3618.1.0550
'% % 5.55 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3618.1.0555 37.70
== 560 MB 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3618.1.0560 37.70
570 MB x 0,75 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3618.1.0570 37.70
5.80 MBx0,5 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3618.1.0580 37.70
E 5.90 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3618.1.0580 37.70
E 6.00 M7 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3618.1.0600 37.70
& 610 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3618.1.0610 53.20
6.20 M7x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3618.1.0620 53.20
6.30 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3618.1.0630 53.20
% § 8.40 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3618.1.0640 53.20
== 6.50 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3618.1.0650 53.20
6.60 M7 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3618.1.0660 53.20
670 M7x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3618.1.0670 53.20
é 6.80 M8 M7x0,5 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3618.1.0680 53.20
& 6.90 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3618.1.0690 53.20
700 M8 x1 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3618.1.0700 53.20
710 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3618.1.0710 53.20
s 720 M8x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3618.1.0720 53.20
E 7.30 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3618.1.0730 53.20
740 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3618.1.0740 53.20
750 MB8x0,5 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3618.1.0750 53.20
- 780 M8 x1 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3618.1.0760 53.20
E 770 M8x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3618.1.0770 53.20
= 780 M9 M8x0,5 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3618.1.0780 53.20
Fortsetzung néchste Seite / Continued on next page
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Bohrer VHM

5xd

€
Stiick / piece

53.20
53.20
63.50
63.50
63.50
63.50
63.50
63.50
63.50
63.50
63.50
63.50
63.50
63.50
63.50
63.50
63.50
63.50
63.50
63.50
63.50
63.50
8910
8910
8910
8910
8910
89.10
8910
89.10
8910
89.10
89.10
89.10
89.10
89.10
89.10
89.10
8910
8910
8910
8910
119.90
119.90
119.90
119.90

119.90

Fortsetzung nachste Seite / Continued on next page

d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.
790 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3618.1.0790
8.00 M9 x1 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3618.1.0800
810 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3618.1.0810
8.20 M9x0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3618.1.0820
8.30 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3618.1.0830
8.40 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3618.1.0840
8.50 M10 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3618.1.0850
8.60 M9 x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3618.1.0860
870 M9 x0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3618.1.0870
8.80 M10x 1,25 M8 x0,5 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3618.1.0880
8.90 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3618.1.0890
9.00 M10x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3618.1.0800
910 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3618.1.0910
9.20 M10x 0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3618.1.0920
9.30 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3618.1.0930
9.40 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3618.1.0940
9.50 M1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3618.1.0950
9.60 M10x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3618.1.0960
970 M10x 0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3618.1.0970
9.80 M10x0,5 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3618.1.0980
9.80 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3618.1.0990
10.00 M11x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3618.1.1000
1010 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3618.1.1010
10.20 M 12/M11x0,75 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3618.1.1020
10.30 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3618.1.1030
10.40 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3618.1.1040
10.50 M12x1,5 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3618.1.1050
10.60 M11x1 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3618.1.1060
10.70 M11x0,75 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3618.1.1070
10.80 M 12 x 1,25 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3618.1.1080
10.80 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3618.1.1090
11.00 M12x1 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3618.1.1100
1110 56.00 71.00 118.00 12.00 E.36181.1110
11.20 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3618.1.1120
11.30 56.00 71.00 118.00 12.00 E.36181.1130
11.40 56.00 71.00 118.00 12.00 E.36181.1140
11.50 56.00 71.00 118.00 12.00 E.36181.1150
11.80 M12x1 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3618.1.1160
11.70 M12 x 0,75 56.00 71.00 118.00 12.00 E.36181.1170
11.80 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3618.1.1180
11.80 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3618.1.1190
12.00 M14 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3618.11200
12.20 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3618.11220
12.30 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3618.11230
12.50 M14 x1,5 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3618.11250
12.80 M14 x 1,25 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3618.11280
13.00 M14 x1 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3618.11300
®
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Bohrer VHM
S
£T 5xd
zc
&5
= d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 " d2 h6 Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece
13.50 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3618.1.1350 119.90
- 13.80 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3618.1.1380 119.90
S
5 § 14.00 M18/M15x1 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3618.1.1400 119.90
o0
14.50 M1B x 1,5 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3618.1.1450 119.90
14.80 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3618.1.1480 119.90
15.00 M1B x 1 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3618.1.1500 158.30
_::f—) % 15.50 M18 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3618.1.1550 158.30
o>
«a 15.80 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3618.1.1580 158.30
16.00 M18x2 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3618.1.1600 158.30

VHM-AIlu-Spiralbohrer 5xd mit IK
E.36191

Reibahlen
HSS/E

Reibahlen
VHM

Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece

E.3619.1.0300 49.00

Frasstifte
HM

310 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3619.1.0310 49.00 O

3.20*% 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3619.1.0320 56.60

3.30 M 4 M35x0,5 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3619.1.0330 49.00

3.40% 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3619.1.0340 49.00

3.50 M4 x0,5 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3619.1.0350 49.00

3.60* 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3619.1.0360 56.60

370 M 4,5 M 4 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3619.1.0370 49.00

3.80 M4 x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3619.1.0380 51.80

3.90* 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3619.1.0380 59.83

4.00 M45x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3619.1.0400 51.80

410* 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3619.1.0410 59.83

4.20 M5 M 4,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3619.1.0420 51.80

Fraser f

4.30% M45x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3619.1.0430 59.83

4.40% 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3619.1.0440 59.83

4.50 M5x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3619.1.0450 51.80

4.80% 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3619.1.0460 59.83

4.80 M5x0,5 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3619.1.0480 51.80

4.90% 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3619.1.0490 59.83

5.00 M B/ M5,5x0,5 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3619.1.0500 51.80

510 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3619.1.0510 51.80

5.20 MBx 0,75 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3619.1.0520 51.80

5.30* M55x0,5 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3619.1.0530 59.83

5.40 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3619.1.0540 59.83

5.50 MBx 0,5 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3619.1.0550 51.80

5.65% 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3619.1.0555 59.83
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Bohrer VHM -
[}
5xd 22
<
d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer € e
taps forming taps Article-No. Stiick / piece
570* MBx0,75 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3619.1.0570 51.80
5.80 MB x 0,5 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3619.1.0580 51.80
5.90* 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3619.1.0590 59.83
6.00 M7 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3619.1.0600 51.80
610 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3619.1.0610 91.92
6.20* M7x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3619.1.0620 91.92
6.30 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3619.1.0630 71.40
6.40* 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3619.1.0640 91.92
6.50 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3619.1.0650 71.40
6.70* M7x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3619.1.0670 91.92
6.80 M8 M7x0,5 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3619.1.0680 71.40 é %
6.90* 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3619.1.0690 91.92 % 5
700 M8 x1 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3619.1.0700 71.40 -
710* 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3619.1.0710 91.92
7.20% M8x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3619.1.0720 91.92 iCJ
7.30% 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3619.1.0730 91.92 E
750 M8x0,5 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3619.1.0750 71.40 =
7.80* MB8x1 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3619.1.0760 91.92
7.70% M8x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3619.1.0770 91.92 o
780 M9 M8x0,5 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3619.1.0780 71.40 % %
7.90% 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3619.1.0790 91.92 Lﬁi
8.00 M9 x1 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3619.1.0800 71.40
@ . 810* 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3619.1.0810 101.87
. 8.20* M8 x0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3619.1.0820 101.87 § s
8.30* 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3619.1.0830 101.87 :-lg: §
8.40* 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3619.1.0840 101.87
8.50 M10 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3619.1.0850 88.20
8.60* M8 x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3619.1.0860 101.87 g
8.80 M10 x 1,25 M9 x0,5 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3619.1.0880 88.20 %
8.90* 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3619.1.0880 101.87 &
9.00 M10 x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3619.1.0800 88.20
910* 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3619.1.0910 101.87
9.20 M10x 0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3619.1.0920 88.20 :g §
9.30* 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3619.1.0930 101.87 =
9.40* 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3619.1.0940 101.87
9.50 M1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3619.1.0950 88.20
9.80* M10 x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3619.1.0960 101.87 §~.
9.70* M10x 0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3619.1.0970 101.87 b
9.80 M10x0,5 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3619.1.0980 88.20
9.90* 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3619.1.0980 101.87
10.00 M11x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3619.1.1000 88.20 g
10.10* 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3619.1.1010 139.45 §
10.20 M 12/M11x0,75 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3619.1.1020 119.00
10.30* 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3619.1.1030 139.45
10.40* 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3619.1.1040 139.45 v
10.50 M12x1,5 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3619.1.1050 119.00 g
10.80* M11x1 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3619.1.1060 139.45 ~
Fortsetzung néchste Seite / Continued on next page
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240.93 O

- Bohrer VHM
L v :
22 5xd
; c
8%
ot B Chorming tope @ ! B8 N Stiick / piece
10.70% M11x0,75 56.00 71.00 118.00 12.00 E.361911070 139.45
- 10.80 M12x 1,25 56.00 71.00 118.00 12.00 E.361911080 119.00
é 2 10.90* 56.00 71.00 118.00 12.00 E.361911090 139.45
11.00 M12x1 56.00 71.00 118.00 12.00 E.361911100 119.00
110¢ 56.00 71.00 118.00 12.00 E.361911110 139.45
1.20% 56.00 71.00 118.00 12.00 E.361911120 139.45
E b= 1.30% 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3619.11130 139.45
2> 1.40% 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3619.11140 139.45
11,50 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3619.11150 119.00
1.60* M12x1 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3619.11160 139.45
%’ w 170% M12x 0,75 56.00 71.00 118.00 12.00 E.361911170 139.45
% o 1.80 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3619.11180 119.00
= 11.90% 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3619.11190 139.45
12.00 M 14 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3619.11200 119.00
5 12.20* 60.00 7700 124.00 14.00 E.3619.11220 176.25
iﬁ § 12,50+ M14 x15 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3619.11250 176.25
2 12.80* M14 x 1,25 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3619.11280 176.25
13.00* M14 x 1 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3619.11300 176.25
o 13.50* 60.00 77.00 124.00 14.00 E.361911350 176.25
'“:; = 14.00% M16/M15 x 1 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3619.11400 176.25
= 14.50* M16 x 1,5 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3619.11450 240.93
14.80* 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3619.11480 240.93
15.00* M16 x 1 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3619.11500
15.50* M18 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3619.11550 240.93
15.80 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3619.11580 240.93
16.00% M18x 2 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3619.11600 240.93
16.50 71.00 93.00 143.00 18.00 E.3619.11650 240.93
16.80* 71.00 93.00 143.00 18.00 E.3619.11680 313.70
17.00% 71.00 93.00 143.00 18.00 E.3619.11700 313.70
1750% 71.00 93.00 143.00 18.00 E.361911750 313.70
17.80% 71.00 93.00 143.00 18.00 E.361911780 313.70
18.00 71.00 93.00 143.00 18.00 E.3619.11800 313.70
18.50* 77.00 101.00 153.00 20.00 E.3619.11850 371.91
19.00* 77.00 101.00 153.00 20.00 E.3619.11900 371.91
19.50* 77.00 101.00 153.00 20.00 E.3619.11950 371.91
19.80* 77.00 101.00 153.00 20.00 E.3619.11980 371.91
20.00% 77.00 101.00 153.00 20.00 E.3619.1.2000 371.91

= Auslaufartikel / obsolete article

3.62

Gruppe_03ndd 62

04.07.2013 12:01:45 | |



Bohrer VHM

Gewindebohrer
taps

Gewindeformer
forming taps

VHM-Spiralbohrer 5xd mit 4-Fiihrungsfasen
E.36491

Artikelnummer
Article-No.

E.3649.1.0300

€
Stiick / piece

E.36491.0310

E.36491.0320

3.30 M4 M3,5x0,5 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3649.1.0330
3.40 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3649.1.0340
3.50 M4 x0,5 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3649.1.0350
3.60 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3649.1.0360
370 M 4,5 M4 23.00 28.00 66.00 6.00 E.36491.0370
3.80 M4 x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3649.1.0380
3.80 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3649.1.0390
4.00 M45x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3649.1.0400
410 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3649.1.0410
4.20 M5 M 4,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3649.1.0420
4.30 M4,5x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.36491.0430
4.40 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3649.1.0440
4.50 M5x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3649.1.0450
4.80 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3649.1.0460
4.70 M5x0,75 29.00 36.00 74.00 6.00 E.36491.0470
4.80 M5x0,5 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3649.1.0480
4.90 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3649.1.0490
5.00 M B/ M5,5x0,5 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3649.1.0500
510 35.00 44.00 82.00 6.00 E.36491.0510
5.20 MBx 0,75 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3649.1.0520
5.30 M5,5x0,5 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3649.1.0530
5.40 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3649.1.0540
5.50 M6 x 0,5 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3649.1.0550
5.60 M B 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3649.1.0560
570 M6 x 0,75 35.00 44.00 82.00 6.00 E.36491.0570
5.80 MBx0,5 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3649.1.0580
5.80 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3649.1.0590
6.00 M7 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3649.1.0600
610 43.00 53.00 91.00 8.00 E.36491.0610
6.20 M7x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3649.1.0620
6.30 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3649.1.0630
6.40 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3649.1.0640
6.50 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3649.1.0650
6.60 M7 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3649.1.0660
6.70 M7 x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3649.1.0670
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30.00

30.00

30.00

30.00

Reibahlen Bohrer Bohrer
HSS/E VHM HSS/E

30.00

30.00

30.00

Reibahlen

30.00

30.00

36.70

36.70

Frasstifte
HM

36.70

36.70

36.70

36.70

36.70

36.70

36.70

39.50

39.50

39.50

39.50

39.50

39.50

39.50

Fraser : Fraser
= Spannmlttel m

39.50

39.50

39.50

39.50

39.50

39.50

54.30

54.30

54.30

54.30

54.30

54.30

54.30
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Reibahlen
VHM

@

. - Fraser : Fraser
mmm HSSE mm

63.80 O

- Bohrer VHM
[} .
2% 5xd
g%
- d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece
6.80 M8 M7x0,5 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3649.1.0680 54.30
6.90 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3649.1.0690 54.30
700 M8 x1 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3649.1.0700 54.30
710 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3649.1.0710 54.30
720 M8x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.36491.0720 54.30
7.30 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3649.1.0730 54.30
740 43.00 53.00 91.00 8.00 E.36491.0740 54.30
750 M8x0,5 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3649.1.0750 54.30
780 M8 x1 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3649.1.0760 54.30
770 M8x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3649.1.0770 54.30
%’ § 780 M9 M8x0,5 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3649.1.0780 54.30
% o 790 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3649.1.0790 54.30
= 8.00 M8 x1 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3649.1.0800 54.30
810 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3649.1.0810 63.80
8.20 M9 x0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3649.1.0820 63.80
8.30 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3649.1.0830 63.80
8.40 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3649.1.0840 63.80
8.50 M10 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3649.1.0850 63.80
o 8.60 M8 x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3649.1.0860 63.80
% % 870 M9 x0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3649.1.0870 63.80
Lﬁ: 8.80 M10 x 1,25 M9x0,5 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3649.1.0880 63.80
8.90 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3649.1.0890 63.80
9.00 M10 x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3649.1.0900
910 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3649.1.0910 63.80
9.20 M10x 0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3649.1.0920 63.80
9.30 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3649.1.0930 63.80
9.40 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3649.1.0940 63.80
9.50 M1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3649.1.0950 63.80
9.60 M10 x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3649.1.0960 63.80
970 M10x 0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3649.1.0970 63.80
9.80 M10x0,5 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3649.1.0980 63.80
9.90 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3649.1.0990 63.80
10.00 M11x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3649.11000 63.80
1010 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3649.11010 86.90
10.20 M 12/M11x0,75 56.00 71.00 118.00 12.00 E.364911020 86.90
10.30 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3649.11030 86.90
10.40 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3649.11040 86.90
10.50 M12 x 1,5 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3649.11050 86.90
10.80 M11x1 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3649.11060 86.90
10.70 M11x 0,75 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3649.11070 86.90
10.80 M12 x 1,25 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3649.1.1080 86.90
10.80 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3649.1.1090 86.90
11.00 M12 x1 56.00 71.00 118.00 12.00 E.36491.1100 86.90
1110 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3649.11110 86.90
11.20 56.00 71.00 118.00 12.00 E.36491.1120 86.90
11.30 56.00 71.00 118.00 12.00 E.36491.1130 86.90
11.40 56.00 71.00 118.00 12.00 E.364911140 86.90
Fortsetzung néchste Seite / Continued on next page
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Bohrer VHM

d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.
11.50 56.00 71.00 118.00 12.00 E.36491.1150
11.60 M12 x1 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3649.1.1160
11.70 M12 x 0,75 56.00 71.00 118.00 12.00 E.36491.1170
11.80 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3649.1.1180
11.80 56.00 71.00 118.00 12.00 E.36491.1190
12.00 M14 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3649.11200
12.20 60.00 77.00 124.00 14.00 E.364911220
12.30 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3649.11230
12.50 M14 x 1,5 60.00 77.00 124.00 14.00 E.364911250
12.80 M14 x 1,25 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3649.11280
13.00 M14 x1 60.00 77.00 124.00 14.00 E.364911300
13.50 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3649.11350
13.80 60.00 77.00 124.00 14.00 E.364911380
14.00 M18/M15x1 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3649.1.1400
14.50 M16x 1,5 63.00 83.00 133.00 16.00 E.36491.1450
14.80 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3649.1.1480
15.00 M16 x 1 63.00 83.00 133.00 16.00 E.364911500
15.50 M18 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3649.11550
15.80 63.00 83.00 133.00 16.00 E.364911580
16.00 M18x 2 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3649.11600
16.50 71.00 93.00 143.00 18.00 E.36491.1650
16.80 71.00 93.00 143.00 18.00 E.3649.1.1680
17.00 71.00 93.00 143.00 18.00 E.364911700
17.50 71.00 93.00 143.00 18.00 E.364911750
17.80 71.00 93.00 143.00 18.00 E.364911780
18.00 71.00 93.00 143.00 18.00 E.3649.11800
18.50 77.00 101.00 153.00 20.00 E.364911850
19.00 77.00 101.00 153.00 20.00 E.3649.11900
19.50 77.00 101.00 153.00 20.00 E.364911950
20.00 77.00 101.00 153.00 20.00 E.3649.1.2000
®
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Bohrer VHM
5xd

e
[T]
.Eg
<
(]
O a

VHM-Spiralbohrer 5xd mit 3-Fiihrungsfasen
E.3650:1

Bohrer
HSS/E

Bohrer
VHM

Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece

E.3650.1.0300 39.60

310 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3650.1.0310 39.60

Reibahlen
HSS/E

3.20 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3650.1.0320 39.60

3.30 M4 M3,5x0,5 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3650.1.0330 39.60

3.40 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3650.1.0340 39.60

3.50 M4 x0,5 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3650.1.0350 39.60

3.60 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3650.1.0360 39.60

Reibahlen
VHM

370 M 4,5 M4 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3650.1.0370 39.60

3.80 M4 x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3650.1.0380 46.00

3.80 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3650.1.0390 46.00

4.00 M45x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3650.1.0400 46.00

Frasstifte
HM

410 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3650.1.0410 46.00

4.20 M5 M 4,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3650.1.0420 46.00

4.30 M4,5x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3650.1.0430 46.00

4.40 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3650.1.0440 46.00

4.50 M5x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3650.1.0450 46.00

4.80 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3650.1.0460 46.00

4.70 M5x0,75 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3650.1.0470 46.00

4.80 M5x0,5 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3650.1.0480 51.40

4.90 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3650.1.0490 51.40

5.00 M B/ M5,5x0,5 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3650.1.0500 51.40

510 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3650.1.0510 51.40

5.20 MBx 0,75 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3650.1.0520 51.40

5.30 M5,5x0,5 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3650.1.0530 51.40

5.40 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3650.1.0540 51.40

Fraser f

5.50 M6 x 0,5 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3650.1.0550 51.40

5.60 M B 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3650.1.0560 51.40

570 M6 x 0,75 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3650.1.0570 51.40

5.80 MBx0,5 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3650.1.0580 51.40

5.80 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3650.1.0590 51.40

6.00 M7 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3650.1.0600 51.40

610 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3650.1.0610 66.90

6.20 M7x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3650.1.0620 66.90

6.30 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3650.1.0630 66.90

6.40 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3650.1.0640 66.90

6.50 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3650.1.0650 66.90

6.60 M7 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3650.1.0660 66.90

6.70 M7 x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3650.1.0670 66.90

=
v
=
K=
[7]
—
=
c
K=
]
[
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Bohrer VHM

5xd

€
Stiick / piece

66.90
66.90
66.90
66.90
66.90
66.90
66.90
66.90
66.90
66.90
66.90
66.90
66.90
79.30
79.30
79.30
79.30
79.30
79.30
79.30
79.30
79.30
79.30
79.30
79.30
79.30
79.30
79.30
79.30
79.30
79.30
79.30
79.30
104.80
104.80
104.80
104.80
104.80
104.80
104.80
104.80
104.80
104.80
104.80
104.80
104.80

104.80

Fortsetzung nachste Seite / Continued on next page

d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.
6.80 M8 M7x0,5 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3650.1.0680
6.90 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3650.1.0690
700 M8 x1 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3650.1.0700
710 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3650.1.0710
720 M8x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3650.1.0720
7.30 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3650.1.0730
740 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3650.1.0740
750 M8x0,5 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3650.1.0750
780 M8 x1 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3650.1.0760
770 M8x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3650.1.0770
780 M9 M8x0,5 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3650.1.0780
790 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3650.1.0790
8.00 M8 x1 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3650.1.0800
810 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3650.1.0810
8.20 M9 x0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3650.1.0820
8.30 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3650.1.0830
8.40 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3650.1.0840
8.50 M 10 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3650.1.0850
8.60 M9 x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3650.1.0860
870 M9 x0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3650.1.0870
8.80 M10 x 1,25 M9x0,5 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3650.1.0880
8.90 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3650.1.0890
9.00 M10 x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3650.1.0900
910 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3650.1.0910
9.20 M10x 0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3650.1.0920
9.30 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3650.1.0930
9.40 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3650.1.0940
9.50 M1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3650.1.0950
9.60 M10 x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3650.1.0960
970 M10x 0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3650.1.0970
9.80 M10x0,5 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3650.1.0980
9.90 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3650.1.0990
10.00 M11x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3650.11000
1010 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3650.11010
10.20 M12/11x0,75 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3650.11020
10.30 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3650.11030
10.40 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3650.11040
10.50 M12 x 1,5 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3650.1.1050
10.80 M11x1 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3650.11060
10.70 M11x 0,75 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3650.11070
10.80 M12 x 1,25 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3650.11080
10.80 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3650.1.1090
11.00 M12 x1 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3650.1.1100
1110 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3650.11110
11.20 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3650.1.1120
11.30 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3650.11130
11.40 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3650.1.1140
®
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231.60 O

- Bohrer VHM
L v :
22 5xd
; c
8%
ot B Chorming tope @ ! B8 N Stiick / piece
1150 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3650.11150 104.80
- 11.60 M12x1 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3650.11160 104.80
% 2 170 M12x0,75 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3650.11170 104.80
= 11.80 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3650.11180 104.80
11.80 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3650.11190 104.80
12.00 M14 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3650.11200 104.80
E b= 12.20 60.00 77.00 124.00 14.00 E.365011220 13310
2> 12.30 60.00 77.00 124.00 14.00 E.365011230 13310
1250 M14 x15 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3650.11250 13310
12.80 M 14 x 1,25 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3650.11280 13310
%’ w 13.00 M14 x 1 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3650.11300 13310
% o 1350 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3650.11350 13310
= 13.80 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3650.11380 13310
14.00 M16/M15 x 1 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3650.11400 13310
5 1450 M16x15 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3650.11450 16710
iﬁ § 14.80 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3650.1.1480 16710
2 15.00 M16 x 1 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3650.11500 16710
15,50 M18 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3650.1.1550 16710
o 15.80 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3650.11580 16710
'“:; = 16.00 M18 x 2 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3650.1.1600 16710
= 16,50 71.00 93.00 143.00 18.00 E.3650.1.1650 231.60
16.80 71.00 93.00 143.00 18.00 E.3650.1.1680 231.60
17.00 71.00 93.00 143.00 18.00 E.365011700
1750 71.00 93.00 143.00 18.00 E.36501.1750 231.60
17.80 71.00 93.00 143.00 18.00 E.365011780 231.60
18.00 71.00 93.00 143.00 18.00 E.3650.1.1800 231.60
1850 7700 101.00 153.00 20.00 E.3650.1.1850 274.80
19.00 77.00 101.00 153.00 20.00 E.3650.1.1900 274.80
19.50 7700 101.00 153.00 20.00 E.3650.1.1950 274.80
20.00 77.00 101.00 153.00 20.00 E.3650.1.2000 274.80
3.68
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Bohrer VHM

Gewindebohrer
taps

Gewindeformer
forming taps

5xd

VHM-Inox-Spiralbohrer 5xd mit Sonderanschliff
E.36511

Artikelnummer
Article-No.

E.3651.1.0300

E.36511.0310

E.3651.1.0320

3.30 M4 M3,5x0,5 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3651.1.0330
3.40 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3651.1.0340
3.50 M4 x0,5 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3651.1.0350
3.60 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3651.1.0360
370 M 4,5 M4 23.00 28.00 66.00 6.00 E.3651.1.0370
3.80 M4 x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3651.1.0380
3.80 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3651.1.0390
4.00 M45x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3651.1.0400
410 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3651.1.0410
4.20 M5 M 4,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3651.1.0420
4.30 M4,5x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3651.1.0430
4.40 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3651.1.0440
4.50 M5x0,5 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3651.1.0450
4.80 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3651.1.0460
4.70 M5x0,75 29.00 36.00 74.00 6.00 E.3651.1.0470
4.80 M5x0,5 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3651.1.0480
4.90 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3651.1.0490
5.00 M B/M 5,5x0,5 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3651.1.0500
510 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3651.1.0510
5.20 MBx 0,75 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3651.1.0520
5.30 M5,5x0,5 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3651.1.0530
5.40 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3651.1.0540
5.50 M6 x 0,5 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3651.1.0550
5.60 MB 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3651.1.0560
570 M6 x 0,75 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3651.1.0570
5.80 MBx0,5 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3651.1.0580
5.80 35.00 44.00 82.00 6.00 E.3651.1.0590
6.00 M7 35.00 44,00 82.00 6.00 E.3651.1.0600
610 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3651.1.0610
6.20 M7x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3651.1.0620
6.30 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3651.1.0630
6.40 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3651.1.0640
6.50 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3651.1.0650
6.60 M7 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3651.1.0660
6.70 M7 x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3651.1.0670
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42.50

42.50

42.50

42.50

42.50

42.50

42.50

42.50

42.50

42.50

42.50

58.00

58.00

58.00

58.00

58.00

58.00

58.00
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Reibahlen
VHM

@

. - Fraser : Fraser
mmm HSSE mm

Bohrer VHM

€
Stiick / piece

58.00
58.00
58.00
58.00
58.00
58.00
58.00
58.00
58.00
58.00
58.00
58.00
58.00
69.30
69.30
69.30
69.30
69.30
69.30
69.30
69.30
69.30
69.30 O
69.30
69.30
69.30
69.30
69.30
69.30
69.30
69.30
69.30
69.30
93.60
93.60
93.60
93.60
93.60
93.60
93.60
93.60
93.60
93.60
93.60
93.60
93.60

93.60
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]
2% 5xd
g%
- d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.
6.80 M8 M7x0,5 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3651.1.0680
6.90 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3651.1.0690
700 M8 x1 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3651.1.0700
710 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3651.1.0710
720 M8x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3651.1.0720
7.30 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3651.1.0730
740 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3651.1.0740
750 M8x0,5 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3651.1.0750
780 M8 x1 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3651.1.0760
770 M8x0,75 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3651.1.0770
%’ § 780 M9 M8x0,5 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3651.1.0780
% o 790 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3651.1.0790
= 8.00 M8 x1 43.00 53.00 91.00 8.00 E.3651.1.0800
810 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3651.1.0810
8.20 M9 x0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3651.1.0820
8.30 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3651.1.0830
8.40 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3651.1.0840
8.50 M 10 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3651.1.0850
o 8.60 M9 x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3651.1.0860
% % 870 M9 x0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3651.1.0870
Lﬁ: 8.80 M10 x 1,25 M9x0,5 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3651.1.0880
8.90 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3651.1.0880
9.00 M10 x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3651.1.0800
910 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3651.1.0910
9.20 M10x 0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3651.1.0920
9.30 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3651.1.0930
9.40 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3651.1.0940
9.50 M1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3651.1.0950
9.60 M10 x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3651.1.0960
970 M10x 0,75 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3651.1.0970
9.80 M10x0,5 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3651.1.0980
9.90 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3651.1.0990
10.00 M11x1 49.00 61.00 103.00 10.00 E.3651.1.1000
1010 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3651.1.1010
10.20 M12/11x0,75 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3651.1.1020
10.30 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3651.1.1030
10.40 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3651.1.1040
10.50 M12 x 1,5 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3651.1.1050
10.80 M11x1 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3651.1.1060
10.70 M11x 0,75 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3651.1.1070
10.80 M12 x 1,25 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3651.1.1080
10.80 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3651.1.1090
11.00 M12 x1 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3651.1.1100
1110 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3651.1.1110
11.20 56.00 71.00 118.00 12.00 E.36511.1120
11.30 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3651.1.1130
11.40 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3651.1.1140
3.70
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Bohrer VHM

d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.

11.50 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3651.1.1150

11.60 M12 x1 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3651.1.1160

11.70 M12 x 0,75 56.00 71.00 118.00 12.00 E.365111170

11.80 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3651.1.1180

11.80 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3651.1.1190

12.00 M14 56.00 71.00 118.00 12.00 E.3651.1.1200
12.20 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3651.1.1220
12.30 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3651.1.1230
12.50 M14 x 1,5 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3651.11250
12.80 M14 x 1,25 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3651.1.1280
13.00 M14 x1 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3651.11300
13.50 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3651.1.1350
13.80 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3651.11380
14.00 M18/M15x1 60.00 77.00 124.00 14.00 E.3651.1.1400
14.50 M16x 1,5 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3651.11450
14.80 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3651.1.1480
15.00 M16 x 1 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3651.1.1500
15.50 M18 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3651.1.1550
15.80 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3651.11580
16.00 M18x 2 63.00 83.00 133.00 16.00 E.3651.1.1600
16.50 71.00 93.00 143.00 18.00 E.3651.1.1650
16.80 71.00 93.00 143.00 18.00 E.3651.1.1680
17.00 71.00 93.00 143.00 18.00 E.3651.1.1700

17.50 71.00 93.00 143.00 18.00 E.3651.1.1750

17.80 71.00 93.00 143.00 18.00 E.3651.1.1780

18.00 71.00 93.00 143.00 18.00 E.3651.1.1800
18.50 77.00 101.00 153.00 20.00 E.3651.1.1850
19.00 77.00 101.00 153.00 20.00 E.3651.1.1900
19.50 77.00 101.00 153.00 20.00 E.3651.11950
20.00 77.00 101.00 153.00 20.00 E.3651.1.2000
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Bohrer VHM
5xd
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VHM-4 Fasenbohrer 5xd gerade genutet
E.3628.0

Bohrer
HSS/E

Bohrer
VHM

Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece

E.3628.0.0280 78.20

Reibahlen
HSS/E

2.80

3.00 24.00 66.00 6.00 E.3628.0.0300 97.40
§ 3.30 M 4 M35x0,5 24.00 66.00 6.00 E.3628.0.0330 97.40
iﬁ § 3.50 M4 x0,5 24.00 66.00 6.00 E.3628.0.0350 97.40
< 3.70* M 4,5 M4 24.00 66.00 6.00 E.3628.0.0370 0.00
3.80 M4 x 0,5 30.00 74.00 6.00 E.3628.0.0380 97.40
o 3.90* 30.00 74.00 6.00 E.3628.0.0390 0.00
% % 4.00 M45x0,5 30.00 74.00 6.00 E.3628.0.0400 97.40
E 4.20 M5 M 4,5 30.00 74.00 6.00 E.3628.0.0420 97.40
450 M5 x 0,5 30.00 74.00 6.00 E.3628.0.0450 97.40
4.80 M5 x0,5 36.00 74.00 6.00 E.3628.0.0480 97.40 O

5.00 M B/ M5,5x0,5 36.00 74.00 6.00 E.3628.0.0500 115.20

5.50 MBx 0,5 36.00 74.00 6.00 E.3628.0.0550 115.20

5.80 M6 x 0,5 36.00 74.00 6.00 E.3628.0.0580 115.20

6.00 M7 36.00 74.00 6.00 E.3628.0.0600 97.40

6.50 53.00 91.00 8.00 E.3628.0.0650 133.00

6.80 M8 M7x0,5 53.00 91.00 8.00 E.3628.0.0680 133.00

7.00 M8 x1 53.00 91.00 8.00 E.3628.0.0700 133.00

750 M8x0,5 53.00 91.00 8.00 E.3628.0.0750 133.00

7.80 M8 MB8x0,5 53.00 91.00 8.00 E.3628.0.0780 133.00

8.00 M8 x1 53.00 91.00 8.00 E.3628.0.0800 10810

8.50 M10 61.00 103.00 10.00 E.3628.0.0850 14010

Fraser f

8.80 M10x 1,25 M9 x0,5 61.00 103.00 10.00 E.3628.0.0880 14010

9.00 M10 x1 61.00 103.00 10.00 E.3628.0.0900 14010

9.50 M11 61.00 103.00 10.00 E.3628.0.0950 14010

9.80 M10x 0,5 61.00 103.00 10.00 E.3628.0.0980 14010

10.00 M1 x1 61.00 103.00 10.00 E.3628.0.1000 131.80

10.20 M12 / M11x0,75 71.00 118.00 12.00 E.3628.01020 162.70

10.50 M12 x1,5 71.00 118.00 12.00 E.3628.0.1050 179.30

10.80* M12 x 1,25 71.00 118.00 12.00 E.3628.01080 81.00

11.00 M12 x1 71.00 118.00 12.00 E.3628.0.1100 162.70

11.50 71.00 118.00 12.00 E.3628.0.1150 179.30

11.80* 71.00 118.00 12.00 E.3628.01180 75.20

12.00 M14 71.00 118.00 12.00 E.3628.01200 162.70

. . Fortsetzung nachste Seite / Continued on next page
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Bohrer VHM

Gewindebohrer
taps

Gewindeformer
forming taps

Artikelnummer
Article-No.

14.00* M168/M15x1 74.00 124.00 14.00 E.3628.0.1400
14.80* 83.00 133.00 16.00 E.3628.0.1480
15.50 M18 83.00 133.00 16.00 E.3628.01550
15.80* 83.00 133.00 16.00 E.3628.01580
16.00* M18 x 2 83.00 133.00 16.00 E.3628.0.1600
19.00* 101.00 153.00 20.00 E.3628.0.1900

* = Auslaufartikel / obsolete article

VHM-Mikro-Spiralbohrer 8xd

Artikelnummer
Article-No.

E.3610.1.0050

E.3610.1.0055

0.60 570 38.00 3.00 E.3610.1.0060
0.65 6.20 38.00 3.00 E.3610.1.0065
070 670 38.00 3.00 E.3610.1.0070
075 710 38.00 3.00 E.3610.1.0075
0.80 780 38.00 3.00 E.3610.1.0080
0.85 810 38.00 3.00 E.3610.1.0085
0.90 8.60 38.00 3.00 E.3610.1.0090
0.95 9.00 38.00 3.00 E.3610.1.0095
1.00 9.50 38.00 3.00 E.3610.1.0100
1.05 10.00 38.00 3.00 E.3610.1.0105
110 10.50 38.00 3.00 E.3610.1.0110

115 10.80 38.00 3.00 E.3610.1.0115

1.20 11.40 38.00 3.00 E.3610.1.0120
125 11.80 38.00 3.00 E.3610.1.0125
1.30 12.40 38.00 3.00 E.36101.0130
1.35 12.80 38.00 3.00 E.3610.1.0135
1.40 13.30 38.00 3.00 E.36101.0140
1.45 13.80 38.00 3.00 E.3610.1.0145
1.50 14.30 38.00 3.00 E.3610.1.0150
155 14.70 45.00 3.00 E.3610.1.0155
1.60 15.20 45.00 3.00 E.3610.1.0160
165 15.70 45.00 3.00 E.3610.1.0165
170 16.20 45.00 3.00 E.3610.1.0170
175 16.60 45.00 3.00 E.3610.1.0175
1.80 1710 45.00 3.00 E.3610.1.0180
1.85 1780 45.00 3.00 E.3610.1.0185
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5xd / 8xd

Gewinde-
schneider

€
Stiick / piece
109.00

143.90
143.90
143.90
143.90

220.00

E.3610.1

Reibahlen Bohrer Bohrer
HSS/E VHM HSS/E

Reibahlen

€
Stiick / piece
41.20

4110

Frasstifte
HM

4110

4110

4110

4110

4110

4110

41.60

41.60

41.60

41.60

4210

4210

4210

4210

Fraser : Fraser
= Spannmlttel m

42.90
42.90
42.90
44.00
44.00
44.00
45.40
45.40
45.40
45.40

46.60

46.60
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- Bohrer VHM
[} .

2% 8xd
d1 12 1 d2 h6 Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece
1.80 1810 45.00 3.00 E.3610.1.0180 46.60
- 195 18.50 45.00 3.00 E.3610.1.0195 46.60
% 2 2.00 19.00 45.00 3.00 E.3610.1.0200 51.30
= 2.05 19.50 45.00 3.00 E.3610.1.0205 51.30
210 20.00 45.00 3.00 E.3610.1.0210 53.70
215 20.40 45.00 3.00 E.3610.1.0215 53.70
_S::J % 220 20.90 45.00 3.00 E.3610.1.0220 54.70
2> 2.25 21.40 45.00 3.00 E.3610.1.0225 54.70
2.30 21.90 45.00 3.00 E.3610.1.0230 54.70
2.35 22.30 45.00 3.00 E.3610.1.0235 56.60
%’ ﬁ 240 22.80 45.00 3.00 E.3610.1.0240 56.60
% o 2.45 23.30 45.00 3.00 E.3610.1.0245 56.60
= 2.50 23.80 53.00 3.00 E.3610.1.0250 59.40
255 24.20 53.00 3.00 E.3610.1.0255 61.00
E, 260 24.70 53.00 3.00 E.3610.1.0260 61.00
ﬁﬁ § 265 25.20 53.00 3.00 E.3610.1.0265 61.00
2 270 2570 53.00 3.00 E.3610.1.0270 62.30
275 2610 53.00 3.00 E.3610.1.0275 62.30
o 2.80 26.60 53.00 3.00 E.3610.1.0280 64.90
% % 2.85 2710 53.00 3.00 E.3610.1.0285 64.90
E 290 2760 53.00 3.00 E.3610.1.0290 66.00
2.95 28.00 53.00 3.00 E.3610.1.0295 66.00
3.00 28.50 53.00 3.00 E.3610.1.0300 66.00

VHM-Universal-Spiralbohrer 8xd mit 4-Flihrungsfasen

E.3666.1

S

s

|
BLUE| | q
BES
L e 2 N —__ S e—_

N—_

Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece

E.3666.1.0100 36.00

Fraser f

110 13.50 17.00 55.00 3.00 E.3666.1.0110 36.00

1.20 13.50 17.00 55.00 3.00 E.3666.1.0120 36.00

1.30 13.50 17.00 55.00 3.00 E.3666.1.0130 36.00

1.40 13.50 17.00 55.00 3.00 E.3666.1.0140 36.00

1.50 17.50 22.00 65.00 3.00 E.3666.1.0150 36.00

1.60 17.50 22.00 65.00 3.00 E.3666.1.0160 36.00

170 17.50 22.00 65.00 3.00 E.3666.1.0170 36.00

1.80 17.50 22.00 65.00 3.00 E.3666.1.0180 36.00

1.80 17.50 22.00 65.00 3.00 E.3666.1.0190 36.00

2.00 22.50 28.00 74.00 3.00 E.3666.1.0200 36.00

210 22.50 28.00 74.00 3.00 E.3666.1.0210 36.00

c
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Bohrer VHM

d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.

2.20 2250 28.00 74.00 3.00 E.3666.1.0220
2.30 2250 28.00 74.00 3.00 E.3666.1.0230
240 2250 28.00 74.00 3.00 E.3666.1.0240
250 2250 32.00 81.00 3.00 E.3666.1.0250
260 2250 32.00 81.00 3.00 E.3666.1.0260
270 2250 32.00 81.00 3.00 E.3666.1.0270
2.80 M3 2250 32.00 81.00 3.00 E.3666.1.0280
2.90 M 3,5 M 3x 0,25 2250 32.00 81.00 3.00 E.3666.1.0290
3.00 27.00 34.00 72.00 6.00 E.3666.1.0300
310 27.00 34.00 72.00 6.00 E.3666.1.0310
3.20 27.00 34.00 72.00 6.00 E.3666.1.0320
3.30 M 4 M35x0,5 27.00 34.00 72.00 6.00 E.3666.1.0330
3.40 27.00 34.00 72.00 6.00 E.3666.1.0340
3.50 M4x0,5 27.00 34.00 72.00 6.00 E.3666.1.0350
3.60 27.00 34.00 72.00 6.00 E.3666.1.0360
370 M 4,5 M 4 27.00 34.00 72.00 6.00 E.3666.1.0370
3.80 M4 x0,5 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3666.1.0380
3.90 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3666.1.0390
4.00 M45x0,5 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3666.1.0400
410 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3666.1.0410
4.20 M5 M 4,5 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3666.1.0420
4.30 M45x0,5 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3666.1.0430
4.40 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3666.1.0440
4.50 M5 x0,5 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3666.1.0450
4.80 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3666.1.0460
470 M5 x0,75 35.00 57.00 95.00 6.00 E.3666.1.0470
4.80 M5 x0,5 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3666.1.0480
4.90 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3666.1.0490
5.00 M B/ M5,5x0,5 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3666.1.0500
510 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3666.1.0510
5.20 MB x0,75 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3666.1.0520
5.30 M55x0,5 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3666.1.0530
5.40 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3666.1.0540
5.50 MB x 0,5 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3666.1.0550
560 MB 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3666.1.0560
570 MB x0,75 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3666.1.0570
5.80 MBx 0,5 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3666.1.0580
5.90 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3666.1.0590
6.00 M7 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3666.1.0600
610 52.00 76.00 114.00 8.00 E.3666.1.0610
6.20 M7x0,75 52.00 76.00 114.00 8.00 E.3666.1.0620
6.30 52.00 76.00 114.00 8.00 E.3666.1.0630
6.40 52.00 76.00 114.00 8.00 E.3666.1.0640
6.50 52.00 76.00 114.00 8.00 E.3666.1.0650
6.60 M7 52.00 78.00 114.00 8.00 E.3666.1.0660
670 M7x0,75 52.00 76.00 114.00 8.00 E.3666.1.0670
6.80 M8 M7x0,5 52.00 78.00 114.00 8.00 E.3666.1.0680
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8xd

Gewinde-
schneider

€
Stiick / piece

36.00

36.00

36.00

33.00

33.00

33.00

33.00

33.00

54.00

54.00

54.00

54.00

Reibahlen
HSS/E

54.00

54.00

54.00

54.00

Reibahlen

54.00

54.00

54.00

54.00

Frasstifte
HM
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54.00
54.00
54.00
54.00
54.00
54.00
54.00
54.00
54.00
54.00
54.00
54.00
54.00
54.00
54.00
54.00
54.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00

80.00
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- Bohrer VHM
[} .
2% 8xd
d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece
6.90 52.00 76.00 114.00 8.00 E.3666.1.0690 80.00
- 7.00 M8 x1 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3666.1.0700 80.00
% % 710 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3666.1.0710 80.00
= 720 M8x0,75 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3666.1.0720 80.00
7.30 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3666.1.0730 80.00
740 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3666.1.0740 80.00
E % 750 M8 x0,5 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3666.1.0750 80.00
2> 780 M8x1 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3666.1.0760 80.00
770 M8x0,75 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3666.1.0770 80.00
780 M9 MB8x0,5 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3666.1.0780 80.00
%’ § 790 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3666.1.0790 80.00
% o 8.00 M9 x1 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3666.1.0800 80.00
= 810 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3666.1.0810 104.00
8.20 M9x0,75 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3666.1.0820 104.00
§, 8.30 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3666.1.0830 104.00
iﬁ § 8.40 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3666.1.0840 104.00
2 8.50 M10 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3666.1.0850 104.00
8.60 M9 x1 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3666.1.0860 104.00
o 870 M9 x0,75 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3666.1.0870 104.00
% % 8.80 M10x 1,25 M8 x05 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3666.1.0880 104.00
Lﬁ: 8.90 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3666.1.0890 104.00
9.00 M10x1 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3666.1.0900 104.00
910 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3666.1.0910 104.00 O
9.20 M10x 0,75 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3666.1.0920 104.00
9.30 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3666.1.0930 104.00
9.40 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3666.1.0940 104.00
9.50 M1 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3666.1.0950 104.00
E 9.60 M10 x1 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3666.1.0960 104.00
é 870 M10x 0,75 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3666.1.0970 104.00
& 9.80 M10x0,5 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3666.1.0980 104.00
9.90 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3666.1.0990 104.00
10.00 M11x1 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3666.1.1000 104.00
% § 1010 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3666.1.1010 140.00
== 10.20 M 12 /11x0,75 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3666.1.1020 140.00
10.30 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3666.1.1030 140.00
10.40 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3666.1.1040 140.00
é 10.50 M12 x1,5 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3666.1.1050 140.00
& 10.60 M11x1 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3666.1.1060 140.00
10.70 M11x 0,75 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3666.1.1070 140.00
10.80 M12 x 1,25 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3666.1.1080 140.00
s 10.80 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3666.1.1090 140.00
E 11.00 M12 x1 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3666.1.1100 140.00
1110 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3666.1.1110 140.00
11.20 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3666.1.1120 140.00
- 11.30 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3666.1.1130 140.00
g 11.40 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3666.1.1140 140.00
= 11.50 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3666.1.1150 140.00
Fortsetzung néchste Seite / Continued on next page
3.76

| | Gruppe_03.1ndd 76 @ 04072013 12:01:55 | |



Bohrer VHM

d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.

11.60 M12 x1 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3666.1.1160
11.70 M12 x 0,75 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3666.1.1170
11.80 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3666.1.1180
11.80 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3666.1.1190
12.00 M14 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3666.1.1200
12.50 M14x15 108.00 133.00 178.00 14.00 E.3666.1.1250
12.80 M14 x 1,25 108.00 133.00 178.00 14.00 E.3666.1.1280
13.00 M14 x1 108.00 133.00 178.00 14.00 E.3666.1.1300
13.50 108.00 133.00 178.00 14.00 E.3666.1.1350
14.00 M18/M15x1 108.00 133.00 178.00 14.00 E.3666.1.1400
14.50 M16x 1,5 122.00 152.00 203.00 16.00 E.3666.1.1450
15.00 M1B6 x 1 122.00 152.00 203.00 16.00 E.3666.1.1500
15.50 M18 122.00 152.00 203.00 16.00 E.3666.1.1550
16.00 M18 x 2 122.00 152.00 203.00 16.00 E.3666.1.1600
16.50* 150.00 171.00 222.00 18.00 E.3666.1.1650
17.00* 150.00 171.00 222.00 18.00 E.3666.1.1700
17.80* 150.00 171.00 222.00 18.00 E.3666.1.1780
18.50* 170.00 190.00 243.00 20.00 E.3666.1.1850
18.80* 170.00 190.00 243.00 20.00 E.3666.1.1880
19.00* 170.00 190.00 243.00 20.00 E.3666.1.1900

*

= Auslaufartikel / obsolete article

Gewindebohrer Gewindeformer

taps forming taps

1/
e
1

 N—

8xd

€
Stiick / piece

140.00

140.00

140.00

140.00

140.00

198.00

198.00

198.00

198.00

198.00

255.00

255.00

255.00

255.00

43010

43010

324.50

523.60

374.00

374.00

VHM-Inox-Spiralbohrer 8xd mit IK

BEEBS

Artikelnummer
Article-No.

E.3623.1.0300

E.3623.1.0310

E.3623.1.0320

E.36231

€
Stiick / piece
78.40

78.40
78.40
78.40
78.40
78.40
78.40
78.40
78.40
78.40
78.40

78.40

78.40

78.40

78.40

Fortsetzung nachste Seite / Continued on next page

3.30 M4 M3,5x0,5 27.00 34.00 81.00 6.00 E.3623.1.0330
3.40 27.00 34.00 81.00 6.00 E.3623.1.0340
3.50 M4 x0,5 27.00 34.00 81.00 6.00 E.3623.1.0350
3.60 27.00 34.00 81.00 6.00 E.3623.1.0360
370 M 4,5 M4 27.00 34.00 81.00 6.00 E.3623.1.0370
3.80 M4 x0,5 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3623.1.0380
3.80 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3623.1.0390
4.00 M45x0,5 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3623.1.0400
410 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3623.1.0410
4.20 M5 M 4,5 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3623.1.0420
4.30 M4,5x0,5 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3623.1.0430
4.40 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3623.1.0440
®
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100.80 O

- Bohrer VHM
[} .
2% 8xd
g%
- d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece
4.50 M5x0,5 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3623.1.0450 78.40
4.60 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3623.1.0460 78.40
470 M5x0,75 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3623.1.0470 78.40
4.80 M5 x0,5 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3623.1.0480 78.40
4.90 45,00 57.00 95.00 6.00 E.3623.1.0490 78.40
5.00 M B/ M5,5x0,5 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3623.1.0500 78.40
510 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3623.1.0510 78.40
5.20 MB x 0,75 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3623.1.0520 78.40
5.30 M55x0,5 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3623.1.0530 78.40
5.40 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3623.1.0540 78.40
%’ § 5.50 MBx0,5 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3623.1.0550 78.40
% o 5.60 MB 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3623.1.0560 78.40
= 570 MBx 0,75 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3623.1.0570 78.40
5.80 MBx0,5 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3623.1.0580 78.40
§, 5.80 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3623.1.0590 78.40
iﬁ § 6.00 M7 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3623.1.0600 78.40
2 610 52.00 76.00 114.00 8.00 E.3623.1.0610 100.80
6.20 M7x0,75 52.00 76.00 114.00 8.00 E.3623.1.0620 100.80
o 6.30 52.00 76.00 114.00 8.00 E.3623.1.0630 100.80
% % 6.40 52.00 76.00 114.00 8.00 E.3623.1.0640 100.80
Lﬁ: 6.50 52.00 76.00 114.00 8.00 E.3623.1.0650 100.80
6.60 M7 52.00 76.00 114.00 8.00 E.3623.1.0660 100.80
@ 670 M7x0,75 52.00 76.00 114.00 8.00 E.3623.1.0670
'% % 6.80 M8 M7x0,5 52.00 76.00 114.00 8.00 E.3623.1.0680 100.80
== 6.90 52.00 76.00 114.00 8.00 E.3623.1.0690 100.80
700 MB8x1 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3623.1.0700 100.80
710 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3623.1.0710 100.80
E 720 M8x0,75 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3623.1.0720 100.80
E 730 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3623.1.0730 100.80
& 740 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3623.1.0740 100.80
750 M8x0,5 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3623.1.0750 100.80
780 M8 x1 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3623.1.0760 100.80
% § 770 M8x0,75 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3623.1.0770 100.80
== 780 M9 M8 x0,5 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3623.1.0780 100.80
790 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3623.1.0790 100.80
8.00 M9 x1 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3623.1.0800 100.80
é 810 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3623.1.0810 131.60
& 8.20 M9x0,75 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3623.1.0820 131.60
8.30 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3623.1.0830 131.60
8.40 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3623.1.0840 131.60
s 8.50 M10 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3623.1.0850 131.60
E 8.60 M9 x1 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3623.1.0860 131.60
870 M9 x0,75 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3623.1.0870 131.60
8.80 M10x 1,25 M8 x0,5 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3623.1.0880 131.60
- 8.90 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3623.1.0890 131.60
E 9.00 M10x1 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3623.1.0900 131.60
= 910 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3623.1.0910 131.60
Fortsetzung néchste Seite / Continued on next page
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Bohrer VHM -
[}
8xd 23
d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece
9.20 M10x 0,75 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3623.1.0920 131.60
9.30 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3623.1.0930 131.60 -
9.40 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3623.1.0940 131.60 % 2
9.50 M11 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3623.1.0950 131.60 =
9.60 M10 x1 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3623.1.0960 131.60
970 M10x 0,75 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3623.1.0970 131.60
9.80 M10x0,5 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3623.1.0980 131.60 g %
9.90 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3623.1.0990 131.60 2>
10.00 M1 x1 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3623.1.1000 131.60
1010 90.00 114.00 162.00 12.00 E.36231.1010 168.00
10.20 M12/M11x0,75 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3623.1.1020 168.00 é a
10.30 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3623.1.1030 168.00 % 5
10.40 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3623.1.1040 168.00 -
10.50 M12x 1,5 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3623.1.1050 168.00
10.60 M11x1 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3623.1.1060 168.00 iCJ
10.70 M11x 0,75 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3623.1.1070 168.00 E §
10.80 M12 x 1,25 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3623.1.1080 168.00 =
10.80 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3623.1.1090 168.00
11.00 M12 x1 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3623.1.1100 168.00 o
1110 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3623.1.1110 168.00 % %
11.20 90.00 114.00 162.00 12.00 E.36231.1120 168.00 Lﬁi
11.30 90.00 114.00 162.00 12.00 E.36231.1130 168.00
11.40 90.00 114.00 162.00 12.00 E.36231.1140 168.00
11.50 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3623.1.1150 168.00 § s
11.60 M12 x1 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3623.1.1160 168.00 E §
11.70 M12 x 0,75 90.00 114.00 162.00 12.00 E.36231.1170 168.00
11.80 90.00 114.00 162.00 12.00 E.36231.1180 168.00
11.80 90.00 114.00 162.00 12.00 E.36231.1190 168.00 g
12.00 M14 90.00 114.00 162.00 12.00 E.36231.1200 168.00 %
12.50 M14 x15 108.00 133.00 178.00 14.00 E.36231.1250 229.60 &
12.80 M14 x 1,25 108.00 133.00 178.00 14.00 E.36231.1280 229.60
13.00 M14 x1 108.00 133.00 178.00 14.00 E.3623.1.1300 229.60
13.50 108.00 133.00 178.00 14.00 E.362311350 229.60 :g §
14.00 M18/M15x1 108.00 133.00 178.00 14.00 E.3623.1.1400 229.60 =
14.50 M16x 1,5 122.00 152.00 203.00 16.00 E.36231.1450 278.20
15.00 M16 x 1 122.00 152.00 203.00 16.00 E.3623.1.1500 278.20
15.50 M18 122.00 152.00 203.00 16.00 E.3623.11550 278.20
16.00 M18x 2 122.00 152.00 203.00 16.00 E.3623.1.1600 278.20
17.50*% 158.00 171.00 222.00 18.00 E.36231.1750 490.00

* = Auslaufartikel / obsolete article
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Bohrer VHM
8xd

e
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VHM-AIlu-Spiralbohrer 8xd mit IK
E.36241

Bohrer
HSS/E

Bohrer
VHM

Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece

E.3624.1.0300 109.73

3.00*

3.50*% M4x0,5 27.00 34.00 81.00 6.00 E.3624.1.0350 109.73

Reibahlen
HSS/E

3.80*% M4 x0,5 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3624.1.0380 109.73

4.00 M4,5x0,5 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3624.1.0400 98.00

4.20 M5 M 4,5 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3624.1.0420 98.00

4.50 M5x0,5 35.00 43.00 81.00 6.00 E.3624.1.0450 98.00

4.80 M5x0,5 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3624.1.0480 98.00

Reibahlen
VHM

5.00 MB/M5,5x0,5 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3624.1.0500 98.00

510 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3624.1.0510 98.00

5.20 MBx0,75 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3624.1.0520 98.00

5.50 MBx0,5 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3624.1.0550 98.00

Frasstifte
HM

5.80 MBx0,5 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3624.1.0580 98.00

6.00 M7 45.00 57.00 95.00 6.00 E.3624.1.0600 98.00

6.30 52.00 76.00 114.00 8.00 E.3624.1.0630 112.00

6.50 52.00 76.00 114.00 8.00 E.3624.1.0650 112.00

6.80 M8 M7x0,5 52.00 76.00 114.00 8.00 E.3624.1.0680 112.00

700 M8 x1 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3624.1.0700 112.00

750 M8x0,5 60.00 78.00 114.00 8.00 E.3624.1.0750 112.00

780 M9 M8x0,5 60.00 76.00 114.00 8.00 E.3624.1.0780 112.00

8.00 M8 x1 60.00 78.00 114.00 8.00 E.3624.1.0800 112.00

8.50 M10 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3624.1.0850 154.00

8.80 M10 x 1,25 M8x0,5 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3624.1.0880 154.00

9.00 M10x1 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3624.1.0900 154.00

9.20 M10x 0,75 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3624.1.0920 154.00

9.50 M1 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3624.1.0950 154.00

Fraser f

9.80 M10x 05 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3624.1.0980 154.00

10.00 M11x1 76.00 95.00 142.00 10.00 E.3624.1.1000 154.00

10.20 M12/M11x0,75 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3624.11020 207.20

10.50 M12x15 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3624.1.1050 207.20

10.80 M12 x 1,25 90.00 14.00 162.00 12.00 E.3624.1.1080 207.20

11.00 M12 x1 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3624.11100 207.20

11.50 90.00 184.00 162.00 12.00 E.3624.11150 207.20

11.80 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3624.1.1180 207.20

12.00 M14 90.00 14.00 162.00 12.00 E.3624.11200 207.20

* = Auslaufartikel / obsolete article

mm
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Bohrer VHM

2.50*

Gewindebohrer
taps

Gewindeformer
forming taps

VHM-4 Fasenbohrer 8xd gerade genutet

/ <
POLIERT
B
N Nt Nt Nt Nt

Artikelnummer
Article-No.

E.3629.0.0250

3.00 32.00 74.00 6.00 E.3629.0.0300
3.30 M 4 M35x0,5 32.00 74.00 6.00 E.3629.0.0330
3.50 M4x0,5 34.00 74.00 6.00 E.3629.0.0350
3.80 M4 x 0,5 36.00 97.00 6.00 E.3629.0.0380
4.00 M45x05 36.00 97.00 6.00 E.3629.0.0400
4.20 M5 M 4,5 45.00 97.00 6.00 E.3629.0.0420
4.50 M5x05 45.00 97.00 6.00 E.3629.0.0450
4.80 M5 x 0,5 57.00 97.00 6.00 E.3629.0.0480
5.00 M B8 / M5,5x0,5 57.00 97.00 6.00 E.3629.0.0500
5.50 MBx 0,5 57.00 97.00 6.00 E.3629.0.0550
O . 5.80* MBx05 57.00 95.00 6.00 E.3629.0.0580
. 6.00 M7 57.00 97.00 8.00 E.3629.0.0600
6.50 76.00 116.00 8.00 E.3629.0.0650
6.80 M8 M7x0,5 76.00 116.00 8.00 E.3629.0.0680
7.00 M8 x1 78.00 116.00 8.00 E.3629.0.0700
750 M8x0,5 76.00 116.00 8.00 E.3629.0.0750
7.80 M8 M8x0,5 78.00 116.00 8.00 E.3629.0.0780
8.00 M9 x1 76.00 116.00 8.00 E.3629.0.0800
8.50 M10 95.00 139.00 10.00 E.3629.0.0850
8.80* M10 x 1,25 M9 x0,5 95.00 142.00 10.00 E.3629.0.0880
9.00 M10 x1 95.00 139.00 10.00 E.3629.0.0900
9.50 M1 95.00 138.00 10.00 E.3629.0.0950
10.00 M1 x1 95.00 139.00 10.00 E.3629.01000
10.20 M12/M11x0,75 114.00 163.00 12.00 E.3629.0.1020
10.50 M12x15 114.00 163.00 12.00 E.3629.01050
10.80* M12 x 1,25 114.00 162.00 12.00 E.3629.0.1080
11.00 M12 x1 114.00 163.00 12.00 E.3629.0.1100
11.50 114.00 163.00 12.00 E.3629.0.1150
12.00 M14 114.00 163.00 12.00 E.3629.01200
16.00* M18 x 2 152.00 204.00 16.00 E.3629.0.1600
* = Auslaufartikel / obsolete article
®
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E.3629.0

€
Stiick / piece
63.80

116.40
116.40
116.40
116.40

116.40

Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

116.40

116.40

116.40

Frasstifte
HM

139.00

139.00

73.23

116.40

162.70

162.70

162.70

162.70

162.70

129.50

168.60

13514

168.60

168.60

Fraser : Fraser
= Spannmlttel m

160.30

204.20

225.60

173.25

204.20

225.60

209.00

341.53
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Bohrer VHM
12xd

e
L v
T T
.Eg
<
[
O a

VHM-Mikro-Spiralbohrer 12xd
E.36131

Bohrer
HSS/E

Bohrer
VHM

Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece

E.3613.1.0050 4710

0.55 7.40 38.00 3.00 E.3613.1.0055 46.90

Reibahlen
HSS/E

0.60 810 38.00 3.00 E.3613.1.0060 46.90

0.65 8.80 38.00 3.00 E.3613.1.0065 46.90

070 9.50 38.00 3.00 E.3613.1.0070 46.90

0.75 1010 38.00 3.00 E.36131.0075 46.90

0.80 10.80 38.00 3.00 E.3613.1.0080 46.90

Reibahlen
VHM

0.85 11.50 38.00 3.00 E.3613.1.0085 46.90

0.80 12.20 38.00 3.00 E.3613.1.0090 47.40

0.95 12.80 38.00 3.00 E.3613.1.0095 47.40

1.00 13.50 45.00 3.00 E.3613.1.0100 47.40

Frasstifte
HM

1.05 14.20 45.00 3.00 E.3613.1.0105 47.40

110 14.80 45,00 3.00 E.3613.1.0110 47.80

115 15.50 45.00 3.00 E.3613.1.0115 47.80

1.20 16.20 45.00 3.00 E.3613.1.0120 47.80

1.25 16.90 45.00 3.00 E.3613.1.0125 51.40

1.30 17.860 45.00 3.00 E.36131.0130 52.50

1.35 18.20 45.00 3.00 E.3613.1.0135 52.50

1.40 18.90 45.00 3.00 E.36131.0140 52.50

1.45 19.60 45.00 3.00 E.3613.1.0145 53.50

1.50 20.30 53.00 3.00 E.3613.1.0150 56.30

1.65 20.80 53.00 3.00 E.3613.1.0155 56.30

1.80 21.60 53.00 3.00 E.3613.1.0160 57.80

1.65 22.30 53.00 3.00 E.3613.1.0165 57.80

170 23.00 53.00 3.00 E.3613.1.0170 57.80

Fraser f

175 23.60 53.00 3.00 E.3613.1.0175 59.70

1.80 24.30 53.00 3.00 E.3613.1.0180 60.80

1.85 25.00 53.00 3.00 E.3613.1.0185 60.80

1.80 2570 53.00 3.00 E.3613.1.0190 60.80

195 26.30 53.00 3.00 E.3613.1.0195 60.80

2.00 27.00 64.00 3.00 E.3613.1.0200 67.50

2.05 2770 64.00 3.00 E.3613.1.0205 67.50

210 28.40 64.00 3.00 E.3613.1.0210 70.00

215 29.00 64.00 3.00 E.3613.1.0215 70.00

2.20 29.70 64.00 3.00 E.3613.1.0220 70.80

2.25 30.40 64.00 3.00 E.3613.1.0225 70.80

2.30 3110 64.00 3.00 E.3613.1.0230 70.80

2.35 3170 64.00 3.00 E.3613.1.0235 72.90

=
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—
=
c
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]
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Bohrer VHM

d1 Gewindebohrer Gewindeformer 12 " d2 h6 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.

2.40 32.40 64.00 3.00 E.3613.1.0240
245 3310 64.00 3.00 E.3613.1.0245
2.50 33.80 64.00 3.00 E.3613.1.0250
255 34.40 75.00 3.00 E.3613.1.0255
2.60 3510 75.00 3.00 E.3613.1.0260
265 35.80 75.00 3.00 E.3613.1.0265
270 36.50 75.00 3.00 E.3613.1.0270
275 3710 75.00 3.00 E.3613.1.0275
2.80 M3 37.80 75.00 3.00 E.3613.1.0280
2.85 38.50 75.00 3.00 E.3613.1.0285
2.90 M 3,5 M 3x 0,25 38.20 75.00 3.00 E.3613.1.0290
2.95 39.80 75.00 3.00 E.3613.1.0295
3.00 40.50 75.00 3.00 E.3613.1.0300

Gewindebohrer
taps

1.00

Gewindeformer
forming taps

VHM-Universal-Spiralbohrer 12xd mit 4-Fiihrungsfasen
E.36671

Artikelnummer
Article-No.

E.36671.0100

110

E.36671.0110

1.20

E.36671.0120

1.30 18.50 23.00 55.00 3.00 E.36671.0130
1.40 18.50 23.00 55.00 3.00 E.36671.0140
1.50 18.50 23.00 65.00 3.00 E.36671.0150
1.80 24.00 30.00 65.00 3.00 E.36671.0160
170 24.00 30.00 65.00 3.00 E.36671.0170
1.80 24.00 30.00 65.00 3.00 E.36671.0180
1.80 24.00 30.00 65.00 3.00 E.36671.0190
2.00 24.00 30.00 74.00 3.00 E.36671.0200
210 30.50 38.00 74.00 3.00 E.36671.0210
2.20 30.50 38.00 74.00 3.00 E.36671.0220
2.30 30.50 38.00 74.00 3.00 E.36671.0230
240 30.50 38.00 74.00 3.00 E.36671.0240
2.50 30.50 38.00 81.00 3.00 E.36671.0250
2.60 35.00 44,00 81.00 3.00 E.36671.0260
270 35.00 44.00 81.00 3.00 E.36671.0270
2.80 M3 35.00 44,00 81.00 3.00 E.36671.0280
2.90 M 3,5 M 3,5 x 0,25 35.00 44.00 81.00 3.00 E.36671.0290
3.00 48.00 54.00 92.00 6.00 E.36671.0300
3.20* 48.00 54.00 92.00 6.00 E.36671.0320

* = Auslaufartikel / obsolete article
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12xd

Gewinde-
schneider

€
Stiick / piece

72.90
72.90
75.50

7910

7910

7910
80.30
80.30
85.00
85.00
86.20
86.20

86.20

Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

Frasstifte
HM

€
Stiick / piece
35.70

35.70
35.70
35.70
35.70
35.70
35.70
35.70
35.70
35.70
37.00
37.00
37.00
37.00
37.00
39.60
39.60
39.60
39.60
39.60

65.00

65.00
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- Bohrer VHM
[} .
22 12xd
zc
835
d1 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 h6 Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece
3.30 M 4 M35x0,5 48.00 54.00 92.00 6.00 E.36671.0330 65.00
- 3.50 M4 x0,5 48.00 54.00 92.00 6.00 E.36671.0350 65.00
% % 370 M 4,5 M 4 48.00 54.00 92.00 6.00 E.36671.0370 7270
= 3.80 M4 x0,5 58.00 64.00 102.00 6.00 E.36671.0380 66.10
3.0 58.00 64.00 102.00 6.00 E.36671.0390 7270
4.00 M45x0,5 58.00 64.00 102.00 6.00 E.36671.0400 72.70
E % 4.20 M5 M 4,5 58.00 64.00 102.00 6.00 E.36671.0420 66.10
2> 4.30 M45x0,5 58.00 64.00 102.00 6.00 E.36671.0430 72.70
4.50 M5x0,5 58.00 64.00 102.00 6.00 E.36671.0450 66.10
4.80 M5x0,5 70.00 78.00 116.00 6.00 E.36671.0480 68.00
%’ § 5.00 M B/ M5,5x0,5 70.00 78.00 116.00 6.00 E.36671.0500 68.00
% o 5.20 MB x 0,75 70.00 78.00 116.00 6.00 E.36671.0520 75.80
= 5.30 M55x0,5 70.00 78.00 116.00 6.00 E.36671.0530 75.80
5.50 MBx0,5 70.00 78.00 116.00 6.00 E.36671.0550 68.00
§, 5.80 MBx0,5 70.00 78.00 116.00 6.00 E.36671.0580 68.00
iﬁ § 5.90 70.00 78.00 116.00 6.00 E.36671.0580 75.80
2 6.00 M7 70.00 78.00 116.00 6.00 E.36671.0600 68.00
610 94.00 108.00 146.00 8.00 E.36671.0610 12110
o 6.20 M7 x0,75 94.00 108.00 146.00 8.00 E.36671.0620 11010
% % 6.50 94.00 108.00 146.00 8.00 E.36671.0650 11010
Lﬁ: 6.60* M7 94.00 108.00 146.00 8.00 E.36671.0660 110.00
6.80 M8 M7x0,5 94.00 108.00 146.00 8.00 E.36671.0680 11010
6.90* 94.00 108.00 146.00 8.00 E.36671.0690 110.00 O
700 M8 x1 94.00 108.00 146.00 8.00 E.36671.0700 11010
750 M8x0,5 94.00 108.00 146.00 8.00 E.36671.0750 113.20
7.70*% M8x0,75 94.00 108.00 146.00 8.00 E.36671.0770 113.20
780 M9 M8x0,5 94.00 108.00 146.00 8.00 E.36671.0780 113.20
E 8.00 M8 x1 94.00 108.00 146.00 8.00 E.36671.0800 114.70
é 810" 110.00 120.00 162.00 10.00 E.36671.0810 269.50
& 8.20 M9 x0,75 110.00 120.00 162.00 10.00 E.36671.0820 162.40
8.50 M10 110.00 120.00 162.00 10.00 E.36671.0850 147.70
8.80 M10 x 1,25 M9x0,5 110.00 120.00 162.00 10.00 E.36671.0880 147.70
% § 9.00 M10 x1 110.00 120.00 162.00 10.00 E.36671.0900 147.70
== 9.50 M1 110.00 120.00 162.00 10.00 E.36671.0950 153.20
9.80 M10x0,5 110.00 120.00 162.00 10.00 E.36671.0980 153.20
10.00 M11x1 110.00 120.00 162.00 10.00 E.36671.1000 153.20
é 10.20 M 12/M11x0,75 142.00 156.00 204.00 12.00 E.36671.1020 201.90
& 10.50 M12x15 142.00 156.00 204.00 12.00 E.36671.1050 201.90
10.80 M12 x 1,25 142.00 156.00 204.00 12.00 E.36671.1080 201.90
11.00 M12 x1 142.00 156.00 204.00 12.00 E.36671.1100 203.40
s 11.20 142.00 156.00 204.00 12.00 E.36671.1120 203.40
E 11.50 142.00 156.00 204.00 12.00 E.36671.1150 203.40
11.80 142.00 156.00 204.00 12.00 E.36671.1180 203.40
12.00 M 14 142.00 156.00 204.00 12.00 E.36671.1200 205.00
- 12.50 M14 x1,5 166.00 182.00 230.00 14.00 E.36671.1250 27310
g 12.80 M14 x 1,25 166.00 182.00 230.00 14.00 E.36671.1280 27310
= 13.00 M14 x1 166.00 182.00 230.00 14.00 E.36671.1300 27310
Fortsetzung néchste Seite / Continued on next page
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Bohrer VHM

Gewindebohrer
taps

Gewindeformer
forming taps

Artikelnummer
Article-No.

13.50 166.00 182.00 230.00 14.00 E.36671.1350
14.00 M168/M15x1 166.00 182.00 230.00 14.00 E.3667.1.1400
14.50 M16 x 1,5 182.00 208.00 260.00 16.00 E.36671.1450
15.00 M16 x 1 192.00 208.00 260.00 16.00 E.3667.1.1500
15.50 M18 192.00 208.00 260.00 16.00 E.36671.1550
16.00 M18 x 2 192.00 208.00 260.00 16.00 E.3667.1.1600
18.00 216.00 234.00 285.00 18.00 E.3667.1.1800

Gewindebohrer
taps

1.00*

Gewindeformer
forming taps

VHM-Universal-Spiralbohrer 12xd mit IK

Article-No.
E.3625.1.0100

110*

E.3625.1.0110

1.20* E.3625.1.0120
@ . 1.30* 18.50 23.00 55.00 3.00 E.3625.1.0130
. 1.40* 18.50 23.00 55.00 3.00 E.3625.1.0140
1.50* 18.50 23.00 65.00 3.00 E.3625.1.0150
1.60* 24.00 30.00 65.00 3.00 E.3625.1.0160
170 24.00 30.00 65.00 3.00 E.3625.1.0170
1.80* 24.00 30.00 65.00 3.00 E.3625.1.0180
1.90* 24.00 30.00 65.00 3.00 E.3625.1.0190
2.00* 24.00 30.00 74.00 3.00 E.3625.1.0200
2.20* 30.50 38.00 74.00 3.00 E.3625.1.0220
2.30* 30.50 38.00 74.00 3.00 E.3625.1.0230
2.40* 30.50 38.00 74.00 3.00 E.3625.1.0240
2.60* 35.00 44,00 81.00 3.00 E.3625.1.0260
270*% 35.00 44,00 81.00 3.00 E.3625.1.0270
2.90* M 3,5 M3 x 0,25 35.00 44.00 81.00 3.00 E.3625.1.0290
3.00* 48.00 54.00 92.00 6.00 E.3625.1.0300
3.30% M 4 M35x0,5 48.00 54.00 92.00 6.00 E.3625.1.0330
4.80* M5x0,5 70.00 78.00 116.00 6.00 E.3625.1.0480
5.80* MBx0,5 70.00 78.00 116.00 6.00 E.3625.1.0580
6.80* M8 M7x0,5 94.00 108.00 146.00 8.00 E.3625.1.0680
7.00* M8x1 94.00 108.00 146.00 8.00 E.3625.1.0700
7.50% M8x0,5 94.00 108.00 146.00 8.00 E.3625.1.0750
8.50 M10 110.00 120.00 162.00 10.00 E.3625.1.0850
8.80* M10x 1,25 M9 x0,5 110.00 120.00 162.00 10.00 E.3625.1.0880
9.50* M1 110.00 120.00 162.00 10.00 E.3625.1.0950

* = Auslaufartikel / obsolete article
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12xd

Gewinde-
schneider

€
Stiick / piece
27310

277.70
360.00
360.00
364.60

367.70

576.30

E.36251

Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

€
Stiick / piece
3213

3213

Frasstifte
HM

3213
3213
3213
3213
3213
3213
3213
3213
33.30
33.30
33.30
33.30
35.64
35.64
35.64
58.50
58.50
61.20
61.20
99.09
99.09
101.88

132.93

132.93

137.88
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Fraser f

=
v
=
K=
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—
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Bohrer VHM

(] .
22 12xd / 15xd
§<
O a

Gewindeformer
forming taps

Gewindebohrer
taps

Artikelnummer
Article-No.

10.50* M12x1,5 142.00 156.00 204.00 12.00 E.3625.1.1050
- 10.80* M12 x 1,25 142.00 156.00 204.00 12.00 E.3625.1.1080
é % 11.20* 142.00 156.00 204.00 12.00 E.3625.1.1120
11.80* 142.00 156.00 204.00 12.00 E.3625.1.1180
13.00* M14 x1 166.00 182.00 230.00 14.00 E.3625.1.1300
13.50* 166.00 182.00 230.00 14.00 E.3625.1.1350

* = Auslaufartikel / obsolete article

Bohrer
VHM

VHM-Tieflochspiralbohrer ca. 15xd
E.36741

Reibahlen
HSS/E

Reibahlen
VHM

Gewindebohrer Gewindeformer
taps forming taps

Frasstifte
HM

Artikelnummer
Article-No.

E.3674.1.0100

€
Stiick / piece
181.71

181.71
183.06
183.06
245.79

245.79

€
Stiick / piece
78.60

78.60
78.60
78.60
78.60
78.60
78.60
78.60
78.60
78.60
78.60
78.60
78.60
78.60
78.60
78.60
78.60
78.60
78.60
78.60
99.60
99.60
99.60
99.60
99.60

99.60

99.60

Fortsetzung nachste Seite / Continued on next page

110 17.00 22.00 60.00 3.00 E.36741.0110
1.20 18.00 24.00 60.00 3.00 E.36741.0120
130 2100 25.00 60.00 3.00 E.3674.1.0130
1.40 2100 2700 60.00 3.00 E.3674..0140
150 23.00 2700 60.00 3.00 E.3674..0150
160 24.00 32.00 65.00 3.00 E.3674.1.0160
170 26.00 32.00 65.00 3.00 E.36741.0170
180 2700 35.00 65.00 3.00 E.3674.1.0180
180 29.00 35.00 65.00 3.00 E.3674..0190
2.00 30.00 35.00 65.00 3.00 E.3674..0200
210 32.00 4000 75.00 3.00 E.3674..0210
2.20 33.00 4000 75.00 3.00 E.3674..0220
230 35.00 4000 75.00 3.00 E.3674..0230
2.40 36.00 45.00 75.00 3.00 E.3674..0240
250 38.00 45.00 75.00 3.00 E.3674..0250
2560 39.00 48.00 80.00 3.00 E.3674..0260
270 4100 48.00 80.00 3.00 E.3674.1.0270
280 M3 42.00 50.00 80.00 3.00 E.3674..0280
290 M35 M3 x0,25 44,00 50.00 80.00 3.00 E.3674..0290
3.00 45.00 60.00 100.00 6.00 E.3674..0300
320 48.00 60.00 100.00 6.00 E.3674..0320
330 M4 M35x05 50.00 60.00 100.00 6.00 E.3674..0330
350 M4x05 53.00 60.00 100.00 6.00 E.3674..0350
380 M4x05 5700 £8.00 108.00 6.00 E.3674..0380
390 59.00 68.00 108.00 6.00 E.3674..0390
400 M45x05 £0.00 £8.00 108.00 6.00 E.3674..0400
3.86
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Bohrer VHM

d1h7 Gewindebohrer Gewindeformer 13 12 1 d2 Artikelnummer
taps forming taps Article-No.
4.20 M5 M 4,5 63.00 78.00 115.00 6.00 E.3674.1.0420
4.50 M5x0,5 68.00 78.00 115.00 6.00 E.3674.1.0450
5.00 M6/ M5,5x0,5 75.00 84.00 125.00 6.00 E.3674.1.0500
5.50 MBx0,5 83.00 92.00 130.00 6.00 E.3674.1.0550
5980 90.00 100.00 140.00 6.00 E.3674.1.0590
6.00 M7 90.00 100.00 140.00 6.00 E.3674.1.0600
6.50 97.00 108.00 145.00 8.00 E.3674.1.0650
6.80 M8 M7x0,5 102.00 130.00 170.00 8.00 E.3674.1.0680
7.00 M8 x1 105.00 130.00 170.00 8.00 E.3674.1.0700
750 M8x0,5 115.00 130.00 170.00 8.00 E.3674.1.0750
780 M9 M8 x0,5 117.00 130.00 170.00 8.00 E.3674.1.0780
8.00 M9 x1 120.00 130.00 170.00 8.00 E.3674.1.0800
8.50 M10 128.00 163.00 208.00 10.00 E.3674.1.0850
9.00 M10x1 135.00 163.00 208.00 10.00 E.3674.1.0900
9.50 M1 143.00 163.00 208.00 10.00 E.3674.1.0950
9.80 M10x0,5 147.00 163.00 208.00 10.00 E.3674.1.0980
10.00 M11x1 150.00 163.00 208.00 10.00 E.3674.11000
10.50 M12 x 1,5 158.00 195.00 245.00 12.00 E.3674.11050
11.00 M12 x1 165.00 185.00 245.00 12.00 E.3674.1.1100
11.50 173.00 195.00 245.00 12.00 E.3674.1.1150
11.80 177.00 185.00 245.00 12.00 E.3674.11180
12.00 M14 180.00 195.00 245.00 12.00 E.3674.11200
@ . 12.50 M14 x1,5 188.00 230.00 280.00 14.00 E.3674.11250
. 13.00 M 14 x1 195.00 230.00 280.00 14.00 E.3674.11300
14.00 M18/M15x1 210.00 230.00 280.00 14.00 E.3674.11400
15.00 M1B6 x1 225.00 260.00 310.00 16.00 E.3674.11500
®
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15xd
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€
Stiick / piece

110.90
110.90
114.00
116.00
116.00
116.00
152.40
173.30
173.30
173.30
173.30
173.30
235.00
235.00
235.00
235.00

235.00

Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

302.00

302.00

302.00

Frasstifte
HM

302.00

302.00

413.70

413.70

413.70

503.80
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Bohrer VHM

Wendeplattenbohrer

e
[T]
.Eg
<
(]
O a

Wendeplattenbohrer gerade genutet 3xd - 20xd
E.3661.0

Bohrer
HSS/E

Bohrer
VHM

WP-Stéarke Artikelnummer €
insert thickness Article-No. Stiick / piece

E.3661.0.1000-1175.045 29110

10,00 - 11,75

115.00

Reibahlen
HSS/E

10,00 -1,75 90.00 118.00 158.00 20.00 2,50 E.3661.01000-1175.090 309.90

11,80 - 14,00 45.00 75.00 115.00 20.00 2,50 E.3661.0.1180-1400.045 29110

11,80 - 14,00 110.00 138.00 179.00 20.00 2,50 E.3661.01180-1400.110 33810

13,50 - 16,50 55.00 85.00 125.00 20.00 3,50 E.3661.0.1350-1650.055 319.30

Reibahlen
VHM

13,50 - 16,50 130.00 158.50 198.50 20.00 3,50 E.3661.01350-1650.130 356.90

13,50 - 16,50 170.00 198.50 238.50 20.00 3,50 E.3661.0.1350-1650.170 432.00

13,50 - 16,50 250.00 278.50 318.50 20.00 3,50 E.3661.01350-1650.250 563.40

15,00 - 17,50 55.00 85.00 125.00 20.00 3,50 E.3661.0.1500-1750.055 319.30

15,00 -17,50 130.00 158.50 198.50 20.00 3,50 E.3661.01500-1750.130 356.90

Frasstifte
HM

15,00 - 17,50 170.00 198.50 238.50 20.00 3,50 E.3661.0.1500-1750170 432.00

15,00 - 17,50 330.00 258.50 398.50 20.00 3,50 E.3661.01500-1750.330 638.50

16,50 - 20,00 65.00 95.00 135.00 20.00 3,50 E.3661.0.1650-2000.065 319.30

16,50 - 20,00 150.00 180.50 220.50 20.00 3,50 E.3661.01650-2000.150 356.90

16,50 - 20,00 225.00 255.50 285.50 20.00 3,50 E.3661.0.1650-2000.225 544.60

16,50 - 20,00 340.00 370.50 410.50 20.00 3,50 E.3661.0.1650-2000.340 638.50

18,95 - 22,50 70.00 105.00 145.00 20.00 4,00 E.3661.0.1895-2250.070 33810

18,95 - 22,50 180.00 214.00 254.00 20.00 4,00 E.3661.01895-2250.180 375.60

18,95 - 22,50 270.00 304.00 344.00 20.00 4,00 E.3661.0.1895-2250.270 544.60

18,95 - 22,50 390.00 424.00 484.00 20.00 4,00 E.3661.0.1895-2250.390 704.20

22,50 - 26,00 137.00 172.00 212.00 20.00 4,00 E.3661.0.2250-2600.137 347.50

22,50 - 26,00 270.00 305.00 345.00 20.00 4,00 E.3661.0.2250-2600.270 50710

22,50 - 26,00 460.00 495.00 535.00 20.00 4,00 E.3661.0.2250-2600.460 788.70

24,00 - 28,00 125.00 163.00 225.00 32.00 5,00 E.3661.0.2400-2900.125 375.60

Fraser f

24,00 - 29,00 240.00 283.00 343.00 32.00 5,00 E.3661.0.2400-2900.240 450.70

24,00 - 28,00 400.00 443.00 503.00 32.00 5,00 E.3661.0.2400-2900.400 694.90

24,00 - 29,00 580.00 623.00 683.00 32.00 5,00 E.3661.0.2400-2900.580 84510

29,00 - 36,00 125.00 163.00 225.00 32.00 5,00 E.3661.0.2900-3600.125 375.60

29,00 - 36,00 280.00 333.00 383.00 32.00 5,00 E.3661.0.2900-3600.290 50710

29,00 - 36,00 450.00 493.00 553.00 32.00 5,00 E.3661.0.2900-3600.450 751.20

29,00 - 36,00 660.00 703.00 763.00 32.00 5,00 E.3661.0.2900-3600.660 995.30

34,00 - 40,50 125.00 163.00 223.00 32.00 5,00 E.3661.0.3400-4050.125 394.40

34,00 - 40,50 290.00 333.00 383.00 32.00 5,00 E.3661.0.3400-4050.290 544.60

34,00 - 40,50 500.00 543.00 603.00 32.00 5,00 E.3661.0.3400-4050.500 826.30

34,00 - 40,50 720.00 763.00 823.00 32.00 5,00 E.3661.0.3400-4050.720 1070.40

35,00 - 46,00 110.00 157.00 217.00 32.00 7,00 E.3661.0.3500-4600.110 432.00

Fortsetzung nachste Seite / Continued on next page
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Bohrer VHM -
[ T0]
Wendeplattenbohrer 22
; c
8%
d1 12 13 1 d2 WP-Stérke Artikelnummer
insert thickness Article-No. Stiick / piece
35,00 - 46,00 215.00 262.00 322.00 32.00 7,00 E.3661.0.3500-4600.215 497.70
. 35,00 - 46,00 350.00 397.00 457.00 32.00 7,00 E.3661.0.3500-4600.350 770.00 -
. 35,00 - 46,00 500.00 547.00 607.00 32.00 7,00 E.3661.0.3500-4600.500 939.00 % %
. 45,00 - 56,00 215.00 262.00 332.00 40.00 7,00 E.3661.0.4500-5600.215 525.80 =
. 45,00 - 56,00 350.00 397.00 467.00 40.00 7,00 E.3661.0.4500-5600.350 79810
. 45,00 - 56,00 500.00 547.00 617.00 40.00 7,00 E.3661.0.4500-5600.500 976.50
. 55,00 - 66,00 215.00 262.00 332.00 40.00 7,00 E.3661.0.5500-6600.215 563.40 g %
. 55,00 - 66,00 350.00 397.00 467.00 40.00 7,00 E.3661.0.5500-6600.350 863.90 ke
. 55,00 - 66,00 500.00 547.00 617.00 40.00 7,00 E.3661.0.5500-6600.500 1089.20
. 65,00 - 80,00 220.00 270.00 340.00 40.00 9,00 E.3661.0.6500-8000.220 694.90
. 65,00 - 80,00 500.00 550.00 620.00 40.00 9,00 E.3661.0.6500-8000.500 1108.00 %C’ ﬁ
. 78,00 - 91,00 220.00 270.00 350.00 50.00 9,00 E.3661.0.7800-9100.220 788.70 % £
78,00 - 91,00 500.00 550.00 630.00 50.00 9,00 E.3661.0.7800-9100.500 1295.80 -
. 90,00 - 120,00 220.00 270.00 350.00 50.00 9,00 E.3661.0.9000-12000.220 882.60
. 90,00 - 120,00 500.00 550.00 630.00 50.00 9,00 E.3661.0.9000-12000.500 1483.60 E
. Torx-Schrauben E §
13,60 - 16,50 E.3661.0S5.1350-1650 =
16,50 - 20,00 E.3661.05.1650-2000
18,95 - 22,50 E.3661.05.1895-2250 o
. 24,00 - 29,00 E.3661.05.2400-2900 % %
. 29,00 - 36,00 E.3661.05.2900-3600 Lﬁi
. 45,00 - 56,00 E.3661.05.4500-5600

Wendeplattenbohrer gerade genutet 3xd - 20xd
E.3662.0

WP-Stérke Artikelnummer €
insert thickness Article-No. Stiick / piece

E.3662.0.3500-4600.215 582.20

35,00 - 46,00

35,00 - 46,00 500.00 535.00 716.00 4.00 7,00 E.3662.0.3500-4600.500 1032.90

45,00 - 56,00 215.00 262.00 431.00 4.00 7,00 E.3662.0.4500-5600.215 601.00

45,00 - 56,00 500.00 535.00 716.00 4.00 7,00 E.3662.0.4500-5600.500 1070.40

55,00 - 66,00 215.00 262.00 431.00 4.00 7,00 E.3662.0.5500-6600.215 657.30

55,00 - 66,00 500.00 535.00 7186.00 4.00 7,00 E.3662.0.5500-6600.500 118310

65,00 - 80,00 270.00 320.00 536.00 5.00 9,00 E.3662.0.6500-8000.270 788.70

65,00 - 80,00 500.00 550.00 766.00 5.00 9,00 E.3662.0.6500-8000.500 1201.90

78,00 - 91,00 270.00 320.00 536.00 5.00 9,00 E.3662.0.7800-9100.270 901.40

78,00 - 91,00 500.00 550.00 766.00 5.00 9,00 E.3662.0.7800-9100.500 1408.40

. = Fraser : Fraser
mmm = Spannmlttel m

3.89
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Fraser f

Bohrer VHM

Gewinde-
schneider

Wendeplattenbohrer

Wendeplatten mit Fase fiir Halter E.3661 - E.3662.0
E.3664.2

WP-Stéarke

Artikelnummer

E.3664.3

10,00 - 14,00

Wendeplatten mit Fase fiir Halter E.3661 - E.3662.0

CN—

WP-Starke
insert thickness

§ o insert thickness Article-No.

Rl S

=a 10,00 - 14,00 E.3664.21000-1400

=TI

[

ac 13,50 - 20,00 3,5 E.3664.21350-2000
18,95 - 26,00 4,0 E.3664.21895-2600

- 24,00 - 29,00 5,0 E.3664.2.2400-2900

L

< % 29,10 - 36,00 5,0 E.3664.2.2910-3600

2>

K 35,00 - 45,50 7,0 E.3664.2.3500-4550
36,10 - 40,50 5,0 E.3664.2.3610-4050
48,00 - 55,50 7,0 E.3664.2.4600-5550

g“_:" 56,00 - 66,00 7.0 E.3664.2.5600-6600

2=

8T

firs

Artikelnummer
Article-No.

E.3664.3.01000-01400

13,50 - 20,00 3,5 E.3664.3.01350-02000
18,95 - 26,00 4,0 E.3664.3.01895-02600
24,00 - 28,00 50 E.3664.3.02400-02900
29,10 - 36,00 50 E.3664.3.02910-03600
35,00 - 45,50 7.0 E.3664.3.03500-04550
36,10 - 40,50 50 E.3664.3.03610-04050
46,00 - 55,50 7.0 E.3664.3.04600-05550
56,00 - 66,00 7,0 E.3664.3.05600-06600
65,00 - 75,00 9,0 E.3664.3.06500-07500
76,00 - 80,00 9,0 E.3664.3.07600-09000
91,00 - 102,00 9,0 E.3664.3.09100-10200
103,00 - 130,00 9,0 E.3664.3.10300-13000

3.90
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€
Stiick / piece

56.70

75.20

95.00

113.40

120.50

156.00

127.60

191.40

226.80

€
Stiick / piece

42.60
40.40
48.20
58.20
58.20
6810
6810
78.00
86.50
116.30

12910

148.90

17010
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Bohrer VHM

Wendeplattenbohrer

Gewinde-
schneider

Wendeplatten mit Fase fiir Halter E.3661 - E.3662.0
E.3664.4

WP-Starke Artikelnummer €
insert thickness Article-No. Stiick / piece

E.3664.4.01000-01400 42.60

10,00 - 14,00

13,50 - 20,00 3,5 E.3664.4.01350-02000 42.60

Reibahlen Bohrer Bohrer
HSS/E VHM HSS/E

18,95 - 26,00 4,0 E.3664.4.01895-02600 5110

24,00 - 23,00 50 E.3664.4.02400-02900 62.40

29,10 - 36,00 50 E.3664.4.02910-03600 65.30

35,00 - 45,50 7.0 E.3664.4.03500-04550 76.60

Reibahlen

36,10 - 40,50 50 E.3664.4.03610-04050 70.90

48,00 - 55,50 7.0 E.3664.4.04600-05550 89.40

56,00 - 66,00 7,0 E.3664.4.05600-06600 97.90

65,00 - 75,00 9,0 E.3664.4.06500-07500 122.00

Frasstifte
HM

786,00 - 90,00 9,0 E.3664.4.07600-09000 136.10

91,00 - 102,00 9,0 E.3664.4.09100-10200 156.00

103,00 - 130,00 9,0 E.3664.410300-13000 177.20

Wendeplatten mit Fase fiir Halter E.3661 - E.3662.0
E.3664.5

gs
© T
>
o
2
=
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c
©
Q
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WP-Stéarke Artikelnummer €
insert thickness Article-No. Stiick / piece

E.3664.5.1000-1400 53.90

10,00 - 14,00

13,50 - 20,00 35 E.3664.5.1350-2000 72.40

18,95 - 26,00 4,0 E.3664.5.1895-2600 92.20

24,00 - 28,00 50 E.3664.5.2400-2900 108.20

29,10 - 36,00 50 E.3664.5.2910-3600 116.30

35,00 - 45,50 7.0 E.3664.5.3500-4550 148.90

36,10 - 40,50 50 E.3664.5.3610-4050 123.40

486,00 - 55,50 7.0 E.3664.5.4600-5550 184.30

3.91
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Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

S
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Bohrer VHM

Einsatzrichtwerte

Gewinde-
schneider

Materialbezeichnung / material description

allg. Stahle / general steels <700 N/mm 80

allg. Stahle / general steels < 850 N/mm 75

allg. Stahle / general steels <1000 N/mm 4 70

allg. Stahle / general steels <1400 N/mm 35

Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm 65

Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm 65

tungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm 65

I allg. Stahle / general steels <500 N/mm 80

Wel tahle (legiert und unlegiert) / tool steels 40

Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1 30
M  corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 2.2 25
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

Gusseisen / cast iron <180 HB 70

Temperguss / melleable cast irt 70

Gusseisen mit Kugelgraphit / ductile cast iron 70

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si 4 200

AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si 4 180

AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4 160

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 4.4 100
brass, copper, bronze, red brass

Duro- und Thermoplaste / duro- and thermoplastics 4 45

HM

Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys 25

Frasstifte

Materialbezeichnung / material description

allg. Stahle / general steels <500 N/mm

allg. Stahle / general steels <700 N/mm

allg. Stahle / general steels < 850 N/mm

allg. Stahle / general steels <1000 N/mm 4

allg. Stahle / general steels <1400 N/mm

Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm B

Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm

Vergutungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm 8

Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels

Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1
corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 2.2
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

Gusseisen / cast iron <180 HB

Temperguss / melleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit / ductile cast iron

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si 4

AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si 4

AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4

Messing, Kupfer, Branze, Rotguss 4.4
brass, copper, bronze, red brass

Duro- und Thermoplaste / duro- and thermoplastics 4

Titan un

I

fmm/U fmm/U fmm/U fmm/U
Ve 20,5125 716-25 7 3,15-4,0 75063
0,020 0,030 0,080 0,100 0,100 0,130 0,130 0,200
0,020 0,030 0,080 0,100 0,100 0,130 0,130 0,200
0,020 0,030 0,080 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150
0,020 0,030 0,080 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150
0,010 0,020 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150
0,010 0,020 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150
0,010 0,020 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150
0,010 0,020 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150
0,010 0,020 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150
0,010 0,010 0,020 0,020 0,020 0,030 0,030 0,070
0,010 0,010 0,020 0,020 0,020 0,030 0,030 0,070
0,040 0,040 0,070 0,080 0,080 0,130 0,130 0,180
0,020 0,020 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150
0,020 0,020 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150
0,010 0,010 0,020 0,020 0,020 0,030 0,030 0,070
0,010 0,010 0,020 0,020 0,020 0,030 0,030 0,070
0,010 0,010 0,020 0,020 0,020 0,030 0,030 0,070
0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,020 0,020 0,060
0,050 0,050 0,050 0,050 0,050 0,050 0,100 0,140
0,010 0,020 0,020 0,020 0,020 0,030 0,030 0,070
@
fmm/U fmm/U fmm/U
Ve 73455 7 6,6-9.0 7110
75 0,100 0,150 0,210
75 0,100 0,150 0,210
70 0,100 0,150 0,210
65 0.110 0,130 0,180
35 0,100 0,120 0,170
60 0,100 0,120 0,170
50 0,100 0,120 0,170
45 0,100 0,150 0,210
45 0,100 0,120 0,170
30 0,090 0,120 0,180
25 0,080 0,110 0,160
70 0,180 0,240 0,340
60 0,180 0,240 0,340
60 0,180 0,240 0,340
200 0,140 0,200 0,320
180 0,140 0,200 0,320
140 0,140 0,200 0,320
80 0,110 0,180 0,280
40 0,080 0,140 0,200
35 0,080 0,140 0,200
35 0,060 0,100 0,150

3.92

Gruppe_034ndd 92

04.07.2013 12:02:09 | |



Bohrer VHM
33
Einsatzrichtwerte 25
B
o<
(G
b4 b42.l b4 a4
fmm/U fmm/U fmm/U
Ve M3-MB MB-M10 M12-M16
- Materialbezeichnung / material description 2 S
54
allg. Stahle / general steels <500 N/mm 75 0,100 0,150 0,210 c% ac
allg. Stahle / general steels <700 N/mm 75 0,100 0,150 0,210
allg. Stahle / general steels < 850 N/mm 70 0,100 0,150 0,210
allg. Stahle / general steels <1000 N/mm 65 0,110 0,130 0,180
allg. Stahle / general steels <1400 N/mm 35 0,100 0,120 0,170 § =
<T
Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm 60 0,100 0,120 0,170 cg >
Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm 50 0,100 0,120 0,170
Vergiitungsstéhle / heat treatable steels <850 N/mm 45 0,100 0,150 0,210
Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels 45 0,100 0,120 0,170
=
Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1 30 0,090 0,120 0,180 Ly
- - <=
M corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm ©
25
Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 2.2 25 0,080 0,110 0,160 &J
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm
Gusseisen / cast iron <180 HB 70 0,180 0,240 0,340
Temperguss / melleable cast iron 60 0,180 0,240 0,340
=
Gusseisen mit Kugelgraphit / ductile cast iron 60 0,180 0,240 0,340 % s
AL-und AL-| Leglerungen / AL- and AL-alloys <6% Si 4 200 0,140 0,200 0,320 ;és §
[}
AL- und AL Leg\er‘ungen / AL- and AL-alloys <12% Si | 4 180 0,140 0,200 0,320 S
AL-| Leglerungen / AL alloys >12% Si 4 140 0,140 0,200 0,320
Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 4.4 80 0,110 0,180 0,280
brass, copper, bronze, red brass v
=
Duro- und Thermoplaste / duro- and thermoplastics 4 40 0,080 0,140 0,200 P
2T
45 35 0,080 0,140 0200 g
- Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys 35 0,080 0,100 0,150
=
9=
fmm/U fmm/U fmm/U fmm/U fmm/U f mm/U :g §
Ve m/min 7 0,1-0.3 20,3-05 70,508 70,8-1,0 21.0-1.5 21,525
- Materialbezeichnung / material description 0 h 0 b 0 b 0 b 0 b 0 h 0 b
allg. Stahle / general steels <500 N/mm 50 60 0,005 | 0012 | 0,072 | 0,012 | 0,012 | 0,025 | 0,025 | 0,040 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,070 -
[}
allg. Stahle / general steels <700 N/mm 50 60 0,004 | 0010 | 0,070 | 0,012 | 0,012 | 0,020 | 0,020 | 0,035 | 0,035 | 0,045 | 0,045 | 0,080 g
allg. Stahle / general steels < 850 N/mm 50 60 0,004 | 0010 | 0,070 | 0,012 | 0,012 | 0,020 | 0,020 | 0,035 | 0,035 | 0,045 | 0,045 | 0,060 E
©
allg. Stahle / general steels <1000 N/mm 4 40 50 0004 | 0010 | 0,010 | 0,012 | 0,012 | 0,020 | 0,020 | 0,035 | 0,035 | 0,045 | 0,045 | 0,060 3—
Einsatzstahle / case hardening steels < B 35 45 0,003 | 0,006 | 0,006 | 0,008 | 0,008 | 0,015 | 0,015 | 0,030 | 0,030 | 0,040 | 0,040 | 0,050
Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm 35 45 0,003 | 0,006 | 0006 | 0008 | 0,008 | 0,015 | 0,015 | 0,030 | 0,030 | 0,040 | 0,040 | 0,050
Vergiitungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm 8 40 50 0,003 | 0,006 | 0,006 | 0,008 | 0,008 | 0015 | 0,015 | 0,030 | 0,030 | 0,040 | 0,040 | 0,050 >
o W
Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels 30 40 0,003 | 0,006 | 0,006 | 0,008 | 0,008 | 0,015 | 0,015 | 0,030 | 0,030 | 0,040 | 0,040 | 0,050 :§ ﬁ
[
Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1 20 30 0,003 | 0,006 | 0,006 | 0,008 | 0,008 | 0,015 | 0,015 | 0,030 | 0,030 | 0,040 | 0,040 | 0,050
M  corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm
Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 2.2 20 30 0,003 | 0,005 | 0,005 | 0,007 | 0,007 | 0012 | 0,012 | 0,025 | 0,025 | 0,035 | 0,035 | 0,050
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm
Gusseisen / cast iron <180 HB 60 80 0005 | 0012 | 0072 | 0,012 | 0,012 | 0,025 | 0,025 | 0,040 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,070 =
[
Temperguss / melleable cast iron 50 60 0,005 0,012 0,012 0,012 0,012 0,025 0,025 0,040 0,040 0,050 0,050 0,070 _g
(V2]
Gusseisen mit Kugelgraphit / ductile cast iron 50 60 0,005 | 0,012 | 0,012 | 0,012 | 0,012 | 0,025 | 0,025 | 0,040 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,070
AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si 4 120 180 | 0,010 | 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,025 | 0,040 | 0,040 | 0,080 | 0,060 | 0,070 | 0,070 | 0,095
AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si | 4 80 120 | 0,008 | 0,015 | 0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,030 | 0,030 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,085
AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4 60 80 0,006 | 0015 | 0,075 | 0,020 | 0,020 | 0,030 | 0,030 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,085 =
Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 4.4 40 60 0005 | 0012 | 0,072 | 0,012 | 0,012 | 0,025 | 0,025 | 0,040 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,070 %
brass, cmpper bronze, red brass i‘)
Duro- und Thermop\aste / duro- and thermoplastics 4 30 50 0,003 | 0,006 | 0,006 | 0,008 | 0,008 | 0,015 | 0,015 | 0,030 | 0,030 | 0,040 | 0,040 | 0,050
n Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys 20 30 0,003 | 0,006 | 0,006 | 0,008 | 0,008 | 0015 | 0,015 | 0,030 | 0,030 | 0,040 | 0,040 | 0,050
=
c
<
3
-
3.93
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Bohrer VHM

Einsatzrichtwerte

Materialbezeichnung / material description
allg. Stahle / general steels <500 N/mm
allg. Stahle / general steels <700 N/mm

allg. Stahle / general steels < 850 N/mm

allg. Stahle / general steels <1000 N/mm

allg. Stahle / general steels <1400 N/mm

Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm

Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm

Vergitungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm

Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels

Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm
M  corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

Gusseisen / cast iron <180 HB
Temperguss / melleable cast iron
Gusseisen mit Kugelgraphit / ductile cast iron

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si

AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si

AL-Legierungen / AL alloys >12% Si

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss
brass, copper, bronze, red brass

Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys

Materialbezeichnung / material description

allg. Stahle / general steels <500 N/mm
allg. Stahle / general steels <700 N/mm

allg. Stahle / general steels < 850 N/mm

allg. Stahle / general steels <1000 N/mm

allg. Stahle / general steels <1400 N/mm

Einsatzstéhle / case hardening steels <1000 N/mm

Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm

Vergutungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm

Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels

Rost- und s&urebestandige Stéhle <700 N/mm
M corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

Gusseisen / cast iron <180 HB
Temperguss / melleable cast iron
Gusseisen mit Kugelgraphit tile cast iron

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <B6% Si

AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss
brass, copper, bronze, red brass
Duro- und Thermoplaste / duro- and thermoplastics

Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys

AL-Legierungen / AL alloys >12% Si
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2.1

4

f mm/U f mm/U f mm/U fmm/U fmm/U
Ve m/min 20,710 21,017 21.7-20 p20-25 7 25-30
70 90 0,020 0,035 0,035 0,050 0,050 0,080 0,080 0,012 0,012 0,200
60 80 0,020 0,035 0,035 0,050 0,050 0,080 0,080 0,012 0,012 0,200
60 80 0,020 0,035 0,035 0,050 0,050 0,080 0,080 0,012 0,012 0,200
50 70 0,020 0,035 0,035 0,050 0,050 0,080 0,080 0,012 0,012 0,200
25 40 0,010 0,030 0,030 0,040 0,040 0,050 0,050 0,090 0,090 0,150
50 65 0,020 0,030 0,030 0,050 0,050 0,070 0,070 0,110 0.110 0,180
50 65 0,020 0,030 0,030 0,050 0,050 0,070 0,070 0,110 0,110 0,180
50 65 0,020 0,030 0,030 0,050 0,050 0,070 0,070 0,110 0,110 0,180
40 60 0,010 0,030 0,030 0,040 0,040 0,050 0,050 0,100 0,100 0,150
30 40 0,010 0,030 0,030 0,040 0,040 0,050 0,050 0,100 0,100 0,150
30 40 0,010 0,030 0,030 0,040 0,040 0,050 0,050 0,100 0,100 0,150
80 100 0,030 0,040 0,040 0,060 0,060 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200
80 100 0,030 0,040 0,040 0,060 0,060 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200
70 90 0,030 0,040 0,040 0,060 0,060 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200
180 220 0,030 0,040 0,040 0,060 0,060 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200
140 180 0,030 0,040 0,040 0,080 0,060 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200
100 140 0,030 0,040 0,040 0,080 0,060 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200
120 160 0,020 0,035 0,035 0,050 0,050 0,080 0,080 0,012 0,012 0,200
20 30 0,010 0,030 0,030 0,040 0,040 0,050 0,050 0,100 0,100 0,150
b |
fmm/U f mm/U fmm/U fmm/U fmm/U
Ve m/min 70,329 73059 26,099 ©10,0-15.9 2 16,0-20,0
60 80 0,010 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,300
60 80 0,010 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,300
60 80 0,010 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,300
50 70 0,010 0,080 0,080 0,120 0,120 0,180 0,180 0,220 0,220 0,280
20 35 0,010 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,180 0,180 0,220
35 50 0,010 0,080 0,080 0,120 0,120 0,180 0,180 0,220 0,220 0,280
35 50 0,010 0,080 0,080 0,120 0,120 0,180 0,180 0,220 0,220 0,280
40 56 0,010 0,080 0,080 0,120 0,120 0,180 0,180 0,220 0,220 0,280
20 35 0,010 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,180 0,180 0,220
25 35 0,010 0,080 0,080 0,120 0,120 0,180 0,180 0,220 0,220 0,280
20 30 0,010 0,080 0,080 0,120 0,120 0,180 0,180 0,220 0,220 0,280
80 100 0,010 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,300
70 90 0,010 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,300
60 80 0,010 0,080 0,080 0,120 0,120 0,180 0,180 0,220 0,220 0,280
180 220 0,010 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,300
130 180 0,010 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,300
90 130 0,010 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,300
120 160 0,010 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,300
40 60 0,010 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,300
20 35 0,010 0,080 0,080 0,120 0,120 0,180 0,180 0,220 0,220 0,280
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Bohrer VHM
Einsatzrichtwerte
; hod i
fmm/U f mm/U
Ve m/min 71,0-20 72030
80 0,060 0,100
75 0,080 0,100
70 0,080 0,100
4 65 0,050 0,070
35 0,050 0,070
70 0,030 0,070
60 0,030 0,070
50 0,030 0,070
40 0,030 0,070
Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1 30 0,030 0,040
M  corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm
Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 2.2 25 0,020 0,040
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm
AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si 4 200 0,030 0,070
Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 4.4 80 0,030 0,070
brass, copper, bronze, red brass
Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys 35 0,020 0,030
ﬂ Nickel / nickel 35 0,020 0,030
i | i | i | i i | b |
f mm/U f mm/U f mm/U fmm/U fmm/U
Ve m/min 71,030 23,050 25060 7 6,0-12,0 212,0-20,0
allg. Stahle / general steels <500 N/mm 70 80 0,050 0,060 0,060 0,110 0.110 0,140 0,140 0,160 0,160 0,160
allg. Stahle / general steels <700 N/mm 65 75 0,050 0,060 0,060 0,110 0.110 0,140 0,140 0,160 0,160 0,160
allg. Stahle / general steels < 850 N/mm 55 65 0,050 0,060 0,060 0,110 0,110 0,140 0,140 0,160 0,160 0,160
allg. Stahle / general steels <1000 N/mm 4 40 50 0,040 0,050 0,050 0,030 0,090 0,120 0,120 0,140 0,140 0,140
allg. Stahle / general steels <1400 N/mm 25 35 0,030 0,040 0,040 0,090 0,090 0,110 0,110 0,130 0,130 0,130
Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm 5] 30 40 0,040 0,050 0,050 0,090 0,090 0,120 0,120 0,140 0,140 0,140
Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm 30 40 0,040 0,050 0,050 0,090 0,090 0,120 0,120 0,140 0,140 0,140
Vergitungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm 40 50 0,040 0,050 0,050 0,090 0,090 0,120 0,120 0,140 0,140 0,140
s B 35 | 0030 | 0040 | 0040 | 0030 | 0oso | 0110 | 0110 | 0130 | 0130 | 0430
Rost- und séaurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1 20 30 0,010 0,010 0,010 0,030 0,030 0,070 0,070 0,070 0,070 0,070
M  corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm
Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 22 20 25 0,010 0.010 0,010 0,030 0,030 0,070 0,070 0,070 0,070 0,070
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm
60 70 0,030 0,040 0,040 0,090 0,090 0,110 0,110 0,130 0,130 0,130
60 70 0,030 0,040 0,040 0,090 0,090 0,110 0,110 0,130 0,130 0,130
60 70 0,030 0,040 0,040 0,090 0,090 0,110 0,110 0,130 0,130 0,130
AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si 4 18/0 200 0,020 0,020 0,020 0,030 0,030 0,070 0.070 0,070 0,070 0,070
AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si | 4 160 180 0,020 0,020 0,020 0,030 0,030 0,070 0,070 0,070 0,070 0,070
AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4 140 160 0,020 0,020 0,020 0,030 0,030 0,070 0,070 0,070 0,070 0,070
Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 4.4 60 80 0,010 0,010 0,010 0,020 0,020 0,060 0,080 0,070 0,070 0,070
brass, copper, bronze, red brass
4 40 50 0,010 0,010 0.010 0,020 0,020 0,040 0,040 0,060 0,060 0,060
Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys 25 35 0,010 0,010 0,010 0,030 0,030 0,070 0,070 0,070 0,070 0,070
n Nickel / nickel 25 35 0,010 0,010 0,010 0,030 0,030 0,070 0,070 0,070 0,070 0,070
3.95
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Einsatzrichtwerte

Materialbezeichnung / material description

allg. Stahle / general steels <500 N/mm

| allg. Stahle / general steels <700 N/mm

allg. Stahle / general steels < 850 N/mm
allg. Stahle / general steels <1000 N/mm
allg. Stahle / general steels <1400 N/mm
Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm

Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm

Vergitungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm

Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels

Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

Gusseisen / cast iron <180 HB

Temperguss / melleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit / ductile cast iron
AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si
AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si
AL-Legierungen / AL alloys >12% Si

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss
brass, copper, bronze, red brass

Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys
Nickel / nickel

gehartete Stahle / hardened steels 45-55 HRC
gehértete Stahle / hardened steels 55-60 HRC

gehartete Stahle / hardened steels 60-85 HRC

allg. Stahle / general steels <700 N/mm
allg. Stahle / general steels < 850 N/mm

allg. Stahle / general steels <1000 N/mm

allg. Stahle / general steels <1400 N/mm
Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm
Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm
Vergutungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm

Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels

Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

Gusseisen / cast iron <180 HB
Temperguss / melleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit / ductile cast iron

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <B6% Si

AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si

AL-Legierungen / AL alloys >12% Si

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss
brass, copper, bronze, red brass

Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys

f mm/U fmm/U fmm/U f mm/U f mm/U
Ve m/min 71,030 73,050 7 5,0-6,0 76,0-12,0 712,0-20,0
80 0,050 0,060 0,060 0,110 0,110 0,140 0,140 0,160 0,160 0,160
75 0,050 0,060 0,060 0,110 0,110 0,140 0,140 0,160 0,160 0,160
65 0,050 0,060 0,060 0,110 0,110 0,140 0,140 0,160 0,160 0,160
50 0,040 0,050 0,050 0,090 0,090 0,120 0,120 0,140 0,140 0,140
35 0,030 0,040 0,040 0,090 0,090 0,110 0.110 0,130 0,130 0,130
40 0,040 0,050 0,050 0,090 0,090 0.120 0.120 0,140 0,140 0,140
40 0,040 0,050 0,050 0,090 0,090 0,120 0,120 0,140 0,140 0,140
50 0,040 0,050 0,050 0,090 0,090 0,120 0,120 0,140 0,140 0,140
35 0,030 0,040 0,040 0,090 0,090 0,110 0,110 0,130 0,130 0,130
30 0,010 0,010 0,010 0,030 0,030 0,070 0,070 0,070 0,070 0,070
25 0,010 0,010 0,010 0,030 0,030 0,070 0,070 0,070 0,070 0,070
70 0,030 0,040 0,040 0,090 0,090 0,110 0,110 0,130 0,130 0,130
70 0,030 0,040 0,040 0,090 0,090 0,110 0.110 0.130 0,130 0,130
70 0,030 0,040 0,040 0,090 0,090 0,110 0.110 0,130 0,130 0,130
200 0,020 0,020 0,020 0,030 0,030 0,070 0,070 0,070 0,070 0,070
180 0,020 0,020 0,020 0,030 0,030 0,070 0,070 0,070 0,070 0,070
160 0,020 0,020 0,020 0,030 0,030 0,070 0,070 0,070 0,070 0,70
80 0,010 0,010 0,010 0,020 0,020 0,060 0,060 0,070 0,070 0,070
35 0,010 0,010 0,010 0,030 0,030 0,070 0,070 0,070 0,070 0,070
35 0,010 0,010 0,010 0,030 0,030 0,070 0,070 0,070 0,070 0,070
25 0,040 0,060 0,060 0,080 0,080 0,090 0,090 0,120 0,120 0,130
15 0,040 0,060 0,060 0,080 0,080 0,090 0,090 0,120 0,120 0,130
10 0,040 0,060 0,060 0,080 0,080 0,090 0,090 0,120 0,120 0,130
fmm/U fmm/U f mm/U f mm/U
Ve m/min 73,060 7 6,0-10.0 £ 10,0-16,0 7 16,0-20,0
80 100 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,350
80 100 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,350
80 100 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,350
70 90 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,350
30 50 0,060 0,120 0,120 0,150 0,150 0,200 0,200 0,300
60 80 0,070 0,130 0,130 0,160 0,160 0,220 0,220 0,300
60 80 0,070 0,130 0,130 0,160 0,160 0,220 0,220 0,300
50 70 0,070 0,130 0,130 0,160 0,160 0,220 0,220 0,300
30 50 0,080 0,120 0,120 0,150 0,150 0,200 0,200 0,300
30 50 0,060 0,100 0,100 0,150 0,150 0,180 0,180 0,250
25 40 0,060 0,100 0,100 0,150 0,150 0,180 0180 0,250
100 120 0,050 0,130 0,130 0,170 0,170 0,220 0,220 0,350
100 120 0,050 0,130 0,130 0,170 0,170 0,220 0,220 0,350
80 110 0,050 0,130 0,130 0,170 0,170 0,220 0,220 0,350
200 250 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,350
160 200 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,350
120 180 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,350
10 200 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,350
25 40 0,060 0,100 0,100 0,150 0,150 0,180 0,180 0,250
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Bohrer VHM
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EETr————
n allg. Stahle / general steels <1400 N/mm

E.3646.1

- Materialbezeichnung / material description

allg. Stahle / general steels <700 N/mm 1

allg. Stahle / general steels < 850 N/mm
allg. Stahle / general steels <1000 N/mm

allg. Stahle / general steels <1400 N/mm

Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm

Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm

Vergtitungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm

Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si

I allg. Stahle / general steels <500 N/mm 1.1

Einsatzrichtwerte

f mm/U

f mm/U

von

2 6,0-10,0

7 10,0-16,0

fmm/U

fmm/U

f mm/U

7 6,0-10.0

10,0160

2 16,0-20,0
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Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss -
brass, copper, bronze, red brass :‘% %

>
bb
fmm/U f mm/U fmm/U fmm/U fmm/U ]
Ve m/min 21,0-30 7 3,0-6.0 7 6,0-10,0 710,0-16,0 2 16,0-20,0 g

80 100 0,040 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,350 ‘%

80 100 0,040 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,350
allg. Stahle / general steels < 850 N/mm 80 100 0,040 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0.350
allg. Stahle / general steels <1000 N/mm 70 90 0,040 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,350 q:) w
allg. Stahle / general steels <1400 N/mm 30 50 0,030 0,060 0,060 0,120 0,120 0,150 0,150 0,200 0,200 0,300 E 2
Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm B 60 80 0,030 0,070 0,070 0,130 0,130 0,160 0,160 0,220 0,220 0,300
Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm 60 80 0,030 0,070 0,070 0,130 0,130 0,160 0,160 0,220 0,220 0,300
Vergutungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm 8 50 70 0,030 0,070 0,070 0,130 0,130 0,160 0,160 0,220 0,220 0,300

gstahle (legiert und unlegiert) / tool steels 30 50 0,030 0,070 0,060 0,120 0,120 0,150 0,150 0,200 0,200 0,300 ch
Rost- und séurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1 30 50 0,020 0,060 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,180 0,180 0,250 2
M corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm 2
Rost- und séaurebestandige Stahle >700 N/mm 22 25 40 0,020 0,060 0,060 0,100 0,100 0,150 0,150 0,180 0,180 0,250
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm
Gusseisen / cast iron <180 HB 100 120 0,030 0,060 0,050 0,130 0,130 0,170 0,170 0,220 0,220 0,350
Temperguss / melleable cast iron 100 120 0,030 0,050 0,050 0,130 0,130 0,170 0,170 0,220 0,220 0,350 5
Gusseisen mit Kugelgraphit / ductile cast iron 80 110 0,030 0,050 0,050 0,130 0,130 0,170 0,170 0,220 0,220 0,350 'GC,
AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si 4 200 250 0,040 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,350 -
AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si | 4 160 200 0,040 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0.350
AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4 120 180 0,040 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0.350
Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 4.4 160 200 0,040 0,080 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,350 X
brass, copper, bronze, red brass _g
H Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys 25 40 0,020 0,080 0,060 0,100 0,100 0,150 0,150 0,180 0,180 0,250 E

3.97
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Bohrer VHM

Einsatzrichtwerte

- Materialbezeichnung / material description

n allg. Stahle / general steels <500 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1
M  corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 22
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

A apenn) i i 5|
ooyt s 105 |

AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4

- Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys

- Materialbezeichnung / material description 2

allg. Stahle / general steels <500

allg. Stahle / general steels <700 N/mm
allg. Stahle / general steels < 850 N/mm

allg. Stahle / general steels <1000 N/mm

allg. Stahle / general steels <1400 N/mm

Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm

Nitrierstahle / nitriding st

ngsstahle / heat treatable steels <850 N/mm

Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels
AL-und AL-| Leg\erungen / AL- and AL-alloys <6% Si

AL- und AL- Leg\er ungen / AL- and AL-alloys <12% Si

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss
brass, copper, bronze, red brass

- Materialbezeichnung / material description
n allg. Stahle / general steels <500 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm
M  corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 2.2
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si 4
;
;

- Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys

3.98
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fmm/U fmm/U f mm/U f mm/U
Ve m/min 7 3,086,0 7 6,0-10,0 2 10,0-186,0 7 16,0-20,0
100 130 0,100 0,150 0,150 0,200 0,200 0,220 0,220 0,300
40 60 0,080 0,120 0,120 0,160 0,160 0,200 0,200 0,250
40 60 0,080 0,120 0,120 0,160 0,160 0,200 0,200 0,250
60 80 0,130 0,180 0,180 0,240 0,240 0,280 0,280 0,320
60 80 0,130 0,180 0,180 0,240 0,240 0,280 0,280 0,320
120 160 0,130 0,200 0,200 0,300 0,300 0,400 0,400 0,450
120 160 0,130 0,200 0,200 0,300 0,300 0,400 0,400 0,450
100 140 0,130 0,200 0,200 0,300 0,300 0,400 0,400 0,450
30 50 0,080 0,120 0,120 0,160 0,160 0,200 0,200 0,250

f mm/U

fmm/U

fmm/U

7 6,0-10,0

210,0-16,0

216,0-20,0

fmm/U fmm/U fmm/U fmm/UJ fmm/U
Ve m/min 71,030 73,060 7 6,0-10,0 7 10,0-16.0 2 16,0-20,0
100 130 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,200 0,200 0,220 0,220 0,300
40 60 0,030 0,070 0,070 0,120 0,120 0,160 0,160 0,200 0,200 0,250
40 60 0,030 0,070 0,070 0,120 0,120 0,160 0,160 0,200 0,200 0,250
60 80 0,100 0,130 0,130 0,180 0,180 0,240 0,240 0,280 0,280 0,320
60 80 0,100 0,130 0,130 0,180 0,180 0,240 0,240 0,280 0,280 0.320
120 160 0,100 0.130 0,130 0,200 0,200 0,300 0.300 0,400 0,400 0.450
120 160 0,100 0,130 0,130 0,200 0,200 0,300 0,300 0,400 0,400 0,450
100 140 0,700 0,130 0,130 0,200 0,200 0,300 0,300 0,400 0,400 0,450
30 50 0,030 0,070 0,070 0,120 0,120 0,160 0,160 0,200 0,200 0,250
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Bohrer VHM
Einsatzrichtwerte
B19
fmm/U fmm/U f mm/U f mm/U
Ve m/min 7 3,086,0 7 6,0-10,0 2 10,0-186,0 7 16,0-20,0
n 100 130 0,100 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,300
Rost- und s&urebestandige Stéhle <700 N/mm 2.1 40 60 0,080 0,120 0,120 0,160 0,160 0,200 0,200 0,250
M  corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm
Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 2.2 40 60 0,080 0,120 0,120 0,160 0,160 0,200 0,200 0,250
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm
60 80 0,200 0,300 0,300 0,400 0,400 0,500 0,500 0,600
60 80 0,200 0,300 0,300 0,400 0,400 0,500 0,500 0,600
4 220 260 0,180 0,250 0,250 0,380 0,380 0.450 0,450 0,550
4 160 220 0,180 0,250 0,250 0,380 0,380 0,450 0,450 0,550
AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4 120 160 0,150 0,200 0,200 0,300 0,300 0,380 0,380 0,400
- Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys 30 50 0,080 0,120 0,120 0,160 0,160 0,200 0,200 0,250

E.3650.1

- Materialbezeichnung / material description 5

allg. Stahle / general steels <500

allg. Stahle / general steels <700 N/mm
allg. Stahle / general steels < 850 N/mm
allg. Stahle / general steels <1000 N/mm

allg. Stahle / general steels <1400 N/mm
Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm
Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm
Vergutungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm

Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels

Gusseisen / cast iron <180 HB
Temperguss / melleable cast iron
Gusseisen mit Kugelgraphit / ductile cast iron

I ——————

allg. Stahle / general steels <1400 N/mm

Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm

Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm

Vergitungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm

Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels

Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm
M corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

I Gusseisen / cast iron <180 HB

Temperguss / melleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit / ductile cast iron

| | Gruppe_03.ndd 99

fmm/U

f mm/U

f mm/U

7 6,0-10,0

7 10,0-16,0

7 16,0-20,0

fmm/UJ fmm/U fmm/U fmm/U
Ve m/min 73,060 7 6,0-10.0 7 10,0-16,0 7 16,0-20,0
190 210 0,150 0,200 0,200 0,300 0,300 0,350 0,350 0,380
170 190 0,150 0,200 0,200 0,300 0,300 0,350 0,350 0,380
140 160 0,150 0,200 0,200 0,300 0,300 0,350 0,350 0,380
130 150 0,140 0,200 0,200 0,260 0,260 0,310 0,310 0,340
90 110 0,080 0,120 0,120 0,150 0,150 0,200 0,200 0,220
110 130 0,140 0,200 0,200 0,260 0,260 0,310 0,310 0,340
100 120 0,150 0,200 0,200 0,270 0,270 0,320 0,320 0,350
125 145 0,150 0,200 0,200 0,300 0,300 0,350 0,350 0,380
90 110 0,070 0,120 0,120 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250
75 95 0,100 0,150 0,150 0,190 0,190 0,220 0,220 0,280
65 80 0,080 0,120 0,120 0,150 0,150 0,160 0,160 0,230
140 160 0,130 0,200 0,200 0,230 0,230 0,270 0,270 0340
110 130 0,130 0,200 0,200 0,230 0,230 0,270 0,270 0,340
70 90 0,110 0,200 0,200 0,220 0,220 0,250 0,250 0,280
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Bohrer VHM

Einsatzrichtwerte

E.3628.0 - E.3629.0

- Materialbezeichnung / material descr:
I Gusseisen / cast iron <180 HB

Temperguss / melleable cast iron

Gusseisen mit Kuge\graph\t / ductile cast iron

AL- und AL-| Leg\erungen/AL and AL-alloys <12% Si

AL- Leg\erungen / AL alloys >12% Si

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss
brass, copper, bronze, red brass

Duro- und Thermoplaste / duro- and thermoplastics

- Materialbezeichnung / material description

allg. Stahle / general steels <500 N/mm

allg. Stahle / general steels <700 N/mm

allg. Stahle / general steels < 850 N/mm

allg. Stéhle / general steels <1400 N/mm

Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm
Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm
Vergtitungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm

Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels

Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1

M  corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und saurebestéandige Stahle >700 N/mm 2.2

corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

Gusseisen / cast iron <180 HB

Temperguss / melleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit / ductile cast iron

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <B6% Si 4

AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si 4
4

AL-Legierungen / AL alloys >12% Si

- Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys

. Materialbezeichnung / material description

n allg. Stahle / general steels <500 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1

M corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 2.2

corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

Gusseisen / cast iron <180 HB
Temperguss / melleable cast iron

Gusseisen mit Kuge\graph\t / ductile cast iron
AL-und AL-| Leg\erungen / AL- and AL-alloys <6% Si 4

AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si 4

AL-Legierungen / AL alloys >12%
- Titan und Titanlegierungen / titanium and til

3.100

fmm/U

f mm/U

f mm/U

7 6,0-10.0

7 10,0-16,0

7 16,0-20,0

allg. Stahle / general steels <1000 N/mm 4

fmm/U fmm/U f mm/U f mm/U
Ve m/min 23,080 7 6,0-10,0 210,0-186,0 2 16,0-20,0
90 120 0,120 0,200 0,200 0,250 0,250 0,400 0,400 0,48
80 100 0,100 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
80 100 0,100 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
60 80 0,100 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
30 45 0,700 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
60 80 0,100 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
60 80 0,100 0150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
60 80 0,100 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0.350
30 50 0,100 0150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
35 50 0,050 0,100 0,100 0,120 0,100 0,180 0,180 0,220
30 45 0,050 0,100 0,100 0,120 0,100 0,180 0,180 0,220
70 90 0,150 0,250 0,250 0,320 0,320 0,360 0,360 0,420
70 0 0,150 0,250 0,250 0,320 0,320 0,360 0,360 0,420
65 85 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350 0,350 0,380
180 220 0,120 0,200 0,200 0,250 0,250 0,400 0,400 0.480
150 200 0,120 0,200 0,200 0,250 0,250 0,400 0,400 0.480
100 150 0.120 0,200 0,200 0,250 0,250 0,400 0,400 0.480
20 35 0,050 0,080 0,080 0,110 0,100 0,150 0,140 0,170
fmm/UJ fmm/U fmm/U fmm/U
Ve m/min 7 3,0-6.0 7 6,0-10.0 7 10,0-16,0 7 16,0-20,0
80 120 0,120 0,200 0,200 0,300 0,300 0,400 0,400 0,500
35 45 0,050 0,100 0,100 0,130 0,130 0,180 0,180 0,220
30 40 0,050 0,100 0,100 0,130 0,130 0,180 0,180 0,220
60 80 0,160 0,250 0,250 0,320 0,320 0,380 0,380 0.420
55 75 0,160 0,250 0,250 0.320 0,320 0,380 0,380 0.420
55 75 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350 0,350 0,400
180 220 0,150 0,200 0,200 0,280 0,280 0,400 0,400 0,460
150 200 0,150 0,200 0,200 0,280 0,280 0,400 0,400 0,460
110 150 0,150 0,200 0,200 0,280 0,280 0,400 0,400 0,460
15 25 0,050 0,080 0,080 0,100 0,100 0,140 0,140 0,180
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Bohrer VHM

- Materialbezeichnung / material description

n allg. Stahle / general steels <500 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1
M  corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 22
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

A apenn) i i 5|
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AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4

- Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys

- Materialbezeichnung / material description

allg. Stahle / general steels <500 N/mm
allg. Stahle / general steels
allg. Stahle / general steels < 850 N/mm

allg. Stahle / general steels <1000 N/mm

allg. Stahle / general steels <1400 N/mm

Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm
Vergitungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm
igstahle (legiert und unlegiert) / tool steels

Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1
M  corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 2.2
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

Gusseisen mit Kuge\grapmt / ductile cast iron

;
AL- und AL- Leg\erungen / AL- and AL-alloys <12% Si 4
AL- Leg\erungen / AL alloys >12% Si il

Duro- und Thermoplaste / duro- and thermoplastics 4

- Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys

| | Gruppe_03.indd 101

Einsatzrichtwerte

fmm/U fmm/U f mm/U f mm/U
Ve m/min 7 3,0-6,0 7 6,0-10.0 7 10,0-16,0 7 16,0-20,0

100 130 0,100 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,300

40 60 0,080 0,120 0,120 0,160 0,160 0,200 0,200 0,250

40 60 0,080 0.120 0.120 0,160 0,160 0,200 0,200 0,250

60 80 0,200 0,300 0,300 0,400 0,400 0,500 0,500 0,600

60 80 0,200 0,300 0,300 0,400 0,400 0,500 0,500 0,600
220 260 0,180 0,250 0,250 0,380 0,380 0,450 0,450 0,550
160 220 0,180 0,250 0,250 0.380 0,380 0,450 0.450 0,550
120 160 0,150 0,200 0,200 0,300 0,300 0,380 0,380 0,400

30 50 0,080 0,120 0,120 0,160 0,160 0,200 0,200 0,250

f mm/U f mm/U f mm/U fmm/U fmm/U
Ve m/min 71,030 73,060 7 6,0-10,0 710,0-16,0 2 16,0-20,0
90 110 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,300 0,300 0,400 0,350 0,450
70 90 0,060 0,100 0,100 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
70 90 0,060 0,100 0,100 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
60 80 0,060 0,100 0,100 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
30 45 0,060 0,100 0,100 0,150 0,150 0,220 0,220 0.300 0,300 0,350
60 80 0,060 0,100 0,100 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
60 80 0,060 0,100 0,100 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
60 80 0,080 0,100 0,100 0,150 0150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
30 50 0,060 0,100 0,100 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
30 50 0,050 0,100 0,100 0,120 0,120 0,140 0,140 0,240 0,240 0,300
30 40 0,050 0,100 0,100 0,120 0,120 0,140 0,140 0,240 0,240 0,300
60 80 0,100 0,180 0,180 0,250 0,250 0,320 0,320 0,370 0,370 0,420
60 80 0,100 0,180 0,180 0,250 0,250 0.320 0,320 0.370 0,370 0.420
60 70 0,080 0,160 0,160 0,220 0,220 0,300 0,300 0,360 0,360 0,400
170 220 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,300 0,300 0,400 0,350 0,450
150 200 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,300 0,300 0,400 0,350 0,450
100 150 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,300 0,300 0,400 0,350 0,450
30 50 0,050 0,080 0,080 0,120 0,120 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300
20 35 0,050 0,100 0,100 0.120 0,120 0,140 0,140 0,240 0,240 0,300
3.101
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Reibahlen Reibahlen Bohrer Bohrer
VHM HSS/E VHM HSS/E

HM

Frasstifte

@

Fraser R Fraser
HSSE mm

mm

Bohrer VHM

Einsatzrichtwerte

allg. Stahle / general steels <1000 N/mm

allg. Stahle / general steels <1400 N/mm

Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels

Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

Gusseisen / cast iron <180 HB

Temperguss / melleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit / ductile cast iron
AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si
AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si
AL-Legierungen / AL alloys >12% Si

Duro- und Thermoplaste / duro- and thermoplastics

Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys

Rost- und saurebestéandige Stahle <700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

Nickel / nickel

3.102
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2.1

4

f mm/U f mm/U f mm/U fmm/U fmm/U
Ve m/min 71,030 73,060 7 6,0-10,0 7 10,0-16,0 2 16,0-20,0
90 110 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,300 0,300 0,400 0,350 0.450
70 90 0,060 0,100 0,100 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
70 90 0,060 0,100 0,100 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
60 80 0,060 0,100 0,100 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
30 45 0,060 0,100 0,100 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
60 80 0,060 0,100 0,100 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
60 80 0,060 0,100 0,100 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
60 80 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
30 50 0,060 0,100 0,100 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300 0,300 0,350
30 50 0,050 0,100 0,100 0,120 0,120 0,140 0,140 0,240 0,240 0,300
30 40 0,050 0,100 0,100 0,120 0,120 0,140 0,140 0,240 0,240 0,300
60 80 0,100 0,180 0,180 0,250 0,250 0,320 0,320 0,370 0,370 0,420
60 80 0,100 0,180 0,180 0,250 0,250 0.320 0.320 0.370 0,370 0.420
60 70 0,080 0,160 0,160 0,220 0,220 0,300 0,300 0.360 0,360 0,400
170 220 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,300 0,300 0,400 0,350 0,450
150 200 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,300 0,300 0,400 0,350 0,450
100 150 0,080 0,150 0,150 0,200 0,200 0,300 0,300 0,400 0,350 0,450
30 50 0,050 0,080 0,080 0,120 0,120 0,150 0,150 0,220 0,220 0,300
20 35 0,050 0,100 0,100 0.120 0,120 0,140 0,140 0,240 0,240 0,300
f mm/U f mm/U f mm/U fmm/U fmm/U
Ve m/min 210,0-18,0 2 18,0-25,0 7 25,0-36,0 2 36,0-66,0 7 66,0-130,0
75 95 0,150 0,300 0,300 0,380 0,380 0,480 0,480 0,550 0,550 0,750
70 95 0,150 0,300 0,300 0,380 0.380 0.480 0,480 0,550 0,550 0,750
70 95 0,150 0,300 0,300 0,380 0.380 0.480 0,480 0,550 0,550 0,750
60 75 0,130 0,250 0,250 0,300 0,300 0420 0,420 0,500 0,500 0,680
20 35 0,100 0,200 0,200 0,250 0,250 0,300 0,300 0420 0,420 0,480
40 60 0,130 0,250 0,250 0,300 0,300 0,420 0,420 0,500 0,500 0,680
35 55 0,100 0,200 0,200 0,250 0,250 0,300 0,300 0,420 0.420 0.480
30 40 0,100 0,200 0,200 0,300 0,300 0,380 0.380 0.420 0.420 0,520
25 35 0,100 0,180 0,180 0,250 0,250 0,300 0,300 0,380 0,380 0,460
70 95 0,150 0.400 0,400 0,520 0,520 0,620 0.620 0,700 0,700 0,780
65 85 0,130 0,360 0,360 0,480 0.480 0,550 0,550 0,650 0,650 0,710
50 70 0,130 0,360 0,360 0,480 0,480 0,550 0,550 0,650 0,650 0,710
12 20 0,100 0,180 0,180 0,250 0,250 0,300 0,300 0,380 0,380 0,460
12 20 0,100 0,180 0,180 0,250 0,250 0,300 0,300 0,380 0,380 0,460
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Bohrer VHM
43
Einsatzrichtwerte 25
B
o<
(G
bb4 | 1] | 1 1] lep
b D b bis 16xD Faktor 0,80 fmm/U f mm/U f mm/U f mm/U
bis 8xD or 0,90 bis 20xD or 0
b D Faktor 0,80
oW
Ve m/min 710,0-18,0 2 18,0-25,0 7 25,0-36,0 {7 36,0-66,0 =
ol
0 b 0 b 0 b 0 b 0 b oL
135 160 0,180 0,350 0,350 0,450 0,450 0,500 0,500 0,600
120 140 0,180 0.350 0.350 0.450 0.450 0,500 0,500 0,600
120 140 0,180 0,350 0.350 0,450 0,450 0,500 0,500 0,600
80 100 0,150 0,250 0,250 0,320 0,320 0,400 0,400 0,500 g =
El=
45 65 0,100 0,200 0,200 0,250 0,250 0,300 0,300 0,400 2>
Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm B 70 100 0,150 0,250 0,250 0,320 0,320 0,400 0,400 0,500
Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm 70 100 0,150 0,250 0,250 0,320 0,320 0,400 0,400 0,500
Vergtitungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm 70 100 0,150 0,250 0,250 0,320 0,320 0,400 0,400 0,500 =
Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels 9 50 70 0,100 0,200 0,200 0,250 0,250 0,300 0,300 0,400 % e
A
Rost- und séurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1 60 80 0,180 0,250 0,250 0,300 0,300 0,380 0,380 0,450 % £
M  corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm o
Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 2.2 50 70 0,150 0,250 0,220 0,280 0,280 0,300 0,300 0,400
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm
145 165 0,180 0,350 0,350 0,450 0,450 0,500 0,500 0,600 =
135 160 0150 | 0250 | 0250 | 0320 | 030 | 0400 | o400 | o500 2
ST
125 150 0,150 0,250 0,250 0,320 0,320 0,400 0,400 0,500 % >
o
Titan nlegierungen / titanium and oys 50 70 0,150 0,220 0,220 0,280 0,280 0,300 0,300 0,400
50 70 0,150 0,220 0,220 0,280 0,280 0,300 0,300 0,400

E.3664.5 - nur his 100 mm Tiefe / only up to 100 mm depth

bis 5xD siehte Tabelle
bis 8xD Faktor 0,90
bis 12xD Faktor 0,80

R E——————

bis 16xD Faktor 0,80
bis 20xD Faktor 0,75

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss
brass, copper, bronze, red brass

Duro- und Thermoplaste / duro- and thermoplastics
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von

bis

Frasstifte
HM

210,0-18,0

218,0-25,0

0 25,0-36,0

17 36,0-86,0

q . Fra : e

3103
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